


Indice

HYUNDAI

WIA

O MAKINO

ifit Nakgmura-Tome
PRATIC
e IMINE R

cosmos
=

AKIRA - SEIKI®

CCCCCCCCCCCCCCCCCCCCCCCC

HHHHHHHHHHHHH

@i METALEX

B‘v SHEET METAL MACHINERY

B sisma

2 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



-
L]
-

11

A
."\

VAL

_\-.

HYUNDAI WIA, lider global na fabricagdo
de mdaquinas e que possui uma linha
completa de maquinas-ferramentas
que utilizam as mais recentes
tecnologias, incluindo Centros de
Torneamento CNC, Centros de Usinagem
Horizontal e Vertical CNC, Mandriladoras
e Linha de Automacgdo de Fabrica.

HYUNDAI WIA Machine Tools, uma
concentracdo de tecnologias avangadas.
Experimente a produtividade e a preciséo
em outro nivel.”

HYUNDAI _
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
EFICIENTE

KiIT4500

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base em peca Unica inclinada a 60° com alta rigidez

- Estrutura estdvel para minimizar interferéncias térmicas

+ Desenho ideal para automagdo

» Projeto compacto adequado para instalagdo em
espago limitado

KIT4500 - Centro de Torneamento tipo Gang

MODELO KIT250 KIT4500
Di@metro mdximo tornedvel mm @150 165
Comprimento maximo tornedvel mm 150 300
Placa pol. 5" 6"
Passagem de Barra mm @32 @51
Rotag&o méxima do Spindle r/min 7000 6000
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 55 (7.3) 15 (20)
Cursos eixos (X/2) mm 250/200 450/300
NUmero de ferramentas Block Tool : até 4 Block Tool: até 6
[ ]:0pcional

Linhas E160

E160 Series - Centro de Torneamento Eficiente

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Base em peca Unica inclinada a 45° com alta rigidez
Taxa de deslocamento répido de 30m/min

A torre servo acionada de baixo tempo de
posicionamento: 0,1 seg

Design ergonémico

Projeto compacto adequado para instalagdo em
espago limitado

MODELO E160A E160C
Diémetro maximo tornedvel mm 2280 @280
Comprimento maximo tornedvel mm 300 280
Placa pol. 6" 8"
Passagem de Barra mm D45 @51
Rotagdo méxima do Spindle r/min 6,000 4,000
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 1 (15) 1 [15] (15 [20])
Cursos eixos (X/2) mm 165/330 165/330
NUmero de ferramentas 12 10

[ ]:0pcional
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC HYUNDAI

EFICIENTE WIA

Linhas SE2200

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base em pega Unica inclinada a 30° com alta rigidez e
estabilidade térmica

« Taxa de deslocamento rapido de 30 e 36m/min

+ Atorre servo acionada de baixo tempo de
posicionamento: 0,15 seg

« Design ergondémico

+ Guias Lineares de Rolo, conferindo ao projeto maior
rigidez e velocidade

« Processamento integrado através do controle
sincronizado do spindle principal/sub spindle (LMS A/C)

SE2200A Series - Centro de Torneamento Eficiente

MODELO SE2200A | SE2200MA | SE2200LA | SE2200LMA SE2200LMSA
Di@metro maximo tornedvel mm @350) | @300 @350 | @300 @300
Comprimento méximo tornedvel mm 3401309 560 | 529 529

Placa pol. 6" 6" 6"/s:5"
Passagem de Barra mm @51 @51 @51 /S @32
Rotagéo méxima do Spindle r/min 6,000 6,000 6,000/ S:5,000
Poténcia do Spindle (Max.) kW(HP) 15 [13.5] (20 [18]) 15 [13.5] (20 [18]) 515;7[,]2[57]2]28([)]%?9/])
Cursos eixos (X/z) mm 210/340 210/560 210/560

NUmero de ferramentas 12112 [24] (BMT45) 12112 [24] (BMT45) 12 [24] (BMT45)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} M: Acionada L: Longo / M: Acionada M: Acionada / S: Sub spindle

SE2200 Series - Centro de Torneamento Eficiente

MODELO SE2200 | SE2200M SE2200L | SE2200LM SE2200LMS
Di@metro maximo tornedvel mm @350 | @300 @350 | @300 @300
Comprimento méaximo tornedavel mm 3071288 558|508 508

Placa pol. 8" 8" 8"/s:5"
Passagem de Barra mm @65 @65 @65 [ S: @32
Rotagéo méxima do Spindle r/min 4,500 4,500 4,500/ S:6,000
Potancia do Spindle (Max.) KW(HP) 15 [13.5] (20 [18]) 15 [13.5] (20 [18]) 31?7[,]53'[3]4(]280[1%.)94)
Cursos eixos (X/z) mm 210/340 210/560 210/560

Numero de ferramentas 12112 [24] (BMT45) 12112 [24] (BMT45) 12 [24] (BMT45)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} M: Acionada L: Longo / M: Acionada M: Acionada / S: Sub spindle

SE2200C Series - Centro de Torneamento Eficiente

MODELO SE2200LC SE2200LMC SE2200LMSC
Didmetro méximo tornedvel mm @350 @300 @300
Comprimento méaximo tornedavel mm 549 499 499

Placa pol. 10" 10" 10"/5:5"
Passagem de Barra mm @81 281 @81/ s: 232
Rotagao méxima do Spindle r/min 3,500 3,500 3,600/ S:6,000

18.5[13.5] (20 [18]) /

Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 18.5 [13.5] (20 [18]) 18.5 [13.5] (20 [18]) 5-75 [7.4] 10 [9.9])
Cursos eixos (X/2) mm 210/560 210/560 210/560

Numero de ferramentas 12 12 [24] (BMT45) 12 [24] (BMT45)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} L: Longo M: Acionada M: Acionada / S: Sub spindle

www.bener.com.br 5
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
EFICIENTE + EIXO Y

Linhas SE2200Y [ SE2600

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Base em pecga Unica inclinada a 30° com alta rigidez e

estabilidade térmica

Taxa de deslocamento répido de (X/Y/z): 30/10/36 m/min
Operagdes multitarefa com torre BMT45 e Eixo Y tipo cunha

Design ergondmico

Guias Lineares de Rolo, conferindo ao projeto maior rigidez

e velocidade

Processamento integrado através do controle
sincronizado do spindle principal/sub spindle (Modelos: S)

MODELO SE2200YA SE2200LYA SE2200LSYA

Didmetro maximo tornedvel mm @300 @300 @300

Comprimento maximo tornedvel mm 309 529 529

Placa pol. 6" 6" 6"/s:5"

Passagem de Barra mm @51 @51 @51 /s: @32

Rotagéo méxima do Spindle r/min 6,000 6,000 6,000 /5:6,000

Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 15 [13.5] (20 [18]) 15 13.5] (20 [18]) 15 [13.5] (20 [18]) / s : 7.5 [7.4] (10 [9.9])
cursos (X/Y/2) mm 210/110{+55}/340 210/10{+55}/560 210/110{+55}/560

NUmero de ferramentas 12 [24] (BMT45) 12 [24] (BMT45) 12 [24] (BMT45)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} S: Sub spindle
MODELO SE2200Y SE2200LY SE2200LSY

Didmetro maximo tornedvel mm @300 @300 @300

Comprimento maximo tornedavel mm 288 508 508

Placa pol. 8" 8" 8"/s:5"

Passagem de Barra mm @65 @65 @65 [ S: @32

Rotagéo méxima do Spindle r/min 4,500 4,500 4,500/ $:6,000

Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 15 [13.5] (20 [18]) 15 [13.5] (20 [18]) 15 [13.5] (20 [18]) / s : 7.5 [7.4] (10 [9.9])
cursos (X/Y/2) mm 210/110{+55}/340 210/10{+55}/560 210/110{+55}/560

NUmero de ferramentas

12 [24] (BMT45)

12 [24] (BMT45)

12 [24] (BMT45)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens}

S: Sub spindle

MODELO SE2600 SE2600L SE2600M SE2600LM
Di@metro maximo tornedvel mm @460 460 2380 380
Comprimento méximo tornedvel mm 660 1091 610 1050

Placa pol. 10" 10" 10" 10"
Passagem de Barra mm @81 @ 81 @81 @ 81
Rotaga@o méxima do Spindle r/min 3,500 / [2,500] 3500 3,500 / [2,500] 3500
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 18,5 (25) [ 26 (35) 18,5 (25) 18,5 (25) [ 26 (35) 18,5 (25)
cursos (X/Y/z) mm 265 /- /680 265 /- /1100 255 /- /680 265 /- /1100
NUmero de ferramentas 10 [12] 10 [12] 12 [24] (BMT 55) 12 [24] (BMT 55)
MODELO SE2600Y SE2600LY SE2600SY SE2600LSY
Didmetro maximo tornedvel mm @380 380 2380 380
Comprimento maximo tornedvel mm 610 1073 610 1073

Placa pol. 10" 10" 10"/s:6" 10"/s:6"
Passagem de Barra mm @81 @ 8l @81/ S: @51 @81/S:@51
Rotagéo méxima do Spindle r/min 3,500 3500 3,500/ S: 4,500 3500/ S: 4500
Poténcia do Spindle - Méaximo kW (HP) 18,5 (25) 18,5 (25) 18,5 (25) / 5:7.5 (10) | 18,5(25) / $:75 (10)
Cursos (X/Y/z) mm 255/110 {+55}/680 265 /- /1100 255/110 {+55}/680 255/110 {55}/1100
NUmero de ferramentas 12 [24] (BMT 55) 12 [24] (BMT 55) 12 [24] (BMT 55) 12 [24] (BMT 55)

[ ]:0pcional
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
STANDARD

Linhas L280L / L280LM

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

» Cabegote principal com rolamentos de rolos de
@140 e rolamentos de contato angular duplo

« Torre servo acionada altamente robusta

+ Base principal de alta rigidez e precis¢o

« Cabegote Movel de alta capacidade,
disponibilizando 7.252 Nm

+ CNC HYUNDAIITROL - Siemens 828D (Opcionall) -
1280/280L

1280L [ L280LM Series - Centro de Torneamento

MODELO L280L L280LM
Diémetro mé&ximo tornedvel mm @410 @300
Comprimento maximo tornedvel mm 1,070 1,000

Placa pol. 10" 10"
Passagem de Barra mm a76 76
Rotagdo maxima do Spindle r/min 3,000 3,500
Poténcia do Spindle - Mdaximo kW (HP) 22 [33.6] (30 [45]) 22 [33.6] (30 [45])
Cursos eixos (X/2) mm 220/1,100 220/1,020
NUmero de ferramentas EA 10 [12] 12 (VDI40)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens}

www.bener.com.br 7
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

Linhas HD

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Base extremamente rigida, em pega Unica, com guias Box Way

« Estrutura rigida e estdvel para minimizar os efeitos térmicos

- Excelente taxa de deslocamento rapido: 30m/min (Eixo Z)

« Torre servo acionada de alta rigidez e alta velocidade de
posicionamento

« Design ergondémico, facilitando o acesso d torre e ferramentas

MODELO HD2200 | HD2200C HD2200M | HD2200MC
Didmetro maximo tornedvel mm @380 @300
Comprimento méximo tornedvel mm 565 | 550 467 | 452

Placa pol. 8" 10" 110" 8" [10"] 110"

Passagem de Barra mm @65 | @8] 265 | @81

Rotag@o méxima do Spindle r/min 4,500 [4,000] [4,000] | 3,500 [3,500] 4,500 [4,000] [4,000] | 3,500 [3,500]
Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 18.5 []]8855] [[22634%] ((2255 [[9?55L1E§15]) l 180 []]%55] [[22634?]] ((2255 [[3255]4[]:)3]5]) |
cursos (X/2) mm 215/580 216/482

NUmero de ferramentas 12 12 (BMT55)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} M: Acionada

HD2600/3100A Series - Centro de Torneamento - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO HD2600 HD2600M HD3100A HD3100MA
Didmetro maximo tornedvel mm 2460 @380 @500 @420
Comprimento maximo tornedvel mm 659 613 780 740
Placa pol. 10 [127] 10" 10" 10"
Passagem de Barra mm @81 @281 @81 @81
Rotagdo méxima do Spindle r/min 3,500 [2,800] 3,500 [2,800] 3,500 3,500
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 26 [26] (35 [35]) 26 [26] (35 [35]) 26 (35) 26 (35)
Cursos (X/2) mm 265/680 265/680 265/830 265/830
NUmero de ferramentas 10 [12] 12 (BMT55) 10 [12] 12 (BMT65)

[ ]:0pcional M: Acionada M: Acionada

HD3100 Series - Centro de Torneamento - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO HD3100 HD3100L HD3100M HD3100LM
Didmetro méximo tornedvel mm @500 @500 @420 @420
Comprimento méximo tornedvel mm 780 1,300 740 1,260
Placa pol. 12 12" 12" 12"
Passagem de Barra mm @102 @102 @102 @102
Rotagéo maxima do Spindle r/min 2,800 2,800 2,800 2,800
Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 26 [35] (35 [47]) 26 [35] (35 [47]) 26 [35] (35 [47]) 26 [35] (35 [47])
Cursos (X/z) mm 265/830 265/1,350 265/830 265/1,350
Numero de ferramentas 10 [12] 10 [12] 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:0pcional M: Acionada M: Acionada

8 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM




CENTRO DE TORNEAMENTO CNC

USINAGEM PESADA

HYUNDAI

WIA

Linhas HD-Y

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida

« Base em peca Unica inclinada a 30° com alta rigidez e estabilidade térmica, com guias Box Way

- Processamento integrado através do controle sincronizado do spindle principal/sub spindle (Modelos: S)
« Operagdes multitarefa com torre BMT55 e Eixo Y tipo cunha
- Excelente taxa de deslocamento rapido de Z: 30 m/min

+ Design ergondémico

HD-Y Series - Centro de Torneamento usinagem pesada, excelente performance e versatil Eixo Y

MODELO HD2200Y | HD2200SY HD2600Y | HD2600SY
Didmetro méximo tornedvel mm @300 @300
Comprimento maximo tornedvel |  mm 610 610

Placa pol. 8/s:5" 10"/s:5"
Passagem de Barra mm @65 /5:032 @81/S:232
Rotagdo méxima do Spindle r/min 4,000 | M: 4,000/ S:6,000 3,600/ $:6,000
Poténcia do Spindle - Méximo wHp) | 188 [22.5] 8542?17?4]]?7'2[[292_5]]) (25 [30]) / 18.5 [22.5] (52;55[.350[]7).J1]]%%?4[%932.§]])(25 [30])/
cursos (X/Y/2) mm 215/110{+55}/680 215/110{+55}/680
NUmero de ferramentas 12 [24] (BMT55) 12 [24] (BMT55)

[ ]:0Opcional @:iTROL {Siemens} S: Sub spindle S: Sub spindle
MODELO HD3100YA | HD3100SYA HD3100Y | HD3100SY
Didmetro mdéximo tornedvel mm @420 @420
Comprimento maximo tornedvel mm 760 760

Placa pol. 10"|M:10"/S:6" 12"/s:6'
Passagem de Barra mm @81|M:@81/S: 051 @102 [ S: @5l
Rotagdo méxima do Spindle r/min 3,500 | M: 3,500/ S: 4,500 2,800/ 5:4,500
Poténcia do Spindle - M&ximo kW(HP) 26 (35) |M:26 (35) / S:7.5 (10) 26 (35) | 26 (35) / S: 75 (10)
cursos (X/Y/2) mm 265/120{+60}/830 265/120{+60}/830
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:Opcional @:iTROL {Siemens} S: Sub spindle S: Sub spindle

www.bener.com.br 9
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

Linhas L300

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida, em pega Unica,
com guias Box Way

« Cabegote principal que priviligia a troca de
calor, minimizando efeitos térmicos

+ Modelos com “Sub-spindle” proporcionam
processos integrados eliminando etapas
posteriores

+ Spindle “Big Bore” como item opcional para
0os modelos L300C

L300 Series - Centro de Torneamento - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO L300A L300MA L300LA L300MSA
Didmetro maximo tornedvel mm @500 @410 @500 @410
Comprimento maximo tornedvel mm 720 680 1,320 680
Placa pol. 10" 10" 10" 10"/s:8"
Passagem de Barra mm @76 @76 @76 @76 | S: 065
Rotagdo méxima do Spindle r/min 3,600 [3,500] 3,500 3,600 [3,500] 3,500/ 5:4,000
Poténcia do Spindle - Méximo KW(HP) | 22[22] (30 [30]) 22 (30) 22 [22] (30 [30]) 22 [251' %385[)30]) /
Cursos (X/z/zB) mm 290/750 290/750 290/1,350 290/750/700
NUmero de ferramentas 12 12 (BMT65) 12 12 (BMT65)

o oo erdie
MODELO L300LMA L300LMSA L300C L300LC
Di@metro maximo tornedvel mm 2410 @410 2560 @560
Comprimento méximo tornedvel mm 1,280 1,250 720 1,320
Placa pol. 10" M:10"/S:8" 12" 18] 12" 18]
Passagem de Barra mm @76 M: 076 /S: 065 @90 [2102] @90 [2102]
Rotagao méxima do Spindle r/min 3,500 M:3,500/S:4,000 | 3,000(2,800](3,300] | 3,000 [2,800][3,300]
Potancia do Spindle - Méximo KW(HP) 22 (30) M:22 (30) / S:11 (15) ég {;g} %g:ﬂ) ég’ %g} gg:ﬂ)
Cursos (X/z/zB) mm 290/1,350 290/1,350/1,200 355/750 355/1,350
Numero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 12

M: Acionada M: Aciongdo M: Aciongdo

S: Sub spindle S: Sub spindle
MODELO L30OMC L30OMSC L300LMC
DiGmetro maximo tornedvel mm @500 @500 @500
Comprimento méaximo tornedvel mm 600 600 1,260
Placa pol. 12" [157] M:12" 15" / 5: 8" 12" 15]
Passagem de Barra mm @90 [2102] M: @90 [2102] /S: @65 @90 [2102]
Rotagéo méxima do Spindle r/min 3,000 [2,800] [3,500] M : 3,000 [2,800] / S: 4,000 3,000 [2,800] [3,500]
Poténcia do Spindle - Maximo kwW(HP) | 22[22] [33.6] (30 [30] [45]) | M:22[22] (30[30]) /s:n(15) | 22[22][33.6] (30 [30] [45])
Cursos (X/2/zB) mm 355/750 355/750/700 355/1,350
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65)

M: Acionada

M: Acionada / S: Sub spindle

M: Acionada

10 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

Linhas L4000

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida, em pega Unica, com guias Box Way

« Estrutura em pega Unica, proporcionando alta precisdo e robustez

+ Cabegote principal que priviligia a troca de calor, minimizando efeitos térmicos
« Spindle principal com caixa de engrenagens - 2 etapas (L4000M / L4000LM : Belt)

L400A Series - Centro de Torneamento - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO L4000 L4000M L4000L L4000LM
Didmetro maximo tornedvel mm @570 2570 @570 @570
Comprimento maximo tornedvel mm 1043 958 2138 2053
Placa pol. 15" 18] 15" [18"] 15" 18] 15" [18"]
Passagem de Barra mm on7 on7 on7 on7
Rotagdo méxima do Spindle r/min 2000 2000 2000 2000
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 35 (47) 30 (40) 35 (47) 30 (40)
Cursos (X/z) mm 330/1,105 330/1,105 330/2,200 330/2,200
Namero de ferramentas 10 [12] 12 (BMT75) 10 [12] 12 (BMT75)
[ ]:0pcional M: Acionada L: Longo M: Acionada

L400cC Series - Centro de Torneamento - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO L4000C L4000MC L4000LC L4000LMC
Di@metro maximo tornedvel mm @570 @570 @570 @570
Comprimento maximo tornedvel mm 1025 940 2120 2035
Placa pol. 21 21 21 21
Passagem de Barra mm 165 165 165 2165
Rotagdo méxima do Spindle r/min 1500 1500 1500 1500
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 37 (50) 37 (50) 37 (50) 37 (50)
Cursos (X/z) mm 330/1,105 330/1,105 330/2,200 330/2,200
Numero de ferramentas 10 [12] 12 (BMT75) 10 [12] 12 (BMT75)

[ ]:0pcional M: Acionada L: Longo M: Acionada

www.bener.com.br
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

Linhas L5100L

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida, em pega Unica, com
inclinagdo de 30° e guias Box Way

« Estrutura em pega Unica, proporcionando alta
precisdo e robustez

« Cabegote principal que priviligia a troca de calor,
minimizando efeitos térmicos

+ Possibilidade de utilizag&o de Placa Traseira para
usinagem de eixos longos

L5100L Series - Alta capacidade de carga - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO L5100L L5100LC L5100LM L5100LMC
Didmetro maximo tornedvel mm @720 [12T: @630 @760 [ 12T: @630 @690 @690
Comprimento maximo tornedvel mm 2,205 2,205 2,120 2,120
Placa pol. 21" [247] 24" 21" [24] 24"
Passagem de Barra mm 165 @275 165 @275
Rotagd@o maxima do Spindle r/min 1,500 1,000 1,500 1,000
Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 45 (80) 45 (80) 45 (60) 45 (60)
Cursos (X/2) mm 400/2,255 400/2,255 400/2,70 400/2,70
NUmero de ferramentas 10 [12] 10 [12] 10 (BMT75) 12 (BMT75)

[ ]:0pcional L: Longo / M: Acionada

L5100LY

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Operagdo Multitarefa com torre BMT; versatil e
rigido Eixo Y tipo cunha

- Base extremamente rigida, em pega Unica e guias
box way

+ Fuso principal com caixa de engrenagens,
disponibilizando 2 faixas de velocidades

« Contraponto de grande rigidez, CM 6

« Torre BMT75 de grande porte e alto desempenho

MODELO L5100LY
Didmetro maximo tornedvel mm @610
Comprimento maximo tornedvel mm 2,070

Placa pol. 21"
Passagem de Barra mm 2165
Rotagd@o maxima do Spindle r/min 1,500
Poténcia do Spindle - M&ximo kW(HP) 45 (60)
Cursos (X/Y/z) mm 360/150 {£75}/2,120
NUmero de ferramentas 12 (BMT75)

[ ]:0pcional Y:Eixo Y L:longo

12 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

HYUNDAI

WIA

Linhas L600/700/800

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida, em peca Unica, com inclinagdo de 45° e guias Box Way
- Estrutura em pega Unica, proporcionando alta precisdo e robustez
« Fuso principal com caixa de engrenagens, (L600/700: 3 Faixas/ L80O: 2 Faixas)

+ L800D “Big Bore” com passagem: @375mm

« Estrutura projetada para usinagem de eixos e tubos longos. Comprimento maximo: 3.250 mm

L600/700/800 Series - Alta capacidade de carga - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO L600A/600MA L600LA/600LMA

Diémetro mdéximo tornedvel mm @920 @920

Comprimento maéximo tornedvel mm 1650 3,250

Placa pol. Opt. [187/21"] opt. [187/21"]

Passagem de Barra mm 18": @117, 21" : @139 18" @17, 21" : @139

Rotagdo maxima do Spindle r/min 1,800 1,800

Poténcia do Spindle - Méximo kw(HP) 45 (60) 45 (60)

Cursos (X/z) mm 500/1,680 500/3,280

NUmero de ferramentas 12 /12 (BMT85) 12 /12 (BMT85)

[ ]:0pcional M: Acionada M: Acionada  L: Longo

MODEL L700A/700MA L700LA/700LMA

Diémetro mdximo tornedvel mm @920 @920

Comprimento maximo tornedvel mm 1650 3,250

Placa pol. Opt. [247] opt. [247]

Passagem de Barra mm 2165 2165

Rotagdo maxima do Spindle r/min 1500 1,500

Poténcia do Spindle - Méximo kW(HP) 45 (60) 45 (60)

Cursos (X/2) mm 500/1,680 500/3,280

NUmero de ferramentas 12 /12 (BMT85) 12 /12 (BMT85)

[ ]:0pcional M: Acionada M: Acionada L: Longo

MODEL L800OA/MA | L8OOD/MD L8OOLA/LMA | L8OOLD/LMD

Diémetro maximo tornedvel mm @920 @920

Comprimento maximo tornedvel mm 1650 3250

Placa pol. Opcional: [’32”] | [34” Pneumatical Opcional: [,32”] | [34” Pneumdtical

[32" Independente] [32" Independente]

Passagem de Barra m _ Hidraulica: 2239 / ' _ Hidraulica: 2239 / ‘
Pneumdtica: @319 / Independente: @374 Pneumdtica: @319 / Independente: @374

Rotagdo méxima do Spindle r/min 700 | 500 700 | 500

Poténcia do Spindle - Méximo kW (HP) 45 (60) 45 (60)

Cursos (X/z) mm 500/1680 500/3280

NUmero de ferramentas 12 (BMT85) 12 (BMT85)

[ ]:0pcional M: Acionada M: Acionada  L: Longo
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
USINAGEM PESADA - BOX WAY

KL7000LY/8000LY

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base extremamente rigida, em peca Unica, com inclinagdo de 45° e guias Box Way

« Fuso principal com caixa de engrenagens, (KL7000: 3 Faixas / KL800O0: 2 Faixas)

« Cabegote principal que priviligia a troca de calor, minimizando efeitos térmicos

+ Operagdo Multitarefa com torre BMT85; versdtil e rigido Eixo Y tipo cunha

« Estrutura projetada para usinagem de eixos e tubos longos. Comprimento méaximo: 3.250 mm

- Centro de Torneamento, Alta capacidade de carga - Usinagem Pesada - Box Way

MODELO KL7000LY KL800OLY

Di@metro maximo tornedvel mm @920 @920

Comprimento méaximo tornedvel mm 3,25 3,25

Placa pol. Opcional [24"] Opcional [32"]

Passagem de Barra mm 2165 Hidréulica: @239 | Pneumatica / Independente: @319
Rotagd@o maéxima do Spindle r/min 15 700

Poténcia do Spindle - M&ximo kW(HP) 45 (60) 45 (60)

Cursos (X/Y/z) mm 500/220 {110}/3280 500/220 {+110}/3280

Numero de ferramentas 12 (BMT85) 12 (BMT85)

[ ]:0pcional

14 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



CENTRO DE TORNEAMENTO

VERTICALCNC

HYUNDAI

WIA

Linhas LV

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

- Estrutura estével com excelente capacidade de corte para servigos pesados

+ Placa com “dupla” press@o para minimizar a deformagdo da pecga de trabalho

+ Projetado otimizado para o escoamento de cavacos
- Estruturas “Direita” e “Esquerda” para solugdes praticas de automagdo

LV Series - Centro de Torneamento Vertical, Alta produgdo - Usinagem pesada

MODELO LV4500R/L (RM/LM) LV500R/L (RM/LM)
Maximo volteio mm @620 760
Di@metro maéximo tornedvel mm 2465 2550
Comprimento maéximo tornedvel mm 465 600

Placa pol. 12" [15"] 15" [18”]
Rotagdo mdaxima do Spindle r/min 3000 2000

Poténcia do Spindle - Méximo kW(HP) 22 (30) 22 [30] (30 [40])
cursos (X/2) mm 310/495 325/625
NUmero de ferramentas 12 / M:12 (BMT65) 8 [12] / M:12 (BMT75)

[ ]:0pcional M: Acionada R/L: Direita/Esquerda | M: Acionada R/L: Direita/Esquerda
MODELO LV8500R/L (RM/LM) LV1100R (RM)
Maximo volteio mm 2890 1355
Diémetro mdximo tornedvel mm @850 21160
Comprimento maximo torneavel mm 800 1000

Placa pol. 18" [21"] [247] 32" [407]
Rotagéo méxima do Spindle r/min 2000 [1940] [1760] 800 [630]
Poténcia do Spindle - Méximo kW (HP) 37 (50) [45 (60)] 65 (80)

Cursos (X/2) mm 465/800 620/1000
NUmero de ferramentas 12 / M:12 (BMT75) 12 / M:12 (BMT85)

[ ]:0pcional

M: Acionada R/L: Direita/Esquerda

M: Acionada R: Direita

www.bener.com.br 15
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CENTRO DE TORNEAMENTO
VERTICALCNC

LV1400 | LV2000MM

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Capacidade de corte Extra pesada, com caixa de engrenagem de 2 faixas

+ Fuso principal com rolamentos de rolos cruzados e Guias Box Way de alta rigidez

« Travamento hidréulico do Travess&o em 3 Posigdes - Eixo W (LV2000MM)

- Varias possibilidades de usinagem: Torneamento, Rosqueamento, Fresagem, Retificagéo (LV2000MM)
- Régua optica (LV2000MM)

MODELO LV1400 LV2000MM
Didmetro méaximo tornedvel mm 1400 @2000
Comprimento maximo tornedvel mm 850 1700

Placa mm @1000 @1600

Peso admissivel na Placa kg 4400 10000

Rotagéo méxima do Spindle r/min 492 258 [258]

Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 37 (50) 37 [45] (50 [60])

Secgdo do RAM mm 200%200 240%240

Cursos (X/z/w) mm 50~+825 [/ 800 250~+1,180 / 915 / 750 (3 x 250 mm)
NUmero de ferramentas 12 16] 18 / M: BT50

[ ]:0pcional MM: Travessdo Mével [ Acionada
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
SPINDLES BUILT-IN

Linhas L-Y

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Spindle Principal e Sub spindle com motorizagdo Built-in, de alta performance

+ Redugdo de tempos improdutivos, otimizando tempos de ciclos e aumentando a produtividade

+ Operagdes multitarefa com torre BMT65 e Eixo Y tipo cunha

+ Processamento integrado através do controle sincronizado do spindle principal/sub spindle (Modelos: S)
+ Base em pecga Unica inclinada a 30° com alta rigidez e estabilidade térmica, com guias Box Way

L2000Y Series - Spindles Built-in, usinagem pesada de alto desempenho e versatil Eixo Y

MODELO L2000Y L2000SY
DiGmetro maximo tornedvel mm @420 2420
Comprimento méximo tornedvel mm 520 520

Placa pol. 8" 8"/s:6"
Passagem de Barra mm @65 265 /S : @5
Rotagé&o méxima do Spindle r/min 5000 [4500] 5000 [4500] / S: 6000 [4500]
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 22 [18.5] (30 [25]) 22 [18.5] (30 [25]) / s:15 [11] (20 [15])
Cursos (X/Y/z) mm 265/120{+60}/690 265/120{+60}/590
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:0pcional S: Sub spindle
MODELO L2000LY L2000LSY
Didmetro maximo tornedvel mm @420 @420
Comprimento méximo tornedvel mm 760 760

Placa pol. 8" 8 /s:6"
Passagem de Barra mm @65 @65/ S: @5l
Rotagéo méxima do Spindle r/min 5,000 [4,500] 5000 [4500] / S: 6000 [4500]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 22 [18.5] (30 [25]) 22 18.5] / s:15 [11] (20 [18])
cursos (X/Y/2) mm 265/120{+60}/830 265/120{+60}/830
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:0pcional S: Sub spindle

www.bener.com.br
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
SPINDLES: ALTO DESEMPENHO

Linhas L-Y: BUILT-IN / LF: FRONTAL

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Spindle Principal e Sub spindle com motorizagdo Built-in,
de alta performance

» Redugdo de tempos improdutivos, otimizando tempos de
ciclos e aumentando a produtividade

+ Operagdes multitarefa com torre BMT65 e Eixo Y tipo cunha

+ Processamento integrado através do controle
sincronizado do spindle principal/sub spindle (Modelos: S)

+ Base em pega Unica inclinada a 30° com alta rigidez e
estabilidade térmica, com guias Box Way

MODELO L2600Y L2600LY L2600SY
Didmetro maximo tornedvel mm @420 @420 @420
Comprimento méximo tornedvel mm 760 1280 760

Placa pol. 10 10 10"/s:6"
Passagem de Barra mm @81 @81 @81/ S: @5l
Rotagdo méxima do Spindle r/min 4000 [3500] 4000 [3500] 4000 [3500] / S: 6000 [4500]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 22 [26] 22 [26] 22[26] /s:15 1]
Cursos (X/Y/2) mm 265/120{+60}/830 265/120{+60}/1,350 265/120{+60}/830
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:0pcional S: Sub spindle
MODELO L3000Y L3000LY L3000SY
Didmetro maximo tornedvel mm @420 @420 @420
Comprimento maximo tornedvel mm 760 1280 760

Placa pol. 12" 12" 12 /s:6"
Passagem de Barra mm @102 @102 @102 [ S: @51
Rotagao méxima do Spindle r/min 3000 [2800] 3000 [2800] 3000 [2800] / S: 6000 [4500]
Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 37 [26] (50 [35]) 37 [26] (50 [35]) 37[26] (50 [35]) / 5:15 [11] (20 [15])
cursos (X/Y/2) mm 265/120{+60}/830 265/120{+60}/1,350 265/120{+60}/830
NUmero de ferramentas 12 (BMT65) 12 (BMT65) 12 (BMT65)

[ ]:0pcional S: Sub spindle

rformance - Projetado para automacgéo [ Gantry Load (Opcional)

MODELO LF22001I LF2200M I LF2600 11 LF2600M I
Didmetro maximo tornedvel mm @260 @260 @360 @360
Comprimento méaximo tornedvel mm 170 170 200 200

Placa [Opcional] pol. [67]/[8"] [67]/[8"] [8]/ [107] (8] / [107]
Guias - Box Way

Avanco Rapido (X/2) m/min 24/24 24/24 24[24 24[24
Rotagéo méxima do Spindle r/min | 6":6000/8":4500 | 6”:6000/8":4500 | 8":4000/10":3500 | 8":4000 /10":3500
Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 15 (20) 15 (20) 15 (20) / [HT:18,5 (25)] | 15 (20) / [HT:18,5 (25)]
Cursos (X/2) mm 140 /170 140 /170 190 / 200 190 / 200
Numero de ferramentas 8 [10] 10 (BMT45) 10 [12] 10 [12] (BMT55)

[ ]:0pcional M: Acionada

MODELO LF2200 Quick Il |LF2200M Quick Il | LF2600 Quick Il |LF2600M Quick I
Didmetro maximo tornedvel mm @260 @260 @360 @360
Comprimento méaximo tornedvel mm 170 170 200 200

Placa [Opcional] pol. [67]/[8"] [67]/[8"] [8]/ [107] (8] / [107]
Guias - Linear de Rolo

Avanco Rapido (X/2) m/min 24/36 24/36 24/36 24/36
Rotagéo méxima do Spindle r/min | 6":6000/8":4500 | 6”:6000/8":4500 | 8":4000/10":3500 | 8":4000 /10":3500
Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 15 (20) 15 (20) 15 (20) / [HT:18,5 (25)] | 15 (20) / [HT:18,5 (25)]
Cursos (X/z) mm 140 /170 140 /170 190 / 200 190 / 200
Numero de ferramentas 8 [10] 10 (BMT45) 10 [12] 10 [12] (BMT55)

[ ]:0pcional M: Acionada [ HT: High-Torque
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CENTRO DE TORNEAMENTO CNC
MULTITAREFA DE ALTO DESEMPENHO

HYUNDAI

WIA

Linhas LM-T;r

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

» Spindle Principal e Sub spindle com motorizagdo Built-in,
de alta performance
- Otimizagdo dos tempos produtivos, com 02 Torres e até 02
Spindles (Modelos: LM - TTS), aumentando a produtividade
« Operagdes multitarefa com torre BMT55 e BMT65 e Eixo Y tipo cunha
+ Processamento integrado através do controle sincronizado do
spindle principal/sub spindle (Modelos: LM - TTS)
+ Base em pecga Unica inclinada, com alta rigidez e
estabilidade térmica

MODELO LM160OTT Series LM180OTT Series LM2500TTSY Il

Diédmetro maximo tornedvel mm | Torres: Superior/inferior : @230 | Torres: Superior/inferior : @230 | Upper : @390 / Lower : @300

Comprimento méximo tornedvel mm 705 673 900

Placa pol. 6"/S:6" 8"/s:8" 10"/ s:10”

Passagem de Barra mm @51/ S: @51 @65/ S: 065 @81/S: 081

Rotagao méxima do Spindle r/min 6000/ S:6000 5000/ S:5000 4000/ S:4000

Poténcia do Spindle - Maximo | kw(HP) (20) / $:15 (20) ;22[22[22]2(]3?3?{)3]2)]/) 30/5:30

Cursos (X/¥/2) mm X1/x2/21/z2/v]/zB:165 [ 195 | | X1/x2/z1/z2/Y[zB:165 [195 [ | X1/X2/z1/z2/Y[zB:270 [195 |
700 / 720 [ 100{+50} / 700 700 / 720 [ 100{+50} / 668 920 / 920 /120{+60} / 920

Numero de ferramentas 2x12 [2x24] (BMT55) 2x12 [2x24] (BMT55) 2x12 [2x24] (BMT65)

[ ]:0Opcional ®:SIEMENS S:Sub Spindle / Y:Eixo Y / S: Sub Spindle / Y:Eixo Y / S:Sub Spindle / Y:Eixo Y /
TT: 02 Torres | M: Acionada TT: 02 Torres | M: Acionada TT: 02 Torres

Linhas XM 2600/3100

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

- O versdtil Cabecote (Eixo B) Built-in (resolugéo 0,0001°), possibilita
a realizagdo de operagder de torneamento e fresamento

+ A estrutura do eixo Y altamente rigida possibilita

+ 0 processamento de diversos perfis.

- Cabecote (Eixo B) com alojamento CAPTO C6, permite
usinagens complexas garantindo alta rigidez e alta velocidade

+ Spindle principais e Sub spindle de motorizagdo Built-in, de alta
performance e alto torque (XM2600ST)

MODELO XM2600ST | XM2600S | XM2600 | XM3100ST | XM3100S | XM3100
DiGmetro méximo tornedvel mm E'?gféigg/ Eixo B: 660 E';gfe?f]%/ Eixo B: 660
Comprimento méximo tornedvel mm 1540 1540

Placa pol. 10"/ s:10" 10"/ s:10" 10" 12'/s:10" 12"/ s:10" 12"
Passagem de Barra mm @81/ S: @81 @81/ S: @8l @81 @102 /S: @81 | 3102/S:@ 8l @102
Contra Ponto - - J - - MT 5
Rotagéo méxima do Spindle r/min 4000/ S: 4000 4000 3000 / $: 4000 | 3000 /S$:4000| 3000
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW (HP) 30(40) / s: 30(40) 30(40) 37 (50) / s:30(40) 37 (50)
Cabegote B: Rotagdo r/min 12000 12000

Cabecote B: Poténcia - Maximo kW (HP) 22 (29.5) 22 (295)

Cursos: X1/21/¥/x2/22/z8 mm gggﬂgigﬁfﬂ 695/;(5]/82514%208/1540 gggﬂgggﬁsofc{ 695/$gé€;;é%%]540
Cabegote B: Posicionamento graus 240° +120° 240° +120°

NUmero de ferramentas (ATC) CAPTO C6 40 [80] 40 [80]

NUmero de ferramentas (Torre) 12 [E;\(;'Togglda - - 12 [Sal;)gg}do: - -
Comando FANUC 311-B5 PLUS FANUC 31i-B5 PLUS

[ ]:0pcional

www.bener.com.br 19
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
CENTRO DE FURAGAO E ROSQUEAMENTO

i-CUT4OQTD

!

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Spindle Direct Drive de alta velocidade

« Orosqueamento rigido de até 6.000 rpom garante
uma 6tima performance

+ ATC com Servomotor para reduzir o tempo de
troca de ferramenta

+ Guias Lineares de rolo no eixo Z, proporcionando
maior rigidez ao conjunto

+ Melhor avango répido da categoria para todos
o0s eixos - 56 m/min (HYUNDAI-ITROL)

+ Controles HYUNDAI-ITROL e FANUC de dltima
geragdo para maior conveniéncia do usudrio

- Centro de Furagdo e Rosqueamento Compacto de Alta produtividade (Giro de mesa)

MODELO i-CUT400TD

Dimensées da mesa mm 2-650x400

Peso méximo sobre a mesa kg 2-250

Cone do Spindle BBT 30

Rotagao méxima do Spindle r/min 12,000 [15,000] | ]

Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 141 [14.0] [12] (18.9 [18.9] [17.4])
Magazine - Nimero de ferramentas 14 [21] [Twin Arm : 20, 24]

cursos (X/Y/z) mm 520/400/330 [Twin Arm : Z-axis 460 ]
Avanco répido (X/Y/z) m/min 56/56/56 [Twin Arm : 48/48/56] | ]

[ ]:Opcional @:iTROL

i-~-CUT4000/4500
{

— CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS
ol
« Spindle Direct Drive de alta velocidade
+ O rosqueamento rigido de até 6.000 rpm garante uma
= U otima performance
| + Magazine tipo Torre, minimizando os tempos improdutivos
+ Guias lineares de alto desempenho com dupla vedagdo

+ Melhor avango répido da categoria para todos os eixos -
56 m/min (HYUNDAI-iTROL)
= . Corjtroles HYUNDA!—iTROL e FANUC de Ultima geragdo para
maior conveniéncia do usudrio

- Centro de Furagéo e Rosqueamento Compacto de Alta produtividade & Desenho

MODELO i-CUT4000 i-CUT4500

Dimensdes da mesa mm 650x400 800x450

Peso maximo sobre a mesa kg 300 300

Cone do Spindle BBT BBT30 BBT30

Rotagdo maéxima do Spindle r/min [ 1 | [12,000] [15,000] [24,000] [ 1 ] [12,000] [15,000] [24,000]
—— Y R O CRU I CRI I R I U O CRU I TR
Magazine - Namero de ferramentas 21 [Twin Arm : 20, 24] 21 [Twin Arm : 20, 24]

cursos (X/Y/2) mm 550/400/300 [Twin Arm : 550/400/480] 700/450/300 [Twin Arm : 700/450/480]
Avango rapido (X/Y/2) m/min 56/56/56 56/56/56

[ ]:0pcional @:iTROL
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HYUNDAI
CENTRO DE USINAGEM VERTICAL WIA

Linhas KF Il [ KF-B I

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS KF Il

« Spindle de alta precis&o proporcionam alta qualidade na usinagem

+ Guias lineares de rolos de alta velocidade em todos os eixos

+ Aprimorado projeto para otimizagdo do escoamento de cavacos

« Alternativas de motorizagdo e opcionais, customizando a usinagem
conforme a necessidade

+ Controles HYUNDAI-ITROL e FANUC de Ultima geragdo para maior
performance do conjunto

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS: KF-B I

- Spindle de alta poténcia/torque proporcionando excelente capacidade
de corte

+ Guias Box Way proporcionam grande estabilidade durante cortes pesados

« Aprimorado projeto para otimizagdo do escoamento de cavacos

+ Alternativas de motorizagdo e opcionais, customizando a usinagem
conforme a necessidade

« Controle FANUC de ultima geragdo para maior performance do conjunto

- Centro de Usinagem Vertical - Guias Lineares de Rolo: Rapido & Versatil

MODELO KF4600 I KF56001I KF6700 1l
Dimens6es da mesa mm 1050x460 1250%x560 1500x670

Peso mé&ximo sobre a mesa kg 600 1000 1300

Cone do Spindle BBT 40 40 40

Rotaga@o méxima do Spindle r/min | 8k [8k, 10k, 12k, 15K : HSK-AG3] 8k [8k, 10k, 12k, 15K : HSK-AB3] | 8k [8k, 10k, 12k, 15K : HSK-AB3)]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 18.5 (25) 185 (25) 185 (25)
Magazine - Nim. de ferramentas 30 [40] 30 [40, 60] 30 [40, 60]

Cursos (X/Y/2) mm 900/460/520 1100/560/520 [635] 1300/670/635
Avango répido (X/Y/2) m/min 36/36/30 36/36/30 [42/42/36] 36/36/30 [42/42/36]
MODELO KF5600L II KF5600/50 I KF6700/50 I
Dimens6es da mesa mm 1500%560 1250x560 1500%670

Peso méximo sobre a mesa kg 1000 1000 1300

Cone do Spindle - 40 50 [HSK-A100] 50 [HSK-A100]
Rotagéo méxima do Spindle r/min | 8k [8k, 10k, 12k, 15K : HSK-AB3] 8k: High Torque 8k: High Torque
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 18.5 (25) 22 (30) 22 (30)
Magazine - NGm. de ferramentas EA 30 [40] 24 24 [30]

Cursos (X/Y/z) mm 1300/560/520 1100/560/520 1300/670/635
Avango répido (X/Y/2) m/min 36/36/30 36/36/30 36/36/30

% Please refer to the KF Il series catalogue for more details about spindle Opcionals. [ ]: opcional

- Centro de Usinagem Vertical - Guias Box Way: Cortes pesados & Produtividade

MODELO KF5700BI1 | KF67008BII | KF7700BII |

KF5700B/50 Ii KF6700B/50 11 KF7700B/50 I
Dimensdes da mesa mm 1300%x570 1500670 1650%760
Peso méximo sobre a mesa kg 1000 1300 1500
Cone do Spindle BT 40 /50 40 /50 40 /50
Rotagéo méxima do Spindle r/min | 8k [12k] | 8k [6k: Engrenado] | 8k [12k] | 8k [6k: Engrenado] 8k [12] | 8k [6k: Engrenadol]
poténcia do spindle - Maximo | kw(re) | GBS CO o) s o). AN AR
Magazine - NGm. de ferramentas 30 [40] | 24 30 [40] | 24 [32] 30 [40] | 24 [40]
Cursos (X/Y/z) mm 1100/570/520 1300/670/635 1500/760/635
Avango répido (X/Y/z) m/min 30/30/24 30/30/24 30/30/24

[ ]:0pcional

www.bener.com.br 21
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

KF7600L

CONFIGURAGAO STANDARD

+ Mesa de trabalho de grande porte, usinagem de
pecas longas: Eixo X 2100 mm

« Guia de rolos de alta velocidade/alta rigidez em
todos os eixos

- Avanco répido (X/Y/z): 30/30/24 m/min

« Conjunto de 03 rolamentos asseguram aos fusos
de esferas rigidez e estabilidade

+ Alta rigidez com design de 4 Guias de Rolo no eixo Y

+ Aprimorado projeto para otimizag&o do
escoamento de cavacos

MODELO KF7600L
Dimensées da mesa mm 2250x760
Peso méximo sobre a mesa kg 1800

Cone do Spindle BBT BBT40
Rotagdo méxima do Spindle r/min 8k [12k]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 18.5 (25) [18.5 (25)]
Magazine - Namero de ferramentas 30 [40]
Cursos (X/Y/z) mm 2100/760/635
Avanco répido (X/Y/z) m/min 30/30/24

[ ]:0pcional

Linhas KF-D

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

- Spindle de alta precisdo projetado com rolamentos de esferas
de contato angular, Classse P4

« Mesa Dupla para maior produtividade (Giro de mesa)

« Spindle Direct Drive com diversificada gama de Rotacées (KF-D)

« Combinagdo de Guia Linear de Rolo e Guia Box Way (F500D)

+ Guia linear de rolos em todos os eixos para corte pesado de alta
preciséo (FBOOD & KF-D)

- Centro de Usinagem Vertical de Mesa Dupla - Alta produtividade

MODELO KF4300D KF5200D KF6000D
Dimensées das mesas mm 2 - 660x480 2 -860x570 2-950x 650
Peso md&ximo sobre as mesas kg 2-300 2-350 2-500
Cone do Spindle BBT40 BBT40 BBT40
Rotagéo méxima do Spindle r/min 8k [8k] [12k] [15k] 8k [8k] [12k] [15k] 8k [8Kk] [12k] [15K]
Potencia do Spindle - Maximo oner) | 90 lSl I8l 9] ool el wolelieal e
Magazine - Nimero de ferramentas 42 42 45
Cursos (X/Y/2) mm 560/430/570 760/520/570 830/600/635
Avanco rapido (X/Y/2) m/min 42/42/42 42/42[42 42/42[42

[ ]:0pcional
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL WIA

KF5600M/6700M (Built-in)

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Spindle Built-in, para processamento de moldes
de alta qualidade

+ Guias lineares de rolos de alta velocidade em
todos os eixos

« Aprimorado projeto para otimizagdo do
escoamento de cavacos

« Controle FANUC de dltima geragd@o para maior
performance do conjunto

- Centro de Usinagem Vert. - Techologia Avancada para Usinagem de Moldes de Preciséo

MODELO KF5600M KF6700M
Dimensées da mesa mm 1250%x560 1500%670
Peso méximo sobre a mesa kg 1000 1300
Cone do Spindle BBT 40 [HSK-AB3| 40 [HSK-AB3|
Rotagd@o maxima do Spindle r/min 20000 20000
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 22 (30) 22 (30)
Magazine - Namero de ferramentas 30 [40] 30 [40]
Cursos (X/Y/z) mm 1100/560/520 1300/670/635
Avanco répido (X/Y/z) m/min 36/36/30 36/36/30

[ ]:0pcional
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

FO960B

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Spindle Engrenado com rolamentos de rolos
cilindricos de ultra precisdo, permite usinagem
extra pesada

+ Guias Box Way em todos os eixos priorizando o
corte pesado (4 Guias - Eixo Y)

- Conjunto de Guias (Eixo Y) proporciaonando 10
Faces de contatos (FO960B)

« Pelicula de Ar entre as Guias e conjuntos moveis,
minimizando os efeitos do atrito (Eixos X e Z)

- Versatil Spindle Built-in de 12000 rpm (Opcional),
flexibilizando a gama de aplicagées

- Centro de Usinagem Vertical - Pecas de grande porte, Usinagem pesada

MODELO F960B
Dimensdes da mesa mm 2,700x950

Peso mdaximo sobre a mesa kg 4,500

Cone do Spindle BBT 50

Rotag&o méxima do Spindle r/min 8,000 [12,000] [8,000]
Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 22 [30] [27.8] (30 [40] [37.3])
Magazine - Nimero de ferramentas 20 (30, 40]

cursos (X/Y/z) mm 2,450/960/850
Avanco rapido (X/Y/z) m/min 16/16/20

[ ]:Opcional @:iTROL
CENTRO DE USINAGEM VERTICAL: 4 +1EIXOS & 5 EIXOS
LINHA KF-5A

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Mesa de 4 +1o0u 5 Eixos contemplam toda gama de
processos necessarios

+ Guias lineares de rolos de alta velocidade em todos os eixos

« Spindles Direct Drive (KF3500) e Built-in (KF3500 & KF7300),
atendem as variadas demandas de usinagem

+ Pacote de Moldes & Matrizes - Hyundai WIA, para
processamento ideal de moldes (Opcional)

MODELO KF3500/5A (4+1 & 5 Eixos) KF7300/5A (5 Eixos)
Dimensdo da mesa mm @350 - Roller Gear Cam @630 -Gear [DDM]
Peso maximo sobre a mesa kg 250 500
Cone do Spindle BBT 40 40 [HSK-AB3]
Rotagdo méxima do Spindle r/min 12k [15k] [20K] 12k [20k]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 18.5 [18.5] [22 ] (25 [25] [30]) 22 [22] (30 [30])
Magazine - NUmero de ferramentas 30 [40, 60] 30 [60]
Cursos (X/Y/2) mm 600/655/500 765/650/520
Avango répido (X/Y/2) m/min 36/36/30 40/40/40
[ ]:0pcional
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL HYUNDAI

5 EIXOS WIA

LINHA XF

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS [ XF6300/8500

« Estrutura Base-Coluna integrada fornece alta estabilidade excelente absorgdo de vibragdo

+ Estrutura Box-in-Box para os Eixos X e Z, proporcionam grande estabilidade

» Projeto aprimorado, com enfase em pecgas de alta qualidade

+ Régua optica e Leitor Opticos Angulares equipam a maguina mantendo a qualidade da usinagem
+ Mesa de acionamento integrado DDM

- Centro de Usinagem Vertical de 5 eixos de alta precisdo e velocidade

MODELO XF6300 XF8500

Dimensd@o da mesa mm @630 2850

Peso mé&ximo sobre a mesa kg 600 1000

Altura méxima de usinagem mm 500 600

Cone do Spindle HSK-AB3 [40K : HSK-E40] HSK-AB3 [30K : HSK-E40]
Rotagao méxima do Spindle r/min 15k [24k] [40k] 15k [9k] [24k] [30k]

Poténcia do Spindle - Méaximo kW(HP) 31(41.6) [26 (35)] [26 (35)] 31(41.6) [42 (56.3)] [26 (35)] [120 (160.9)]
Magazine - Nimero de ferramentas Arm Type : 34 [68,102] Pick-up: 34 [Arm Type : 68,102]
Cursos (X/Y/z) mm 650/765/500 850/920/600

Avanco rapido (X/Y/z) m/min 60/60/60 45/45/45

[ ]:0pcional

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS [ XF2000/2000i

- Estrutura Base-Coluna integrada fornece alta estabilidade excelente absorgdo de vibragdo

« Régua éptica e Leitor Opticos Angulares equipam a maquina mantendo a qualidade da usinagem
+ Mesa de acionamento integrado DDM

« Spindle Built-in de alta velocidade e precisdo

« Projeto aprimorado para a fabricacéo de “Impellers” de pequeno porte (XF2000)

+ Alto nivel de produtividade, com enfase em pecas de pequeno porte e alta qualidade (XF2000i)

- Centro de Usinagem Horizontal de 5 eixos de alta precisdo e velocidade

MODELO XF2000 | XF2000i
Dimensdo da mesa mm @200 | @260
Peso mé&ximo sobre a mesa kg 15150

Altura maxima de usinagem mm - 1100

Cone do Spindle HSK-E40
Rotagd&o maxima do Spindle r/min 40k | 24k
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 26 (35) 110.5 (14)
Magazine - NUmero de ferramentas Pick-up: 20 | Esteira: 40
Cursos (X/Y/z) mm 300/300/200
Avanco rapido (X/Y/z) m/min 50/50/50

[ ]:0pcional
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CENTRO DE USINAGEM HORIZONTAL
TROCA DE PALLET

KH50G [ KH6300

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Sistema de resfriamento do Eixo Arvore
(spindle Oil Cooling System)

« Eixo Arvore Engrenado, disponibilizando
2 faixas de Rotag&o/Torque

- Sistema de Troca de Pallet Automdtico (APC)

« Alto grau de confiabilidade do Spindle com
rolamento de rolos e de contato angular
proporcionam alta rigidez.

+ Conjunto de Guias Box Way para os
Eixos X/Y e Z (KHB0G e KH6300)

- Eixo Y com Guias Box Way com 08 faces de contato,
priorizando altas taxas de remogdo de material

KH50G [ KH6300 - Centro de Usinagem Horizontal: Usinagem Pesada e Produtividade

MODELO KH50G KH6300
Dimens6es dos Pallets mm 2-500 X 500 2-630x630

Peso md&ximo sobre o Pallet kg 2-800 2-1200

Cone do Spindle BT50 BBT50

Rotaga@o méxima do Spindle r/min 4,5k [8K] 6k [8k]

Poténcia do Spindle - Méaximo kW (HP) 22 (30) [22 (30)] 45 (60) [35 (47)]
Magazine - Namero de ferramentas 40 [60, 90, 120] 60 [90, 120, 150] [Matrix: 240]
Cursos: X/Y/z mm 760/705/650 1050/850/1000
Avanco Répido: X /Y [z m/min 20/20/20 30/30/30

KH8000 / KH1000

[ ]:0Opcional

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Sisterna de resfriamento do Eixo Arvore
(Spindle Oil Cooling System)

« Eixo Arvore Engrenado, disponibilizando 2 e 3 faixas
de Rotacao/Torque (Spindle 12k: Built-in)

- Sistema de Troca de Pallet Automdtico (APC)

+ Alto grau de confiabilidade do Spindle com rolamento
de rolos e de contato angular proporcionam alta rigidez.

- Conjunto de Guias Box Way para os Eixos X/Y e Z

« Eixo Y com Guias Box Way com 08 faces de contato,
priorizando altas taxas de remogdo de material

MODELO KH8000 KH1000
Dimensoées dos Pallets mm 2-800X 800 2-1000x 1000

Peso méximo sobre o Pallet kg 2-2000 2-3000

Cone do Spindle BBT50 BBT50

Rotacdo maxima do Spindle r/min 6k [8K] 8k [4k] [8K] [12k]
Poténcia do Spindle - Maximo kW (HP) 45 (60) [35 (47)] 26 (35) [26 (35)] [26 (35)] [30 (40)]
Magazine - Nimero de ferramentas 60 [90,120,150] [Matrix: 240] 60 [90,120]

Cursos: X/Y/zZ mm 1400/1050/1200 2100/1350/1400

Avanco Réapido: X /Y [Z m/min 24/24/[24 30/30/30

26 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM
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CENTRO DE USINAGEM HORIZONTAL HYLNDA
TROCA DE PALLET | ALTA PRODUGAO WIA

HS4000 11/5000 II

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

» Base com 03 pontos de apoio, facilitando a
instalagdo da maquina

- Fuso de esferas (Ball Screw) com sistema
de resfriamento

- Spindle Built-In de alta velocidade e
precisdo de 15.000 rpm

» Monitor do painel de operagdo de 15”

- Magazine Tipo Anel, de alta velocidade

MODELO HS40001I HS5000 I HSSOOOISO ||
Dimensdes dos Pallets mm 2 - 400x400 2-500%x500 2-500x500
Peso mé&ximo sobre o Pallet kg 2-400 2-500 2-1000
Cone do Spindle BBT40 [HSK-AB3] BBT40 [HSK-A63] BBT50
Rotagéo méxima do Spindle r/min 15k[15k High-Torque] [20k] 15k[15k High-Torque] [20k] 10k [15K]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 30 (40) [37 (50)] [37 (50)] 30 (40) [37 (50)] [37 (50)] 45 (60) [37 (50)]
Magazine - NUmero de ferramentas T[IgsoteAipoézl 9?)01[2%?] T[fsoteAipcle 94(‘301[2%[])] [Esgﬁg:%%egg%o]

[Matrix : 240] [Matrix : 240] e
cursos (X/Y/z) mm 560/640/660 730/730/880 800/800/880
Avango rapido (X/Y/Z) m/min 60/60/60 60/60/60 60/60/60

[ ]:0pcional

HS6300 11/8000 11/10000

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Design da Base tipo “Caixa” de altissima rigidez, garantindo estabilidade
estrutural e absorgdo de vibragdo

+ A estrutura simétrica da base, acentua as vantagens do centro de
gravidade do eixo Z, melhorando a performance durante a usinagem

+ Facil descarte de cavacos, devido a nova configuragdo da base

« Otima taxa de deslocamento rapido da categoria: 60 € 50 m/min

« Aprimoramento do volume da drea de usinagem, possibilitando a
usinagem de pecas de grande

+ Magazine (ATC), com capacidade para ferramentas de grande porte

MODELO HS63001I HS8000 i HS10000
Dimenso6es dos Pallets mm 2 - 630%x630 2-800x800 2-1000 x 1000
Peso mé&ximo sobre o Pallet kg 2-1500 2-2000 2-3000
Cone do Spindle BBT50 [HSK-AI00] BBT50 [HSK-AI00] BBT50
Rotagéo méxima do Spindle r/min 10k [6K] 10k [6K] 10k [6K]
Poténcia do Spindle - Mé&ximo kW(HP) 45 (60) [55 (74)] 45 (60) [55 (74)] 45 (60) [55 (74)]
Magazine - Namero de ferramentas 40 [60, 9@,{120,150] 40 [60, 9.0,.120,150] 60 [gq, 120, 150]

[Matrix : 240] [Matrix : 240] [Matrix: 180, 240]
Cursos (X/Y/2) mm 1050/900/1000 1400/1200/1370 1700/1400/1550
Avango répido (X/Y/2) m/min 60/60/60 50/50/50 50/50/50

[ ]:0pcional
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MANDRILADORA
EXTRA PESADA

HYUNDAI

WIA

Linha KBN135

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base da méquina em peca Unica, atribuindo alta precisdo ao conjunto (KBNI135)

« Estrutura de coluna moével projetado para altas taxas de remogéo de material (KBN 135C)

+ Conjunto: Réguas opticas e Leitor Optico Angular equipam a maquina mantendo a qualidade da usinagem

+ Opgdo para expanséo de 1.000 mm para o Eixo X e de 500 mm para o Eixo Y (KBN 135)

+ Opgdo para expanséo de 1.000 mm para o Eixo X; de 500 mm para o Eixo Y e 400 mm para o Eixo Z (KBN 135C)
- Fuso principal com 03 faixas de velociadades, altamente flexivel, acionado por engrenagens

« Aprimorada eixo W de 700 mm, proporcioan altissima performance nos processos de mandrilamento

+ Encoder de alta resolugdo para o Eixo B, proporciona alta precisdo de posicionamento angular do Pallet

- Madriladora de Nova Geragéio : Usinagem pesada com Alta performance e Produtividade

MODELO KBN135 KBN135C
Dimensobes Pallet mm 2000x%1800 2,000x%1,800

Peso maximo sobre o Pallet kg 10000 15000 [20000]
Indexacéo do Pallet grau 0.001° / 90° (Pino Localizador) 0.001° / 90° (Pino Localizador)
Didmetro do Mangote mm @135 @135

Cone do Spindle BT50 BT50

Rotag&o méxima do Spindle r/min 2k [2k] [2k] 2,5k [2,5k] [2,5k] [2,5K]
Poténcia do Spindle - Maximo kW(HP) 22 [26] [37] (30 [35] [50]) 22 [26] [37] [37] (30 [35] [50] [50])
Faixas de Rotagéo / Transmisséo - 3 Faixas / Engrenagem 3 Faixas / Engrenagem
Magazine - Namero de ferramentas EA 40 [60, 90, 120] 40 [60]

Cursos (X/Y/z/w) mm 3000 [4000]/2000 [2500] /1600/700 3000 [4000]/2000 [2500]/1600 [2000]/700
Avanco répido (X/Y/Z/W) m/min 8/8/8/8 10 [7]/10/10/8
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A Makino apresenta solugdes de usinagem
revoluciondrias para desempenho premium.
Produzimos as mdaquinas de corte de metal e
EDM mais precisas e da mais alta qualidade
do mundo - Centros de Usinagem Horizontais
e Verticais, Centros de Usinagem de 3,4 e

5 eixos, Centros de Usinagem de Grafite e
Mdaquinas de Eletroerosdo (EDMs) a fio e

por penetracdo.

MAKINO, seja qual for o seu tamanho, seja
qual for a sua industria, temos uma solugéo
que pode remodelar o seu mundo.”

o MAKINO

29
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CENTROS DE USINAGEM VERTICAIS

Makino - F3

Matriz de forja

Matriz de moldagem

Médico e
cinco eixos

Molde plastico

30 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



SERIEF OMAKINO

Especificagdes Técnicas F3 F5
Curso dos Eixos
X: 650 mm (25,6") 900 mm (35,4")
Y: 500 mm (19,7") 500 mm (19,7")
Z 450 mm (17,77) 450 mm (17,7%)
Tamanho da mesa: 850 x 500 mm (33,5" x19,7") 1,000 x 500 mm (39,4" x 19,7")
Capacidade de carga sobre a mesa 800 kg (1.763,70 libras) 1000 kg (2.204,62 libras)
Tipo de Acionamento dos Eixos: Servo Motor Digital CA
Construgdo da Base: Ferro Fundido Meehanite
Passo dos fusos de esferas re-circulantes 8 mm (0.315")
Di@dmetro dos fusos X e Y: 40 mm (1,57)
Diémetro do fuso Z: 45 mm (1,77")

Precis@o de Posicionamento Linear
(com base adequada e controle ambiental):

Com Escala Moiré (Padréo): +0,0015 mm (+0,000060")
Repetibilidade:

Com Escala Moiré (Padrao): +0,000Imm (+0.000040")
Escalas: 0,05 micron
Alimentagdo
Avango rapido 20.000 mm/min (787 ipm)
Avanco de usinagem 0 @ 20.000 mm/min (0 a 787 ipm)
Avango manual 0 a 8000 mm/min (0 a 315 ipm)
Selegdo do avango rdpido Minimo até 100%
Selegdo do avango de usinagem 0 a200%

Trocador Automadtico de Ferramentas
Capacidade 30 ferramentas
Diémetro Méaximo da Ferramenta (30 ATC)

Com Preenchimento Completo 76,2 mm (3.07)

Com Soquete Adjacente Vazio 120 mm (4.72")
Comprimento Méximo da Ferramenta 300 mm (11,8")

Peso Méximo da Ferramenta 8 kg (17,6 libras)

Tanque do Liquido Refrigerante
Dois transportadores helicoidais na érea de usinagem
Tanque Traseiro

Capacidade do Tanque ‘ 420 litros (110,9 galées)
Maquina
Peso \ 7300 kg (16.089 libras) \ 7500 kg (16530 libras

h w d od
mm inch mm inch mm inch mm inch
F3 maquina 3,065 121 2,440 96 3,245 128 4,295 169
F5 maquina 3,065 121 2,565 101 3,245 128 4,295 169

RECURSOS OPCIONAIS

30 ferramentas (20 ATC), Cabegotes de 13.000rpm & 30.000rpm, Refrigeragdo através do cabegote de 217 PS|,
Refrigeragdo através do cabegote de 435PS|, Ar através do cabegote, Pistola de lavagem, Captador de 6leo,
Transportador de cavacos com elevagdo e descarga do lado esquerdo da mdaquinag, Preparagdo para usinagem de
Grafite, Medidor de comprimento de ferramentas através de toque, Medidor de pegas (probe), Janela Rotatéria, Gerador
manual de pulsos portétil (MPG), Luz sinalizadora de 3 camadas, 4° e 5° eixos, Diversas opgées para o controle.

www.bener.com.br 31
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Makino - ablnx

A @rea de usinagem é

composta quase que totalmente
de painéis inclinados ou verticais
para evitar acumulo de cavacos.
Elimina locais de acimulo de
cavacos para aumentar a
confiabilidode em operacdes
continuas de usinagem.

. B

para a calha central e sGo
removidos da mdaquina de
maneira segura, através

de um grande volume de
refrigerante que os direciona
ao transportador de cavacos.

gy

E"@ Os cavacos séo direcionados

by <y

-
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ablnx - ablnx OMAKINO
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Especificagdes da maquina a51nx ablnx EspecificagSes Padréo p=
Cursos + Cabegote de alto torque de 240Nm
XY,Z 560 x 640 x 640 mm | 730 x 650 (730) x 800 mm (14000 rpm)
Disténcia da superficie do pallet » Controlador de Temperatura do
P P 80 ~ 720 mm 80 ~ 730 mm (80 ~ 810 mm) Cabecote
para o centro do fuso )
Distancia do centro do pallet para * Compartimento de 60 ferramentas
o plano de linha do medidor do fuso 100 ~740 mm 100 ~ 900 mm + Trocador de pallet
Pallet . ?OVO ZG por;a 2;(03
P < Tr r
Area de trabalho do pallet 400 x 400 mm 500 x 500 mm avardaporta
Tamanho méximo da peca + Trava da porta do operador
(diGmetro x altura) 630 x 900 mm 800 x 1000 mm . goygts com fudros e r(l)scc;s (2 pallets)
o + Refrigeragdo do nucleo dos
? d‘?srg‘.’b”?gg".“"odl%gﬂg)t 400 kg 5(2328 é ;goekl? parafusos de esferas dos eixos e
istribulda igu : v seus mancais
Cabegote + Refrig. e ar Através do Cabecgote
Faixa de velocidade do fuso 50 ~ 14,000 rpm (1,5/2,2 MPa | 50/60Hz psi)
Orificio cénico do fuso 7/24 No. 40 taper (HSK-AB63) - 8Bicos de Refrigerante ao redor do
Dimetro do rolamento 85 /130 Cgbeqote . "
interno / externo do fuso mm + Sisterna automdtico de lubrificagéo
Motor de acionamento do fuso 30/ 26 [ 22 (25%ED/15 min/cont.) por graxa
— - + Refrigerante base
Caracteristicas de torque do fuso 240 [ 204 [ 147 | 19 (15%ED/25%ED/15min/cont.) ) )
+ Sistema de refrigerante por ducha
Avancos suspensa
Avango réapido 60,000 mm/min + Transportador de cavacos de
Avango de usinagem 1~ 50,000 mm/min camada anica (descarga na
- lateral esquerda)
Trocador de ferramenta automdtico o o
- + Luz sinalizadora (3 niveis)
Tipo de Porta-ferramenta JIS B6339 40T ) N P :
+ lluminagdo da drea de usinagem
Tipo de chupeta de retengdo JIS B6339 40P (1 bulbo de LED)
Capacidade de armazenamento 60 (40,133, 218, 313) ferramentas . Gerador d(? pulso mqnuq| portatil
de ferramenta com o botdo para ativar
r(\/lox. c/!lometlro f:go f(?rrgjmento 70 /170 mm . Acelerqqd? c-ios eixos X/Y =1G/1G
com/ sem limitagao + Mesa giratéria ¢/ motor de
Mdéx. comprimento da ferramenta 430 mm ‘ 510 mm acionamento direto
Méx. peso da ferramenta 12 kg + Interface para o extintor de incéndio
Fonte de energia (standard) automatico n
Voltagem, frequéncia e consumo * Rosqueamento rigido
max. total de energia AC200 V£10% 50 / 60 Hz £2% 50 kVA . Controle Gl.4
- . + Fungdo de monitoramento da vida
Abastecimento de ar comprimido 0.5 ~ 0.8 MPa, 410 L/min atil da ferramenta
(press@o atmosférica)
q = E— = + Cartdo servidor de dados
Dimenséio da maquina (padréo) e
—— « Controle anti-coliséo meso/cobe(;ote
Altura da maguina 2,722 mm 2,827 mm . . L
— + Desligamento de energia automatico
Base da maquina ((L X P) 2,699 x 4,082 mm 2,844 x 5,031 mm . Regulagao CE/UL
Peso da maquina (incluindo ~ : ~
: 8,900 kg 12,200 kg + Fungdo de confirmagdo de
unidade NC e ATC 60) fixacdo do pallet

Equipamentos e Especificagées Opcionais

+ Cabegote de alto torque de 302 Nm (14.000 rpm) « Transportador de cavacos de camada Unica para refrigerante
« Cabecote de 20.000rpm (com resfriamento do ntcleo) a base de 6leo (descarga esquerdal/direita)

« HSK-AB3 + Transportador de cavacos dupla esteiras para refrigerante a

« Fuso de 30K ROM (resfriamento do nicleo do fuso) base de Sleo (descarga esquerdal/direita)

« BIG PLUS(BT40) « Cagamba basculante para cavacos

+ MQL (refrigeragdo por névoa através do cabegote)
« Coletor de névoa
Trava da porta do operador e trava da porta APC
(com desligamento de energia)**1

Trava da porta ATC (com desligamento de energia)
necessdrio **1 (trava da porta do operador e trava de porta

+ Mesa de indexagdo de diviséo 360

+ Régua de posicionamento (XYZ 0,5um)

- Pallet de 500 x 500 mm (seleciondvel somente para a5Inx)
« Especificacéo do pallet tipo T (2 pallets)

+ Cantoneira de 1, 2 ou 4 faces (pallet tipoT)

+ Cantoneira de 2 faces de alta rigidez (pallet ¢/ furos) APC com esta opgdo)

+ Pistola de lavagem da pega - Dispositivo retrdtil de medigdo automdtica do comprimento

- Refrigerante e ar através do cabegote (3MPa/7MPa) da ferramental

« Controlador de Temperatura do Refrigerante - Dispositivo automdatico de medigdo de pega

+ Transportador de cavaco central « Secador de ar

+ Transportador de cavacos com descarga na traseira + Gerador de pulso manual portétil com display de posigéo
(descarga traseira) da ferramenta e botdo para ativar

+ Transportador de cavacos de dupla esteiras + Controle Super Gl.4
(descarga direita/esquerda) « Cores de maquina especiais especificadas pelo cliente

+ Transportador de cavacos com tambor magnético
(descarga direita/esquerda)
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Makino - N2XA

(5) Typical
400mm HMCs
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N2 - N2XA

o MAKINO

Especificagées da maquina N2 N2-5XA
Cursos

Eixos X x Y x Z 300 x 300 x 230 mm 300 x 300 x 230 mm
Eixo A - -120° to +30°
Eixo B 360° 360°
Disténcia entre a face do spindle e a linha de centro da mesa 120~350 mm 100~330 mm (A=0°)
Disténcia entre a linha de centro do spindle e a face da mesa 100~400 mm -50~250 mm (A=0°)
Distancia entre a linha de centro do spindle e a linha de centro da mesa - -100~200 mm (A=90°)
Distancia entre a face do spindle e a face da mesa - 150~380 mm (A=90°)
Mesa

Diémetro da superficie 300 mm 200 mm

Area de trabalho @400 x 400 mm @300 x SR270 mm
Carga méxima na mesa (distribuido igualmente) 150 kg 30 kg

Spindle

Faixa de velocidade

200~20.000 rpm 200~20.000 rpm

Motor Built-in (25%ED, 15min, cont.)

7.5 kW, 5.5 kW, 3.7 kW 7.5 kW, 5.5 kW, 3.7 kW

Torque (15%ED, 15min, cont.)

149 N-m, 875 N-m, 8 N-m 14.9 N-m, 8.75 N-m, 8 N-m

Cone

HSK-A40 HSK-A40

Avancos

Avanco rdpido eixo X, eixo )

42.000 mm/min 42.000 mm/min

56.000 mm/min 56.000 mm/min

eixo A)

- 10.800°/min

(
(eixo 2)
(
(

eixo B)

54.,000°/min 54.000°/min

Avango de corte (eixos X, Y, Z)

32.000 mm/min 32.000 mm/min

ATC

Cone porta ferramenta

HSK-A40 \ HSK-A40

Capacidade de armazenamento da ferramenta

14 ferramentas (opcional: 21 ferramentas)

Didmetro maximo da ferramenta 50 mm 50 mm
Comprimento méximo da ferramenta 150 mm 150 mm
Peso maximo da ferramenta 2 kg 2kg

Dimensdes da maquina

Altura 2150 mm (2.300 mm*) 2150 mm (2.300 mm?*)
Largura x Profundidade 1150 x 2,000 mMm 1150 x 2125 mm
Peso 2150 kg 2450 kg

ESPECIFICAGOES PADRAO

» Spindle 20.000 rpm .
+ Magazine de 14 ferramentas .
« Mesa giratéria do eixo A (N2-5xa motor Built-in) .
« Mesa giratéria do eixo B (motor Built-in) .
+ Régua 6tica (Moaire) nos eixos X, Y, Z de 0.05 um .

« lluminagé&o na drea de trabalho (1 LED) .
« Trava de seguranga na porta

+ 4bicos direcionadores para refrigeracdo, na face do spindle
+ Sistema de limpeza de protegdes

» Caixa de cavacos .
+ Unidade de abastecimento de graxa automatica .
+ Manivela eletrénica portdatil, com botdo de seguranga .
« Comando NC Professional F: N2 (FS0i-MD) .
- Comando NC Professional F: N2-5XA (FS31i) .
+ Capacidade de meméria 1280m [ 320m (N2 / N2-5XA) .
« Programas registraveis 400 [ 63 (N2 / N2-5XA) .
- NUmero de offsets de ferramentas 400 / 99 (N2 / N2-5XA)  «
« Tipo de meméria do offset (N2 = C e N2-5XA = A) .
» Quantidade de varidveis comuns de macro

personalizadas 600 /100 (N2 / N2-5XA) .
« Al (Advanced Inteligence) - controle de visualizagéo .

avangada (N2) .

« Al (Advanced Inteligence) - controle de contorno (N2-5XA) -
« TCP - Controle do ponto central da ferramenta (N2-5XA) -
« Plano de trabalho inclinado (N2-5XA) .

(*Dimensoes da mdaquina com magazine de 21 ferramentas)

Interpolagdo ndo linear (N2-5XA)

Interpolacdo linear (N2-5XA)

Roscamento rigido

Entrada de dados programavel

Interface para o extintor de incéndio automatico
Medidor de horas de execugdo

ESPECIFICAGOES OPCIONAIS

Magazine de 21 ferramentas

Sistema de limpeza por ducha

Pistola de lavagem da peca (lado do operador)

Oil skimmer

Transportador de cavavos (com filtragem de refrigerante)
Trava da porta (com desligamento de energia)

Coletor de névoa (incluindo interface mecdnica)
Secador de ar

Dispositivo de medi¢do automdatico do comprimento da
ferramenta (por contato)

Dispositivo de medigdo automdatico de pega

Al (Advanced Inteligence) - controle de contorno i
Fungdo nano-suavizadora

Servidor de dados

Controle adicional de 1 (um) eixo

Armazenamento de programa de pega
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Makino - V80S

36 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



v80s / V90s

o MAKINO

Especificagées da maquina V80s V90s
Cursos
XxYxZ 1300 x 1000 x 600 mm 2000 x 1300 x 800 mm
A axis (tilting) +30 deg. +30 deg.
C axis (rotating) +60 deg. +60 deg.
Mesas
Tamanho (Largura e profundidade) 1300 x 1000 mm 2000 x 1300 mm
Tamanho M&ximo da Pega 1500 x 1200 x 550 mm 2200 x 1500 x 700 mm
Peso Maximo da Pega 2500 kg 5000 kg
Configuragéo da superficie da mesa Tcppe[gi{wcolwlz'(\)/‘g?nxrr?]o hole TGPPG[%E;LGQ'\Q%%‘”?? hole
Spindle
Rotagdo 200 - 20000 min-1 200 - 20000 min-1
Tipo de Cone HSK-AB3 HSK-AB3
Torque 37.7 | 27.6 N'm (25%ED [ cont.) 37.7 [ 27.6 N'm (25%ED [ cont.)
Avangos
Avancos Rdapidos X, Y, Z 58000 mm/min 58000 mm/min

A 12600 deg./min 12600 deg./min

C 21600 deg./min 21600 deg./min
Avanco de corte X, Y, Z 1- 40000 mm/min 1- 40000 mm/min

A 1- 14400 deg./min 1- 14400 deg./min,
c 1- 21600 deg./min 1- 21600 deg./min

Trocador de Ferramenta Automatico
Capacidade de armazenamento de ferramentas HSK-A40 HSK-A40
Mdéximo diametro com ferramentas laterais 70 70

Sem ferramentas laterais 100 mm (with condition) 100 mm (with condition)
Maximo comprimento 300 mm 300 mm
Maximo peso 8 kg 8 kg

Tamanho da Maquina

Largura, profundidade, altura

4600 x 3210 x 3614 mm

5650 x 3785 x 3864 mm

Peso Maximo da Pega

20600 kg

27900 kg

Espaco de solo

Largura, Profundidade ‘

6500 x 5410 mm

7550 x 6385 mMm

ESPECIFICAGOES PADRAO

+ 20000 min-1spindle

« Controle de temperatura do Spindle

+ Magazine 40 ferramentas

« Ducha de lavagem na base da mdaquina

+ Bicos de 6leo soluvel ao redor do spindle

« Transportador de cavacos (hinge)

« Trava na porta do operador

« Manivela eletronica

« Escala ética (X, Y, Z axes 0.05 um)

+ Comando de indexagdo do plano de trabalho inclinado
+ High-Speed Smooth TCP

+ Compensagdo de corte 3d

+ Super Gl.5 control

« Rosgueamento Rigido

+ ECO mode fungoes

- Sistema anti colisdo (Professional. 6 screen display)
« Ldmpadas sinalizadoras 3 cores

+ Desligamento automatico da méquina

- Interface para instalag&o de extintores

OPCIONAIS MAKINO

+ Magazine para 120 ferramentas

+ Mesa com rasgos tipo T

(22 mm x 7 (v80S), 9 (V90S), 125 mm pitch)
- Refrigeracdo através do fuso 15 bar (agua e ar)
« Cor da maquina conforme especificagdo do cliente

EQUIPAMENTOS OPCIONAIS

« Controle de temperatura do liquido refrigerante
+ Preparagdo para exaustor de nevoas
+ Exaustor de nevoas completo com filtros

. l\/JQL unit
. [ setup

« Pre-set de ferramentas a Laser

+ Apalpador de medigdo

+ Manivela eletronica com display de posigdo

« Display function

+ Oil skimmer

+ Pistola de Lavagem
+ Transformador

www.bener.com.br
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Diferenga dimensional
(Valor atual pm/um lado)

Makino - U3
Diferenca
dimensional:
-20 um
4 Retilinidade: 12 pm (Um lado)
Diferenca
dimensional:

-7 um

4 Retilinidade: 5 pm (Um lado)

Diferenca

dimensional: : :
Dimensional

10 um difference:
-6 um

4 Retilinidade: 4 pm (Um lado)

—» —<+— Dimensdo5mm

Diferenca
dimensional:
-Tpum
Diferenca v Alinhamento: 2,5 pm (Um lado)
dimensional:
“4pm Diferenga
dimensional:
-6 um
g;:ﬁfnns?sml: ' Retilinidade: 2 pm (Um lado)
-6 um
Diferenca
dimensional:
-4 pum
Diferenca Diferenca Diferenca Diferenca Diferenca
dimensional: dimensional: dimensional: d\'mens(i;oncl' dimens?ono\
+4 um +3 um +2um Slum : -3um :
Diferenga
dimensional:
Opm
400mm 300mm 200mm 100mm 50mm
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SérieU

o MAKINO

Unidade de abastecimento

Especificacoes
e U3/USH.EAT. U6/UBH.EA.T. elétrico EW100A
Cursos (eixos X x Y x Z) mm 370 x 270 x 220 650 x 450 x 420 Item Especificagdo
(?ursos (eixos U x V) mm +50 x +50 +75 x £75 Tipo de Circuito Cié%UITtrCzjgsisPtglrso
Area de Trabalho
da Mesa mm 630 x 460 910 x 710 Corrente de usinagem 20 A
maximal
Tamanho Méximo
da Peca mm 770 x 590 x 220 1000 x 800 x 400 Config. de corrente 128 niveis
Altura maxima de Configuragoes 35 niveis
fluido dielétrico mm 260 458 de tensao
Peso méximo da pega kg 600 1500 Intervalos desativados 256 niveis
- Regulador de tensd@o 2
Atura da Superficie mm 950 1000 automdtica Padrdo
- - Sistema de Resfriamento
Diadmetro do fio mm D'O'Ooé]éoé% 02, DlO-OO.Q];SO.(])Z 02, resfriamento de ar forgado
- — T — Circuito do Gerador LL Padréio
Angulo de corte méximo £15° /100mm *1 £15° /100mm *1
Capacidade do tangue Didmetro do bocal do jato e didmetro de furo inicial
de lﬁuido dielétrico g L 670 1000 (para usinagem com contato do bocal) (*2)
Resina Deionizante pacote de 20 litros pacote de 20 litros UG D
Filtros de fluido dielétrico 2/4 2/4 batbo T T oe | 07 | 08 | 00 | 10
Dimensoes da mm 1981 x 2523 2229 x 3151 0-30
maquina (L x P)
Altura da méquina (A) mm 2116 2350 / 2350 *2 0-%
Espago no solo (L xP) mm 2580 x 3650 2700 x 4310 o-10
P B Dia 0.5 Dia @0.7 Dia @1.2i
Peso da Maquina Kg 3200 / 3300 5200 / 5300 dicpara™ psvardibll ol

*No caso do sistema de guia de preciséo PICO, o fio MegaCut-T serd necessdrio para
a usinagem de corte maior que 100. E um éngulo de corte usindvel maior que 2° serd

limitado de acordo com o diémetro do bicos do jato.

*2 Ao abrir a porta da caixa do filtro, a altura da maquina serd de 2440 mm.

ESPECIFICAGOES PADRAO

- Especificagdes de Usinagem Submersa

« Monitor de Touch Screen HD 60cm (24")

+ Sistema de Controle Hyper-i

« Painel de controle multifuncional portatil (FPB2)
« Recuperacgdo de Falha de Energia Automdatica
+ Unidade de passagem automatica de fio

+ Unidade de passagem automdatica de fio de furo fino
« Interface de Memoéria em Flash USB

- Ethernet 1000 BASE-T/100 BASE-TX/10 BASE-T

- Filtro de Linha de Abastecimento Elétrico

« Transformador

+ Unidade de Resfriamento

- Especificagdes de Usinagem Submersa

+ Ajuste de nivel de dgua automatico

+ Circuito Pro-Tec

+ Luz de operagdo de LED

- Sistema para esvaziar Filtros atavés de Ar

+ Caixa para coleta de fio

.+ Garrafa de Resina (x2)

. Carretéis de fio(x2)

« Réguas de posicionamento 0,05um (X/Y)

« Mangueira/pistola de lavagem

« Conjunto de manutencdo

+ Guias do fio para diédmetro de 0,250mm

U3EU6

« Sistema de guia (redondo) PICO

- Mesa de trabalho em forma U Temperada

« Bombas de Lavagem Digital Dupla de 0.75 MPa
« Sistema de filtragem ¢/ 2 filtros

« Bico do jato (dia. 1,2mm)

U3 H.E.A.T.EU6 H.E.A.T.

Sistema de Guia de Precisdo Split

Mesa de trabalho quadrilateral Temperada
Bombas de Lavagem Digital Dupla de 1.6 MPa
Sistema de filtragem c/ 4 filtros

Mouse & Teclado

Bico do jato (dia. 2,0mm)

EQUIPAMENTO OPCIONAL

Carretel grande opcional (16kg)

Carregador de carretel de alta capacidade (20kg)
Bico do jato (0,5, 0,7, 1,2mm dia.)

Conjunto de Grampos para fixar Pegas
Unidade de Abastecimento automatico de dgua
Réguas de posicionamento 0.05um (U/V)*
Cor da M&qguina Customizada**

Kit de abastecimento em execugdo

Luz de sinalizagdo (3 lampadas)

Sistema de convers&o master do programa
2° Monitor

Sistema CAD/CAM na maquina

Guias de Fios Adicionais

Dispositivos para icar a Maquina

Teclado e Mouse +Sistema com Antivirus
Porta de Comunicagdes RS232

Visualizador EDM

Explorador EDM

Software MEL (Biblioteca Makino EDM)

Mesa Indexadora NC(1 ou 2 eixos)
Dispositivo de corte de fios

*Nota: N&o pode ser instalado em campo
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Makino - EDGE2i
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Especificagées da maquina EDGE2/ EDGE3/ =

Cursos (XxYxZ) mm 300 x 250 x 250 450 x 300 x 320

Dimensdo do tank de trabalho interno (Lx P x A) mm 650 x 450 x 300 800 x 550 x 350

Nivel méximo de fluido mm 250 300

Tamanho da Mesa (L x P) mm 500 x 350 600 x 450

Avango Rapido mm/min 5,000 «

Abertura do Tanque Full tank slides vertically automatically «

Peso Maximo do Eletrodo kg 50 «

Peso Maximo da Peca kg 500 800

Lowest point of Z-axis

Cabecote estandard (distancia do eletrodo
A L 250 230
montado até a superficie da mesa)

Trocador de ferramenta automatica com

placas automatics cabegotes MA/MR mm (EROWA) 180 (EROWA) 160
Distancia da face da placa a face da mesa (System 3R) 162.5 (3R) 1425
Altura da Mesa mm 840 890
Tamanho do eletrodo montado no cabegote estandard mm 125 dia. «
Mesa com rasgo T (largura x numero) mm 10x 4 14 x4
Dimensdo da Maquina (L x D x H) 1,750 x 1,945 x 2,300 1,950 x 2115 x 2,330
Peso da Maquina (incluindo a unidade de poténcia) kg 3,000 5,000
Unidade de fornecimento de Oleo Dieletrico
Tipo Integrated with machine «
Volume L 250 380
Sistema de Filtragem Type External pressure-type paper filter <«
Namero de filtros 2 <«
NUmero de portas de oleo dielétrico Suction 1 «
Flushing 1 «
Unidade de suprimento de poténcia
Especificac@o AC 3-phase, 200/220 V10%, 50/60 Hz
Consumo kVA 9 «
Capacidade do disjuntor A 50 «
Capacidade do Circuito Inverter circuit: 50 mA current sensitivity
Tamanho da linha de alimetagdo mm?2 8 ‘ «

C grounding using 14mm?2 ground wired

Aterramento recomendado : ;
maximum ground resistance of 10 )

suprimento de ar 0.6 MPq, 200 L/min (connection port 8 mm dia)
ESPECIFICAQéES PADRAO OPCIONAIS MAKINO

« Tank integrado na maquina - Cabecote MR head (indexing type)

-+ Unidade de refrigergéo do 6leo dieletrico «+ cor da méquina especial

- ESI00A unidade de poténcia 40A peak - 0.05 um Scale feedback system (X, Y, )

« Extintor de incendio

+ Super Spark IV

- Manivela eletronica EQUIPAMENTOS OPCIONAIS
+ Apalpador de centragem da peca .

« Super Surface & Super Edge * 4/5,8,16 Magazine

« Hyper i Controller * Robot interface

- Network connection Ethernet 1,000T/ 100 Base-TX * Adaptador de placa )
« Filtro de linha « Suporte porta ferramenta universal

- EDM Explorer «+ Circuito Tungsten carbide Alloy
+ UsBinterface * Super Spark Gr
+ DD Circuit
- Lampada de trabalho (LED)
- Torre de alarme (1 or 3 lampadas)
+ Medidor de rugosidade de superficie EDM
+ 80A peak
» HyperConnect
+ OPC-UA
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0.20mm (0.008")

R=0.008mm (0.0003") '
(actual measured value)

Narrow-pitch connector :

~ Workpiece material SKD1
N Depth of cut 0.3 mm
e Surface finish 0.6 pmRz
- (0.09 umRa)

Back-Burn Punch Carbide Circuit

Workpiece material CF-H40S Carbide

Electrode material Copper tungsten *CuW) plate (x3) electrode positions
Machine EDGE2

Machining time Roughing 2 hrs 45 min

Finishing 7 hrs 23 min (includes undercut)
Total 10 hrs 8 min
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A Nokamura Tome € uma empresa japonesa
fundada em 1949. J& no ano de 1984 foi lancado um
revoluciondrio modelo de torno com duas torres e
dois cabegotes, permitindo usinagens simultdneas.

As crescentes necessidades do mercado e o
conhecimento tecnoldgico adquirido ao longo dos
anos de desenvolvimento e conhecimentos praticos,
fizeram da Nakamura Tome um lider e referéncia
mundial na construgcdo maqgquinas multitarefa. Mesmo
para pegas com altissimas exigéncias dimensionais e
multiplos processos de usinagem, como torneamento,
fresamento, corte de engrenagem, as maquinas

da Nakamura Tome sdo capazes de processa-las
completamente, do desbaste ao acabamento, com
apenas uma maquina.

t Nakamura-Tome
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CENTRO DE TORNEAMENTO

MULTITAREFA

Linhas ATC

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base compacta e reforgada, com barramento inclinado (slant), proporcionando excelente absorgéo de vibragéo
+ Guias Lineares de alta capacidade de carga em todos os Eixos proporcionando altas taxas de aceleragdo e

desaceleragdo aos eixos

+ Spindle principal e Sub spindle com motorizagdo Built-in, gerando baixa vibragdo e altas taxas de aceleragdo e

desaceleragdo

« Tanto o Spindle principal como o Sub-spindle sdo providos de Eixo “C”, com resolugdo de 0,001°
- Magazine Porta Ferramentas e versatil Cabegote Fresador, permitindo inimeras operagdes de grande complexidade
» Cabecote Fresador dotado de eixo Y, possibilitando a diminuigdo de set-ups
« As maquinas disponibilizam em seu CNC, recursos de seguranga que possibilitam a visualizagdo de possiveis
colisées antecipadamente, além da Fungdo Airbag que minimiza os danos & maquina em caso de colisdo.

Centro de Torneamento Multitarefa - Eixo B (Swing) + Magazine De Ferramentas (ATC)

MODELO MX 100 JX 200 JX 250 NTRX 300 NTRX 300L

) e o] . A E:8"/ E:8"[10"]/ E:8"[10]/ E:8" 10/
Placas (Opcional) E6"[8]/D:6 D6 8] e D:8" [107] D8 [10]
Mdéximo didmetro tornedvel mm 305 325 320 640 640
Maximo comprimento tornedvel mm 834 1.058 1.650 1100 1.600

. ) E: 65 [80] / E:65([71/80]/ E &D: 65 E &D: 65

Passagem de barra mm E:51([65] / D: 51 D:51[65] D: 65 [71] [71/ 80/ *90] [71/ 80/ *90]
Méxima rotacéo soindles min E: 6000 [4500] / | E:4500 [3500]/ | E:4500 [3500]/ | 4500 [3500/ 4500 [3500 /

¢ P D: 6000 D: 6000 [3500] D: 4500 2500 2500]

o - ) ) ) E:15[18,5] / E:15[18,5] /
Maxima poténcia spindles kw EN[5]/D:m D11 [15] D18 22/15 22/15
Rotagéo Eixo B r/min 12000 [20000] 12000 [18000] 12000 [18000] 8000 [12000] 8000 [12000]
Poténcia Eixo B kw 7.5/ /15 15/22 15/22 15/22
Posigdes Magazine ATC [ Eixo B ne 36 [48 [ 72] 40 [80 /120] 40 [80 /120] 40[60/80/120] | 40 [60/80/120]
Posicionamento Angular - Eixo B Graus + 95° + 95° +120° +105 /- 120 +120
] YI: £105 / Y1 £125 /Y2 £

Curso Eixo Y mm +105 YO + 35 40 / [Y3: " 40] +125 +125
NUmero de Torres ne 1 1 1[+1] - -
Posicoes / Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 24 {12} - -
Contra Ponto (Opcional) - - - Sim Sim

[ ]:Opcional | E:Spindle Esquerdo | D: Spindle Direito / * Somente Spindle Esquerdo
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CENTRO DE TORNEAMENTO

ﬁ} Nakamura-Tome
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CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Base compacta e reforgada, com barramento inclinado (slant), proporcionando excelente absorgéo de vibragéo

« Guias Lineares de alta capacidade de carga em todos os Eixos proporcionando altas taxas de aceleragdo e
desaceleragdo aos eixos

+ Ambos os Spindles projetados para grandes capacidades de carga e velocidade, construidos de forma
simétrica, com conjuntos de rolamentos montados na parte dianteira e traseira do Eixo Arvore, mantendo
estabilidade ao processo ao longo de grandes periodos de produgdo

+ Spindle principal e Sub-spindle providos de Eixo “C”, com resolugdo de 0,001°, possibilitando posicionamentos
precisos e interpolagées continuas de usinagens

« O projeto das torres porta ferramentas, permite a utilizagdo de até 24 posigdes de ferramentas estdticas em
cada torre, num total de 48 posigoes, possibilitando a diminuigdo de set-ups e aumentando a produtividade e
fluxo das pecgas no piso de fabrica

« Alinha WY é projetada com 02 (dois) versdteis eixos Y, permitindo a execugdo de inimeras operagées em uma
s6 méquing, eliminando estoques intermedidrios no piso de fabrica

« As mdaquinas disponibilizam em seu CNC, recursos de seguranga que possibilitam a visualizagdo de possiveis
colisées antecipadamente, além da Fungdo Airbag que minimiza os danos & maquina em caso de colisdo.

Centro De Torneamento Multitarefa - 2 (Duas) Torres + 2 (Dois) Eixos Y

MODELO WY100V WY 150 WY 250L
Placas (Opcional) 6" 6" E:8"/ D: 6"
Mdéximo didmetro tornedvel mm 200 225 225

Mdaximo comprimento tornedvel mm 588 565 910
Passagem de barra mm 42 [51/65] E:51(65] / D:5I E: 65 [71/80] / D:51[65]
Méxima rotacdo spindles t/min 6000 [5000] E: 5000 [4500] / D: 5000 E 4%?2&38%%30%?01 /
Maxima poténcia spindles kw 115 E:15/ D:11[15] E: 18,5 [26] / D:15 [18,5]
Curso Eixo Y mm Y1 +42[Y2:+£325 YI: £ 45 /Y2 £ 35 Y1: £ 50 / Y2: -50+20
NUmero de Torres ne 2 2 2

Posigoes [ Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 24 {12}

[ ]:Opcional | E: Spindle Esquerdo | D: Spindle Direito
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CENTRO DE TORNEAMENTO
MULTITAREFA

Linhas NTY? & NTJ
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CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

« Bases compactas e reforcadas, com barramentos inclinados (slant), proporcionando excelente absorcdo de vibragdo

« Ambos os Spindles projetados para grandes capacidades de carga e velocidade, construidos de forma simétrica,
com conjuntos de rolamentos montados na parte dianteira e traseira do Eixo Arvore, mantendo estabilidade ao
processo ao longo de grandes periodos de produgdo

- Tanto o Spindle principal como o Sub-spindle sdo providos de Eixo “C”, com resolugdo de 0,001°

« O projeto das torres porta ferramentas, permite a utilizagdo de até 24 posigdes de ferramentas estdticas em cada
torre, num total de 48 posigdes (Linha NTJ) e de 72 posigdes (Linha NTY?)

« Alinha NTJ com inovador “Eixo B” para a torre superior, permite sua inclinagdo e possibilitando operagées em angulo
sem a necessidade de Cabecote Fresador

« Todas as torres possuem eixo Y (Linha NTJ: 2 Torres e Linha NTY®: 3 Torres), permitindo a execugdo de inimeras
operagées em uma s6 maquing, possibilitando a diminuigdo de set-ups

+ As maquinas disponibilizam em seu CNC, recursos de seguranga que possibilitam a visualizagdo de possiveis colisdes
antecipadamente, além da Fungdo Airbag que minimiza os danos & méquina em caso de colisdo.

Centro de Torneamento Multitarefa - 2 (Duas) Torres + Swing & 3 (Trés) Torres

MODELO NTJ100 | SuperNTJ | NTY3-100 NTY3-150 NTY3-250

Placas (Opcional) 6" 6" 6" 6" E:8"/ D: 6"

Mdéximo diémetro tornedvel mm 175 190 200 225 225

Mdéximo comprimento tornedavel mm 678 620 588 685 905,5

Passagem de barra mm 51 [65] E: 65 [51] / D: Bl 42 [51/ 65] E:51[65] /D:51 | E: 65 [71/80] / D:51[65/71]

Méxima rotacao spindles /min [5000 E: 4sqo [5000] / | 6000 [5000/ | E: 5090 [4500]/ | E 5oqo [4000 / 3500] /
4500] D: 5000 4500 D: 5000 D: 5000 [4000]

Maxima poténcia spindles kw n E:15/D: M1 n[s] E:15/ D: 11 [15] E:18,5[26] / D:18,5

== ==

Curso Eixo Y mm \2 i gg é Y. £ 45 \\(g 1122// \2 ii%// Vi 76];53]: {gﬁéﬁHS] /
: ' Y3:£325 Y3: £ 356

NUmero de Torres ne 2 2 3 3 3

zggigrii%r;omento Angular - Torre Graus £ 0] +0] B B B

Posigoes / Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 24 {12} 24 {12} 24 {12}

[ ]:Opcional | E: Spindle Esquerdo | D: Spindle Direito
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CENTRO DE TORNEAMENTO

MULTITAREFA

ﬁ} Nakamura-Tome

Linhas TW & WT

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

WT

Base compacta e reforgada, com barramento
inclinado (slant), construido em estrutura nervurada,
proporcionando excelente absorgdo de vibragdo
Guias Lineares de alta capacidade de carga em
todos os Eixos proporcionando altas taxas de
aceleragdo e desaceleragdo aos eixos

Tanto o Spindle principal como o Sub-spindle sdo
providos de Eixo “C", com resolug¢do de 0,001°

O projeto das torres porta ferramentas, permite

a utilizagdo de até 24 posicdes de ferramentas
estdticas em cada torre, num total de 48 posigdes

A linha WT é projetada com versdtil e extremamente
rigido eixo Y, permitindo a execugdo de inUmeras
operagdes em uma s6 maquina

As maquinas disponibilizam em seu CNC, recursos
de seguranga que possibilitam a visualizagdo

de possiveis colisdes antecipadamente, além da
Fungéo Airbag que minimiza os danos @ maquina
em caso de colisdo

TW
+ Base compacta e reforgada, com barramento

inclinado (slant), construido em estrutura nervurada,
proporcionando excelente absorgdo de vibragdo
Guias “Box Way” temperadas e retificadas
submetidas a um rigoroso controle de qualidade
e Cabegotes com motores de alta poténcia,
disponibilizam ao conjunto altissima rigidez e
estabilidade

O design dos Spindles privilegia o baixo centro

de gravidade dos conjuntos, aumentando
consideravelmente sua estabilidade

O projeto das torres porta ferramentas, permite

a utilizagdo de até 12 posi¢cdes de ferramentas
estdticas em cada torre, num total de 24 posigées
(Opcional: Ferramenta acionada)

Centro de Torneamento Multitarefa - 2 (Duas) Torres e 2 (Dois) Spindles

MODELO WT100 | WT15011 | WT 25011 WT 300 TW8 |NEWTW 30
) . E6"[87]/ E8"/ E:8 127/ . .
Placas (Opcional) 6 D 6" D6 [8] D8 6 10
Méximo diametro tornedvel mm 190 190 250 270 170 335 [400]
Maximo comprimento tornedvel mm 503 515 555 780 1IS] 300
E:51[65] / E65/ E: 65 [71/80/102] / 26
Passagem de barra mm 42 D: 51 D: 51 [65] D: 65 [34/42] 7
E: 5000 E: 4500 / E: 4500
Maxima rotagdo spindles r/min 6000 [4500] / D: 5000 [4000/3500/2500] / | 6000 3500
D: 5000 [4500] D: 4500
Mdaxima poténcia spindles kw n E:15/D: ED]8],]5[][52/€?/81%]]/ E: E &1,\:)8[?8/252]] / 75 22
Eixo Y - Torre Superior (Opcional) mm - - - +60/+40 - -
NUmero de Torres n° 2 2 2 2 2 2
Posigoes / Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 24 {12} 24 {12} 12 (12 Opcional)

[ ]:Opcional [ E: Spindle Esquerdo | D: Spindle Direito
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CENTRO DE TORNEAMENTO
MULTITAREFA

Linhas AS

2000 -DINMUSHON
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CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Guias Lineares de Rolo de alta capacidade de carga nos Eixos Y e Z e guia Box Way para o eixo X, proporcionando
rigidez e altas taxas de aceleragdo e desaceleragdo

+ Eixo arvore para grandes capacidades de carga e velocidade, construido de forma simétrica, com conjuntos de
rolamentos montados na parte dianteira e traseira do Eixo Arvore

+ Spindle principal e Sub Spindle (Opcional) providos de Eixo “C”, com resolugé&o de 0,001°

« O projeto da torre porta ferramentas, permite a utilizagdo de até 24 posi¢goes de ferramentas estdticas e até 12
ferramentas acionadas

« O software NT Nurse fornece ao operador suporte amigavel para operagdo, programagdo e produgdo. Entre os
recursos hd o monitoramento de cargas no spindle; gerenciamento da vida Gtil das ferramentas e fungdo Airbag que
minimiza os danos @ maquina em caso de colisdo

Centro de Torneamento Multitarefa - Uma (01) Torre

MODELO AS 200 AS 200L SC 100 X2 (2 Torres)
Placas (Opcional) 8" E:8"/[D:6'] E6"/D:5"[6]
Maximo didmetro tornedvel mm 290 290 195
Mdé&ximo comprimento tornedavel mm 300 570 400
NUmero de Spindles ne 1 1/ [+] 2
Passagem de barra mm 65 [71] E: 65 [71] / [D: 42] E:51/D: 42
Maxima rotagdo spindles r/min 4500 [3000] E: 4500 [3000] / [D:6000] E: 6000 / D: 6000
Maxima poténcia spindles kw 15 [15] E:15 [15] / [D: 7,5] D:N/E75
Curso Eixo Y mm + 41 + 41 TS: £ 40
NUmero de Torres ne 1 1 2
Posigoes [ Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} TS: 24 (12)
Contra Ponto (Opcional) Sim Sim -

[ ]:Opcional | E:Spindle Esquerdo / D: Spindle Direito [ TS: Torre Superior [ Ti: Torre Inferior
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CENTRO DE TORNEAMENTO

MULTITAREFA

ﬁ} Nakamura-Tome

Linhas SC

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

+ Base compacta e reforgada, construido em estrutura nervurada, proporcionando excelente absorgdo de vibragdo
« Eixo drvore para grandes capacidades de carga e velocidade, construido de forma simétrica, com conjuntos de
rolamentos montados na parte dianteira e traseira do Eixo Arvore, mantendo estabilidade ao processo ao longo de

grandes periodos de produgdo

- Spindle principal e Sub spindle (Opcional) providos de Eixo “C", com resolugéo de 0,001°
« O projeto da torre porta ferramentas, permite a utilizagdo de até 24 posigdes de ferramentas estdticas e até 12

ferramentas acionadas

« A série SC-200 é projetada com um versdtil eixo Y, com guias que proporcionam excelente rigidez

Centro de Torneamento Multitarefa - Uma (01) Torre

MODELO SC100 SC 2001l SC2001IL
Placas (Opcional) E:6"/[D:5 6] 8" [107] E:8"[10"] / [D: 6"/8"]
Mdéximo diédmetro tornedvel mm 230 390 390
Mdximo comprimento tornedével mm 300 / Contra Ponto: 400 317,8 522,8
NUmero de Spindles ne 1/ [+] 1 1/ [+]
Passagem de barra mm E: 51/ [D: 42] 65 [71] E: 65 [71] / [D: 51]
Maxima rotagdo spindles r/min E: 5000 / [D: 6000] 4500 [4500] E: 4500 [4500] / [D:5000]
Maxima poténcia spindles kw E/[D:75] 15 [18,5] E:15 [18,5]/ [D: 15]
Curso Eixo Y mm +40 +50 +50
NUmero de Torres ne 1 1 1
Posigoes [ Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 24 {12 Opcional}
Contra Ponto (Opcional) Sim Sim Standard

[ ]:Opcional | E:Spindle Esquerdo / D: Spindle Direito / TS: Torre Superior [ Tl: Torre Inferior

Centro de Torneamento Multitarefa - Uma (01) Torre

MODELO sc 3001l SC3001IL SC 450
Placas (Opcional) E:10"[127] / [D: 6'/8"] E:10"[127] / [D: 6'/8"] 12" /15"
Méximo diédmetro tornedvel mm 360 360 520
Md&ximo comprimento tornedével mm Contra Ponto: 600 Contra Ponto: 1100 Contra Ponto: 785 [ 715
NUmero de Spindles ne 1/ [+] 1/ [+] 1
Passagem de barra mm E:71[89] / [D: 5] E:71[89] / [D: 51] 81/89
Maxima rotagdo spindles r/min E: 3500 / [D:5000] E: 3500 / [D:5000] 2.500
Maxima poténcia spindles kw E: 22/ [D:15] E: 22/ [D:15] 30
Curso Eixo Y mm £ 60 £ 60 + 70 (Opcional)
NUmero de Torres ne 1 1 1
Posigoes [ Torre {Acionadas} ne 24 {12} 24 {12} 12 (12 Opcional)
Contra Ponto (Opcional) Sim Sim Sim

[ ]:Opcional / E: Spindle Esquerdo / D: Spindle Direito [ TS: Torre Superior [ Ti: Torre Inferior

www.bener.com.br
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A PRATIC, Fabrica Centros de usinagem
CNC, com 3, 4 e 5 eixos, para pegas
longas. Ideal para usinagem de
materiais compostos, aluminio,

acos em geral e ferro fundido.

PRATIC

ol

www.bener.com.br



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL, DE COLUNA
MOVEL - USINAGEM LEVE & PERFIS LONGOS - 3 EIXOS

PIC-CNC2500
PIC-CNC4500
PIC-CNC6500

Projeto para altas velocidades
e preciséo, adequado para
estruturas de aluminio, cobre e
ndo metdlico de perfis longos

Especificagdes Técnicas

CURSOS

Eixo X mm 2500/4500/6500

Eixo Y mm 450

Eixo Z mm 400

EIXO ARVORE

Rotag&o Méxima rom 12000

Cone - BT30/SK30/CAT30

AVANGOS

Répido Eixo Y m/min 60

Rapido Eixo X m/min 28

Répido Eixo Z m/min 28

Avanco de Trabalho X/Y/z mm/min 15000

MAGAZINE

Tipo - Torre

NUmero de Ferramentas ne 16

Tempo de troca da ferramenta seg. 6

CNC & MOTORIZAQi\O FANUC SIEMENS
Motor Principal kw 55 8.0
Servo motor Eixo X kw 3.0 27
Servo motor Eixo Y kw 1.8 27
Servo motor Eixo Z kw 1.8 3.1
SISTEMAS DE I.UBRIFICAQI\O & ARREFECIMENTO

Sistema de Lubrificagdo - Lubrificag@o Automdatica Programavel
Sistema de Arrefecimento - Sistema de Arrefecimento a dgua
PRECISOES

Posicionamento Eixo X mm 0.05

Posicionamento Eixo Y mm 0.02

Posicionamento Eixo Z mm 0.02

Repetibilidade Eixo X mm 0.01

Repetibilidade Eixos Y [ Z mm 0.01

DIMENSOES & PESO

Presséo Pneumatica requerida kf/cm? 6.0

Altura mm 3300

Area ocupada (*) mm 4800-9200 x 2900

Peso Aproximado (*) kg 6000-9500

(*) valores de referéncia
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SERIE PIC PRATIC

BASE SOLDADA CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Modelos standard: « Os modelos PIC possuem fungdes largamente utilizados
PIC-CNC2500 na usinagem, como: fresamento, furagdo, rosqueamento
PIC-CNC4500 - Sistema operacional de padréo internacional (CNC Fanuc
PIC-CNC6500 ou Siemens)

Obs.: Outros comprimentos sob consultado « Usinagem para varios comprimentos de molduras de

aluminio; cobre e ndo metdlicos

+ Projeto com design voltado a altas taxas de velocidades
e alta precis@o

+ Alta eficiéncia no processamento de parémetros e
usinagem de alta precisdo;

+ Sua configuragdo, inclui um Transportador de Cavacos,
facilitando o ecoamento de cavacos

« Os modelos PIC sdo amplamente utilizados na confecgdo
de eletrodomésticos, moveis personalizados e outros
processamentos de molduras

/ lind
— 2500/4500/6500 et i j ==t

Area de usinagem para maquinas standard. Os detalhes de aplicagdo e usinagem, ser@o submetidos a Avaliagdo Técnica.
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL, DE COLUNA
MOVEL - USINAGEM UNIVERSAL & PERFIS LONGOS - 3 EIXOS

PYC-CNC2500
PYC-CNC4500
PYC-CNC6500 —1
PYC-CNC8500

Projeto direcionado a usinagens
universais, garantindo: rigidez;
estabilidade e precisdo.

Especificagdes Técnicas

CURSOS

Eixo X mm 2500/4500/6500/8500

Eixo Y mm 580

Eixo Z mm 450

EIXO ARVORE

Rotag&o Méxima rom 10000

Cone - BT40/SK40/CAT40

AVANGOS

Répido Eixo Y m/min 60

Rapido Eixo X m/min 28

Répido Eixo Z m/min 28

Avanco de Trabalho X/Y/z mm/min 15000

MAGAZINE

Tipo - Arm Type

NUmero de Ferramentas ne 24

Tempo de troca da ferramenta seg. 20

CNC & MOTORIZAQi\O FANUC SIEMENS
Motor Principal kw 1 13
Servo motor Eixo X kw 3.0 31
Servo motor Eixo Y kw 3.0 31
Servo motor Eixo Z kw 3.0 31
SISTEMAS DE LUBRIFICAQAO & ARREFECIMENTO

Sistema de Lubrificagdo - Lubrificagé@o Automdatica Programavel
Sistema de Arrefecimento - Sistema de Arrefecimento a dgua
PRECISOES

Posicionamento Eixo X mm 0.05

Posicionamento Eixo Y mm 0.02

Posicionamento Eixo Z mm 0.02

Repetibilidade Eixo X mm 0.01

Repetibilidade Eixos Y [ Z mm 0.01

DIMENSOES & PESO

Presséo Pneumatica requerida kf/crm? 6.0

Altura mm 2800

Area ocupada (*) mm 6400 -15500 x 3000

Peso Aproximado (*) kg 10000 -22000

(*) valores de referéncia
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SERIE PYC PRATIC

BASE SOLDADA CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Modelos standard: + Os modelos PYC possuem fungdes largamente utilizados
PYC-CNC2500 na usinagem, como: fresamento, furagdo, rosqueamento;
PYC-CNC4500 - Sistema operacional de padrdo internacional (CNC
PYC-CNC6500 Fanuc ou Siemens);

PYC-CNC8500 « Usinagem para varios comprimentos de molduras de
Obs.: Outros comprimentos sob consultado. aluminio, ago, cobre e ndo metdlicos;

+ Este modelo é adequado para usinagem pesada devido
& sua estabilidade e rigidez;

+ Possuem alto grau de precisdo, rigidez e estabilidade;

+ Sua configuragdo, inclui um Transportador de Cavacos,
facilitando o ecoamento de cavacos;

+ Os modelos PYC sdo amplamente utilizados nas area
ferrovidrias, aeroespaciais, militares e indUstrias de
comunicagdo.
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Area de usinagem para maquinas standard. Os detalhes de aplicagdo e usinagem, ser@o submetidos a Avaliagdo Técnica.
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL, DE COLUNA MOVEL - USINAGEM
UNIVERSAL MULTI ANGULAR & PERFIS LONGOS - 4 EIXOS

PDE4D-CNC2500
PDE4D-CNC4500
PDE4D-CNC6500

Eixo B “Cabecgote Multi Angular”
(x90°), para obter usinagens
multi-angulares de alta preciséo.

Especificagdes Técnicas

CURSOS

Eixo X mm 2500/4500/6500

Eixo Y mm 550

Eixo Z mm 700

Eixo B grau +90°

EIXO ARVORE

Rotag&o Méxima rem 18000

Cone - BBT40/SK40/CAT40
AVANGOS

Rapido Eixo Y m/min 60

Répido Eixo X m/min 28

Répido Eixo Z m/min 28

Avanco de Trabalho X/Y/z mm/min 15000

MAGAZINE

Tipo - Arm Type

NUmero de Ferramentas n° 24

Tempo de troca da ferramenta seg. 2.0

CNC & MOTORIZAQEO FANUC SIEMENS
Motor Principal kw 16 20
Servo motor Eixo X kw 3.0 31
Servo motor Eixo Y kw 1.8 3.1
Servo motor Eixo Z kw 3.0 31
SISTEMAS DE LUBRIFICAQ[\O & ARREFECIMENTO

Sistema de Lubrificagdo - Lubrificagdo Automatica Programavel
Sistema de Arrefecimento - Sistema de Arrefecimento a dgua
PRECISOES

Posicionamento Eixo X mm 0.05

Posicionamento Eixo Y mm 0.02

Posicionamento Eixo Z mm 0.02

Repetibilidade Eixos X [ Y / Z mm 0.01

DIMENSOES & PESO

Presséo Pneumatica requerida kf/crm? 6.0

Altura mm 3200

Area ocupada (*) mm 6700 -10700 x 2850

Peso Aproximado (*) kg 10500 -14700

(*) valores de referéncia
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SERIE PDE4D

PRATIC

BASE SOLDADA

Modelos standard:

PDE4D-CNC2500

PDE4D-CNC4500

PDE4D-CNC6500

Obs.: Outros comprimentos sob consultado.

500/ 450056500

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

g

Os modelos PDE4D possuem fungdes largamente utilizados
na usinagem, como: fresamento, furagdo, rosqueamento;
Sistema operacional de padréo internacional (CNC Fanuc
ou Siemens);

Usinagem para varios comprimentos de molduras de
aluminio, ago, cobre e ndo metdlicos;

Versatil Cabecote (Eixo B), proporciona a usinagem de alta
precis@o em multiplos dngulos, dentro de = 90 graus;

Sua configuragdo, inclui um Transportador de Cavacos,
facilitando o ecoamento de cavacos;

Os modelos PDE4D s&o amplamente utilizados na indUstria
automotiva, usinando (poro-choques, trilhos de teto solar,
racks e etc), inclusive em perfis curvilinios.
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL, DE COLUNA MOVEL - USINAGEM
UNIVERSAL MULTI ANGULAR & PERFIS LONGOS - 5 EIXOS

PCD5D-CNC4012
PCD5D-CNC6012

Eixos A & C “Cabecgote Multi Angular” i E | b /

(A: £120° & C: £245°), para obter usinagens - I [

multi-angulares de alta precisdo. = ‘ 4 :‘ li .
e \

Especificagdes Técnicas

CURSOS

Eixo X mm 4000/6000

Eixo Y mm 1200 (3 Eixos) / 800 (4 Eixos)
Eixo Z mm 550

Eixo A grau +120°

Eixo C grau + 245°

EIXO ARVORE

Rotagdo Maxima rom 24000

Cone - HSK F63
AVANGOS

Répido Eixo Y m/min 40

Répido Eixo X m/min 30

Rapido Eixo Z m/min 20

Avanco de Trabalho X/Y/z mm/min 15000
MAGAZINE

Tipo - Arm type
Ndmero de Ferramentas n° 20

Tempo de troca da ferramenta seg. 6.0

CNC & MOTORIZAQI\O SIEMENS

Motor Principal kw 10

Servo motor Eixo X kw 5.2 (2x)

Servo motor Eixo Y kw 3.1

Servo motor Eixo Z kw 31

SISTEMAS DE I.UBRIFICA(;I'\O & ARREFECIMENTO

Sistema de Lubrificagdo - Lubrificagdo Automdatica Programavel
Sistema de Arrefecimento - Sistema de Arrefecimento a dgua
PRECISOES

Posicionamento Eixo X mm 0.05
Posicionamento Eixos Y/z mm 0.02
Repetibilidade Eixos X [ Y [ Z mm 0.01
DIMENSOES & PESO

Presséo Pneumatica requerida kf/cm? 6

Altura mm 3500

Area ocupada (*) mm 9500 -11500 x 3150/3700
Peso Aproximado (*) kg 18000 -24000

(*) Valores de referéncia

58 BENER - MAQUINAS DE TRANSFORMAM



SERIE PCD5D PRATIC

BASE SOLDADA CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS

Modelos standard: + Os modelos PCD5D possuem fungdes largamente utilizados na usinagem,

PCD5D-CNC4012
PCD5D-CNC6012
Obs.: Outros comprimentos

como: fresamento, furagdo, rosqueamento;
+ Sistera operacional de padrdo internacional (Standard: Siemens 840D: 5
Eixos) / (Opgdo: Siemens 828D e Fanuc 0i-MF Plus: 4 + 1 Eixos);

sob consultado. « Usinagem de diversos comprimentos de perfis metdlicos, como aluminio,
ago, cobre, etc;

Versatil cabecote (Eixos A/C) de alto desempenho com processamento
multi-angular, para atender a diferentes necessidades de usinagem;

Sua configuragdo, inclui um Transportador de Cavacos, facilitando o
ecoamento de cavacos;

Os modelos PCD5D s@o amplamente utilizados no processamento de
multiplos dngulos e

pecas metdlicas de formato especial em veiculos automotivos, fabricagdo
de mdaquinas e outras necessidades de usinagem de metais.

' i
‘u’ﬁ

373045730
4000/50:00
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EXEMPLOS DE PECAS

PRATIC

B AEROESPACIAL

Acessorios de asa de aeronave

B COMPONENTES DE MAQUINAS

- r v

Componentes rodovidrios

Componentes de molduras

H COMPONENTES PARA TRENS

Componentes dos vagoes
em aluminio

\ Componentes decorativos
\ dos vagoes

H AUTOMOTIVO

Parachoque

Suporte do bagageiro

B COMPONENTES ELETRONICOS

- Pecas fundidas em
Bl aluminio para 56

Armagoes para TV

H OUTROS

Estruturas para montagem
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H BATERIAEV

.

Bandeja de Bateria

Haste

B COMPONENTES MOBILIARIOS

Fechadura da porta

7

7

Maganeta



A PRIMINER Machine Tools produz
Centros de Usinagem Vertical CNC,
Centros de Usinagem de Dupla
Coluna e Centro de Usinagem Tipo
“Gantry” de 3, 4 e 5 eixos com a melhor
relagdo custo/beneficio do mercado.
Com fabricas em 4 paises ao redor
mundo, sua base estd localizada
estrategicamente na Alemanha.

Priminer, a maneira como uma maquina é
construida aumenta a sua performance!”

www.bener.com.br



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER MINI

+ Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da mdquina sem deformagdo
+ Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta

precisdo e durabilidade

« A pré-tens@o em todos os eixos minimiza a distor¢gdo térmica

Especificagdes Técnicas

Mini Center

Mesa

Dimensdes da mesa mm 650 x 300
o e s mm 14x3x100
Carga méxima sobre a mesa kg 200
Cursos

Eixos X/Y/z mm 500 / 300 / 400
ggtggzgsz Cone [ Superficie mm 120 - 520
Disténcia: Linha de Centro

Cone / Coluna mm 340

Eixo Arvore

Cone - SK 40 / BT 40 [ CAT 40
poenciftouedomoor | - | SHlE 2SS
Rotagdo maxima rpm 10000
Avancgos

Avango rapido m/min X/Y:24,7:16
Avango de corte mm/min 1-10000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 12
Comprimerne ™ | o
et Mo o o0} 015
Peso maximo das kg 8
ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.010
Repetibilidade mm 0.008
Dimensées & Peso

Dimensoes mm 1660%2000%2495
Peso kg 1800
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el IMINE 3

Carenagem totalmente fechada contra
Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rem
Magazine Tipo Carrossel para 12 ferramentas
Trocador de Calor para o Armario Elétrico
Macho Rigido

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de
comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo
Sistema de limpeza de cavacos

(Chip flushing system)

Lumindria para a area de trabalho - LED
Ldmpada de sinalizadora de Status
Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas

para nivelamento

Manual de instrugodes, protocolo de aferigdo
geométrica e lista de pegas

Sistema de seguranga de acordo aos
requisitos da Norma Brasileira NR-12

- Arrefecimento do Eixo Arvore através
de 6leo (Spindle Oil Cooler)

+ Apalpadores para medigoes e
referenciomentos

« Presset de Ferramentas

« 4°Eixo

« Oil skimmer



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER DELTA

V7L Lite ©

el MINE A

Especificagdes Técnicas Delta Center V7LLite
Mesa

Dimensbes da mesa mm 900 x 420
e e ey mm 14x3x125
gizzzgmdximo sobre kg 500

Cursos

Eixos X/Y/z mm 760 [ 450 [ 520
e el mm 100 - 620
Disténcia: Linha de Centro

Cone / Coluna mm 517

Eixo Arvore

Cone - SK 40 / BT 40 | CAT 40
Poténcia / Torque do motor - 377?]/;3\5\/VY’2§%/ éé%ﬂé?%&iﬁsg)
Rotagdo maxima rpm 10000
Avancgos

Avanco rdpido m/min 30

Avanco de corte mm/min 1-12000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 24
Comprimentom® e | o
ametre Mo o o7 fos
Peso maximo kg 8

das ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.008
Repetibilidade mm 0.006
Dimensdes & Peso

Dimensb6es mm 2900x%2295%x2900
Peso kg 4500

el IMINE 3

Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir
a estabilidade da méquina sem deformagdo

Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais
alta precisdo e durabilidade

A pré-tensdo em todos os eixos minimiza a
distor¢gdo térmica

Carenagem totalmente fechada contra

Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rom
Magazine Arm Type para 24 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Parafuso (Screw Type)
Trocador de Calor para o Armdrio Elétrico

Macho Rigido

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificag&o centralizado, de comando
automdtico

Sistema refrigerante de corte completo

Sistema de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a area de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para
nivelamento

Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

- Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
(Spindle Oil Cooler)

« CTS - Refrigeragéo através do Eixo Arvore

« Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

- Presset de Ferramentas

« 4°Eixo

« Oil skimmer
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER DELTA

- Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da maquina sem deformagdo
+ Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta

precisdo e durabilidade

+ A pré-tens@o em todos os eixos minimiza a distor¢do térmica

Especificacdes Técnicas Delta Center VIOL
Mesa

Dimensdes da mesa mm 1100 x 500
iy mm 18x5x100
g(:;'gsomdximo sobre kg 600

Cursos

Eixos X/Y/z mm 1020 / 530 / 560
o e mm 15 - 675
Disténcia: Linha de

Centro Cone / Coluna mm 566

Eixo Arvore

Cone - SK 40 / BT 40 [ CAT 40
Poténcio/ Torque do motor - 7757]/\,,])?5\/\/,\/’335‘%/ /792g ;‘VSEIE&E\‘NUS g)
Rotagdo maxima rpm 10000
Avancos

Avanco rapido m/min 30

Avanco de corte mm/min 1-12000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 24
Comprmene ™ | o 73 fois
amete Moo o

Peso maximo kg 8

das ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.010
Repetibilidade mm 0.006
Dimensdes & Peso

Dimensoées mm 3870x2175x2850
Peso kg 5000
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SENMINE 2

Carenagem totalmente fechada contra

Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rem
Magazine Arm Type para 24 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Esteira (Chain Type)
Ar condicionado para o Armdrio Elétrico

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de

comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Sisterna de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a drea de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portétil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos
da Norma Brasileira NR-12

- Eixo Arvore, Direct Drive, cone BT40, 12000 rem

+ Magazine Arm Type para 28 ferramentas

« Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
(spindle Oil Cooler)

+ CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

« Oil skimmer

» Exaustor de Névoa

« Régua éptica (Linear Scales) para os
eixos X;YeZ

+ 4°Eixo

. 4/5° Eixos

« Apalpadores para medigdes e referenciamentos

» Presset de Ferramentas

+ Meméria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER ALPHA

==

s 1111

el IMINE 3

- Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a « Carenagem totalmente fechada contra
estabilidade da maquina sem deformagdo Cavacos e respingos
+ Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta - Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rom
precisdo e durabilidade + Magazine Arm Type para 24 ferramentas
+ A pré-tens@o em todos os eixos minimiza a distor¢do térmica « Transportador de cavacos tipo Esteira
(Chain Type)
Especificacées Técnicas Alpha Center V7L Ar condicionado para o Armario Elétrico
Interface: Ethernet, CF card e USB
Mesa Sistema de lubrificagdo centralizado, de
Dimensées da mesa mm 900 x 420 comando automatico
Rasgo T (DimgnSQO X mm X3 X125 Sistema refrl.geronte de corte completo
NUmero x Disténcia) Sistema de limpeza de cavacos
Carga méxima sobre a mesa kg 500 (Chip flushing system)
Cursos Lumindria para a area de trabalho - LED
Eixos X/Y/Z mm 760 / 450 | 520 Lompodo de smghzodorg Qe Status
— Manivela Eletrénica Portdtil (MPG)
Distancias: Cone / 100 - 620 . ) A
Superficie da mesa mm Pistola de limpeza (Air Gun)
Distancia: Linha de - o Pistola de lavagem (Wash Gup)
Centro Cone / Coluna Caixa de ferramentas de servigo
Freleme Sopotolsdco_m poroNfusos e porolosdpor? n_iv?lomento
Cone - SK 40/ BT 40 | CAT 40 Monuq e instrugoes, protocolo de aferigdo
0/22kW; 63/135Nm (SIEMENS) g.eometnco e lista de pegas
Poténcia/Torque do motor - 75/15KW: 35.8/95.5Nm (FANUC) Sistema de seguranca de acordo aos requisitos
- — da Norma Brasileira NR-12
Rotagdo maxima rpm 10000
Avancos
Avanco rdpido m/min 48
Avango de corte mm/min 1-12000 )
Magazine + Eixo Arvore, Direct Drive, cone BT40, 12000 rpm
NUMero de ferramentas pecs o . Mogozme Arm Ty|0(=T para 28 ferromfentos/
Comprimento maximo + Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
das ferramentas mm 800 (Splndle O,” Cool~er) B L
— o~ « CTS - Refrigeragdo através do Eixo Arvore
Di@metro maximo mm @78 125 . Oil ski
das ferramentas i skimmer )
P o » Exaustor de Névoa
eSO MAximo K 8 2 P . .
dus ferramentas g9 + Régua optica (Linear Scales) para os
Precisdes (VDI 3441 Curso total) eixos X Yez
Posicionamento mm 0.008 " 4 Exo
— = : « 4/5° Eixos
R‘?pet'b'“dgde mm 0.006 + Apalpadores para medicées e referenciamentos
Dimensées & Peso « Presset de Ferramentas
Dimensdes mm 3250%2710%2900 + Memoria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)
Peso kg 4500
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER ALPHA

el IMINE 3

- Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da maquina sem deformagdo

+ Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta
precisdo e durabilidade

+ A pré-tens@o em todos os eixos minimiza a distor¢do térmica

Especificagdes Técnicas VIIL
Mesa

Dimensdes da mesa mm 1200 x 600
iy mm 18x5x100
gcr;%gomdximo sobre kg 1000
Cursos

Eixos X/Y/z mm 1100 / 600 / 600
o e mm 150 - 750
Disténcia: Linha de

Centro Cone / Coluna mm 652

Eixo Arvore

Cone - SK 40 / BT 40 /| CAT 40
Poténcia/ Torque do motor - ]?/13325:\\//\’/,6532/ ]S/?],\ér;ler(\S(llE'\AAl\ElEg))
Rotagdo maxima rom 10000
Avancos

Avanco rapido m/min 36
Avanco de corte mm/min 1-12000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 24
Comprimerte ™ | o
plmetome ™9 | 73 fos
Peso maximo das

ferramentas kg 8
Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.008
Repetibilidade mm 0.006
Dimensdes & Peso

Dimenso6es mm 3845x2320x%3120
Peso kg 6500
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Carenagem totalmente fechada contra cavacos

e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rom
Magazine Arm Type para 24 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Esteira (Chain Type)
Ar condicionado para o Armdrio Elétrico

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de

comando automdtico

Sistema refrigerante de corte completo

Sistema de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a drea de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de aferigcdo
geométrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

- Eixo Arvore, Direct Drive, cone BT40, 12000 rem

- Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40, 15000 rem
(SIEMENS & HEIDENHAIN)

- Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT50, 8000 rem

+ Magazine Arm Type para 28 ferramentas, BT40

« Arrefecimento do Eixo Arvore através de éleo
(spindle Oil Cooler)

+ CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

< Oil skimmer

« Exaustor de Névoa

+ Régua optica (Linear Scales) para os
eixos X;YeZ

e 4°Eixo

. 4/5° Eixos

+ Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

« Presset de Ferramentas

+ Meméria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER ALPHA

==

el L1111

- Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da maquina sem deformagdo
+ Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta

precisdo e durabilidade

+ A pré-tens@o em todos os eixos minimiza a distorgdo térmica

Especificagdes Técnicas VI3L VI5L
Mesa

Dimensbes da mesa mm 1500 x 650 1700 x 700
E‘Siﬁ’;g (XDD”]T;%”:CO]S)X mm 18X 5x100 18X 6100
;c(;rsgoct mdxima sobre a kg 1200 1500
Cursos

Eixos X/Y/z mm 1300 / 650 / 600 | 1500 / 760 / 700
e omeda | ™™ | wo-70 | w0-ga0
Centro Gone | Goluna | ™™ 697 802
Eixo Arvore

Cone - SK40/BT40/CAT40
Poténcia/Torque ~ 20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)
do motor 11/18.5kwW; 52.5/11I8Nm (FANUC)
Rotagdo maxima rem 10000

Avancgos

Avango rapido m/min 36/36/24 24(24/[24
Avanco de corte mm/min 1-12000

Magazine

NUmero de ferramentas pcs 24
oo™ | o
e o7 o1

Peso maximo kg

das ferramentas

Precisdo (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.010
Repetibilidade mm 0.006

Dimensdes & Peso

Dimensoes mm 4025x3090x3185 | 5180x2365x3170
Peso kg 8000 10000

el IMINE 3

Eixo Y com
4 Guias lineares
de rolo

Carenagem totalmente fechada contra

Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT40, 10000 rom
Magazine Arm Type para 24 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Esteira (Chain Type)
Ar condicionado para o Armdrio Elétrico

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de

comando automdtico

Sistema refrigerante de corte completo

Sistema de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a drea de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

- Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT50, 6000 rem

« Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT50, 8000 rom (V13L)

« Eixo Arvore, Direct Drive, cone BT40, 12000rpm

- Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40, 15000 rem
(SIEMENS & HEIDENHAIN)

« Magazine Arm Type para 28 ferramentas, BT 40

+ Magazine tipo Esteira para 40 ferramentas, BT 40

+ Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
(spindle Oil Cooler)

« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

+ Oil skimmer

+ Exaustor de Névoa

+ Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z

« 4° Eixo

. 4/5° Eixos

+ Apalpadoresparamedigdesereferenciamentos

+ Presset de Ferramentas

+ Memoria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
PERFORMANCE UNIVERSAL, PRIMINER POWER

el IMINE 3

«+ Eixos X e Y com Guias Lineares de Rolo e eixo Z com guias Box way

« Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da mdaquina sem deformagdo

« Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta
precisdo e durabilidade

« Eixos pré-tensionados de modo a minimizar os efeitos da
distor¢éo térmica

Especificagdes Técnicas

Power Center V18

Mesa

Dimensbes da mesa mm 2000 x 900
iy mm 22x5x165
Carga méxima sobre a mesa kg 2000
Cursos

Eixos X/Y/z mm 1800 / 900 / 600
s el o
Qentro Gone ] Colina mm 950

Eixo Arvore

Cone - SK 50 / BT 50 / CAT 50
Poténcia/Torque do motor - % //%O5k\k/\\;\’/,]?zéigggl\rlnm(?ﬁﬂﬂ\‘g))
Rotagdo maxima rom 6000
Avancos

Avango rapido m/min 20/20/15
Avanco de corte mm/min 1-12000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 24
Comprimentom®me |
et e o o125 0245
Peso maximo kg 15

das ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento mm 0.016
Repetibilidade mm 0.010
Dimensdes & Peso

Dimensoes mm 6050%3270%x3650
Peso kg 17500
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Carenagem totalmente fechada contra cavacos
e respingos

Eixo Arvore, Belt Drive, cone BT50, 6000 rem
Magazine Arm Type para 24 ferramentas
Transportador de cavacos (02) tipo parafuso

e (01) tipo esteira

Ar condicionado para o Armario Elétrico
Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de
comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Sistema de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a area de trabalho - LED
Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugées, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pegas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos
da Norma Brasileira NR-12

« Eixo Arvore, Caixa Engrenada, cone BT50, 6000 rpm

« Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
(Spindle Oil Cooler)

« Magazine tipo Esteira para 32 ferramentas, BT 40

« Extenséo do Eixo Z, 720 mm (Cone [ Superficie
da mesa: 160-880 mm)

« CTS - Refrigeragéo através do Eixo Arvore

« Oil skimmer

+ Exaustor de Névoa

+ Régua éptica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z

+ 4°Eixo

+ 4/5°Eixos

« Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

+ Presset de Ferramentas

+ Memoéria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

DE DUPLA COLUNA PRIMINER V1613HS

« Comandos: Fanuc 0i MF Plus; Siemens 828D PPU 290;

Heidenhain TNC 620

- Alivio de tensdo nas estruturas fundidas para garantir a
estabilidade da md&quina sem deformagdo

« Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta
precisdo e durabilidade

- Eixos pré-tensionados de modo a minimizar os efeitos

da distorgdo térmica

+ Guia lineares tipo Rolo, que oferece alta rigidez e

capacidade de carga

Especificagdes Técnicas V1613HS
Table

Dimensbes da mesa mm 1700 x 1200
Rasgo T (Dimensco x mm 18 x 7 x 150
NUmero x Distancia)

Carga maéxima sobre kg 3000
amesa

Cursos

Eixos X/Y/Z mm 1600 /1300 / 600
Distancias: Cone / mm 200 - 800
Superficie da mesa

Disténcia: Linha de

Centro Cone / Coluna mm 1380

Eixo Arvore

Cone - SK40 [ BT40 [ CAT40
Poténcia/Torque ~ 9/22kw; 63/135Nm (SIEMENS)
do motor 11/18.5kW; 52.5/118Nm (FANUC)
Rotagdo maxima rem 12000
Avancgos

Avango rapido m/min 20
Avango de corte mm/min 1-12000
Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento (sem m 0.012
régua 6ptica)

Repetibilidade (sem m 0,010
régua 6ptica)

Posicionamento (com mm 0.010
régua 6ptica)

Repetibilidade (Com mm 0.008
régua o6ptica)

Dimensdes & Peso

Dimensodes mm 4890x4110x3650
Peso kg 16000

el IMINE 3

Carenagem totalmente fechada contra

Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Direct Drive, cone BT40, 12000 rem
Transportador de cavacos (02) tipo parafuso

e (01) tipo esteira

Ar condicionado para o Armdrio Elétrico

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de

comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Sisterna de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a area de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portétil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

- Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40 ou HSK-AB3,
15000 rpm (SIEMENS/HEIDENHAIN/FANUC)

- Eixo Arvore, Built-in, cone HSK AB3, 18000 rem
(SIEMENS & HEIDENHAIN)

+ Magazine Arm type para 32 ferramentas, BT 40

« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

« Régua Optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z

+ Oil skimmer

» 4°Eixo

+ Apalpadoresparamedigdesereferenciamentos

+ Presset de Ferramentas

« Memoria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
DE DUPLA COLUNA PRIMINER

Comandos: Fanuc 0i MF Plus; Siemens 828D PPU 290; Heidenhain TNC 620
Disténcia entre colunas extra larga, proporciona alta rigidez minimizando

a possibilidade de vibragdes durante a usinagem

Guia lineares tipo Rolo, que oferece alta rigidez e capacidade de carga

Os fusos de esferas da classe C3 garantem a mais alta precisdo e durabilidade
Eixos pré-tensionados de modo a minimizar os efeitos da distorgdo térmica

Carenagem semi-fechada contra cavacos e respingos

Transportador de cavacos (02) tipo parafuso e (01) tipo esteira

Ar condicionado para o Armario Elétrico
Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de comando automdatico

Sistema refrigerante de corte completo

Sistema de limpeza de cavacos (Chip flushing system)
Lumindria para a area de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugées, protocolo de aferigdo geométrica e
lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

70

Carenagem totalmente fechada contra
Cavacos e respingos

Eixo Arvore, Built-in, cone HSK AB3, 18000rpm
(SIEMENS & HEIDENHAIN) - V2516/V3320/V4020
Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A100, 12000rpm
(SIEMENS & HEIDENHAIN)

Eixo Arvore, Belt Drive + Caixa Engrenada, cone
BT50, 6000 rpm (FANUC)

Magazine tipo Esteira para 40 ou 60 ferramentas
CTS - Refrigeracéo através do Eixo Arvore

Régua Optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
Oil skimmer

4° Eixo

Apalpadores para medigdes e referenciamentos
Presset de Ferramentas

Meméria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)



V3320 frame
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Especificagdes Técnicas V2516 V3320 V4020 V4028
Mesa
Dimensées da mesa mm 2500x1400 3300%1700 4000x1700 4000%2400
Rasgo T (Dimensdo x Nimero x Distancia) mm 22x7x170 22x9x180 22x11x170 28x11x200
Carga méxima sobre a mesa kg 6000 8000 10000 12000
cursos
Eixos X/Y/z mm 2500/1600/800 3300/2700/1000 4200/2700/1000 4200/3300/1200
Disténcias: Face spindle / Superficie mesa mm 270-1070 200-1200 200-1200 300-1500
Disténcia entre coluna mm 1600 2000 2000 2800
Eixo Arvore - Belt Drive
Rotag&o Maxima rpm 6000 (BT50)
Poténcia do motor (SIEMENS) - 17/ 42 22/60
Poténciado motor (FANUC) - 15/203 22 [ 45
Opgdo: Built-in / Rotagéo Max. (SIEMENS) rpm 18000 (HSK-AB3) / 12000 (HSK-A100) \ 12000 (HSK-A100)
Opgdo: Gear Box | Rotagéo Max. (FANUC) - 6000 (BT50)
Avancos
Avango répido m/min 20/20/20 \ 20/20/20 \ 15/20/20 20/20/20
Avango de corte mm/min 1-12000
Precisdes (VDI3441 Curso total)

(x/v/2) (x/v[2) (x/v/z) (x/v/z)
Posicionamento(Sem régua éptica) mm 0.015/0.015/0.015 0.020/0.020/0.015 0.025/0.020/0.015 | 0.025/0.020/0.015
Repetibilidade (Sem régua 6ptica) mm 0.012/0.012/0.012 0.015/0.015/0.010 0.020/0.015/0.010 0.020/0.015/0.010
Posicionamento(Com régua éptica) mm 0.012/0.010/0.010 0.015/0.015/0.010 0.020/0.015/0.010 0.020/0.015/0.010
Repetibilidade (Com régua 6ptica) mm 0.010/0.008/0.008 | 0.010/0.010/0.006 0.015/0.010/0.006 0.015/0.010/0.006
Dimensées & Peso
Dimensoes mm 7090%x4120%x4250 | 9672x5350x5080 | 11692x6300x5300 | 11980x6750x5920
Peso kg 20500 32000 39000 50000
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
ALTA PERFORMANCE, PRIMINER VF

Alinha VF de alto desempenho é especialmente projetado para

usinagens de alta velocidade e eficiéncia

« Projeto avangado dos componentes, através da andlise FEM. A linha
VF oferece excelente desempenho de corte e absorgdo de vibragdo,
proporcionando altas demandas de usinagem

- Coluna de estrutura extra larga e projeto da base garantem alta
estabilidade durante o movimento rdpidos e alta rigidez durante
a usinagem

« Circuito de refrigeracéo do assento do motor (VFII00, VFI300, VFI500)

« Comandos: Fanuc 0i MF Plus; Siemens 828D PPU 290; Heidenhain TNC 620

» Carenagem totalmente fechada contra cavacos e respingos

« Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40, 12000 rpm (VF760; VF900)

« Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40, 15000 rpm (VFI1100; VFI1300; VF1500)

+ Magazine Arm Type para 24 ferramentas

« Transportador de cavacos (02) tipo parafuso e (01) tipo esteira
(VF 1100; VF1300)

« Transportador de cavacos tipo Esteira (VF760; VFO00; VFI1500)

+ Ar condicionado para o Armario Elétrico

« Arrefecimento do Eixo Arvore através de éleo (Spindle Oil Cooler)

« Circuito de refrigeracéo do assento do motor (VFI100, VFI300, VFI500)

« Interface: Ethernet, CF card e USB

- Sistema de lubrificagd@o centralizado, de comando automdético

« Sistema refrigerante de corte completo

+ Lumindria para a érea de trabalho - LED

+ Ldmpada de sinalizadora de Status

« Manivela Eletrénica Portdtil (MPG)

« Pistola de limpeza (Air Gun)

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

» Caixa de ferramentas de servigo

+ Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento

+ Manual de instrugdes, protocolo de aferigéio geométrica
e lista de pecas

+ Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da Norma
Brasileira NR-12
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Eixo Arvore, Direct Drive, cone BBT40,
15000 rpm

Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A63,
20000rpm

+ Magazine Arm Type para 28

ferramentas

Magazine tipo esteira para 40
ferramentas (VF1100; VF1300; VF1500)
Sistema de resfriamento dos fusos
(Ballscrew) (VF1100)

+ CTS - Refrigeracdo através do Eixo Arvore

QOil skimmer
Exaustor de Névoa

» Régua optica (Linear Scales) para os

eixosX;YeZ
40° Eixo

« 4/5° Eixos

Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

» Presset de Ferramentas

Meméria de programa Extra 200GB
SSD (SIEMENS)



el IMINE 3

Cast iron tempered for
stress relief to ensure
structural stability
without deformation

Especificagdes Técnicas VF760 VF900 VF1100 VF1300 VF1500
Mesa
Dimensdes da mesa mm 900 x 420 1060 x 600 ‘ 1300 x 600 ‘ 1500 x 650 1700 x 700
E?;ﬁgrl E(Dt')ri:%”nsgg)x mm 14x3x125 18 x5 x100 18 x 6 x 100
Carga maxima sobre a mesa | kg 500 800 \ 1000 \ 1200 1500
Cursos
Eixos X/Y/z mm 720/ 450 [ 520 900 / 600 / 600 1100 / 650 / 600 | 1300 / 650 / 600 | 1500/760/700
gf;‘;’r‘f%%sa%"n:‘z i 5 mm 100 - 620 150 - 750 130 - 830
g'osfe”/c&mg" de Centro mm 517 652 697 802
Eixo Arvore
Cone - SK40 / BBT40 [/ CAT 40
PotencialT q . 9/22kw; 63/135Nm (SIEMENS) 20/53kW; 126/250Nm (SIEMENS)

otencia/ lorgue aoc motor -

4 11/18.5kw; 52.5/118Nm (FANUC) 15/30kW; 95.5/191Nm (FANUC)

Rotagdo maxima rom 12000 15000 Siemens, 12000 Fanuc
Cone/Rotagédo (Opcional) HSK A63,20000rpm HSK A63,20000rpm
Poténcia/Torque (Opcional) 20/24kW; 35/42Nm 25/28kW; 87/96NmM
Avancgos
Avango rapido eixos X/Y/z m/min 48 ‘ 36 ‘ 24
Avango de corte mm/min 1-12000
Magazine
Ndmero de ferramentas pcs 24
Comprimento méaximo das mm 300
ferramentas
Di@metro mdéximo das
ferramentas mm 78 [ #1265
Peso mdaximo das K 8
ferramentas 9
Precisdes (VDI 3441 Curso total)
Posicionamento mm 0,008 0,010
(Sem régua 6ptica) : :
Repetibilidade mm 0,006 0006
(Sem régua éptica) : :
Posicionamento mm 0,006 0.008
(Com régua 6ptica) : :
Repetibilidade mm 0.004 0006
(Com régua 6ptica) : :
Dimensdes & Peso
Dimensoes mm 3260%2710x2900 3850x2340x3000 | 3850%3100x3185 | 4025x3090%3185 | 5180%2365%3170
Peso kg 4500 6500 7500 8000 10000
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

GANTRY, PRIMINER - C500 (4 +1& 5 EIXOS)

= AR

Especificagdes Técnicas C500
Comando CNC

Heidenhain TNC 640 5 Eixos Simulténeos
Siemens 828D / Fanuc 0i MF Plus 4+1 Eixos
Mesa

Didmetro méximo da pega mm 700
Dimensdo da mesa mm ®500 x 400
(RSI?TEWJSHTSGO x NGmero) mm 14x8
Carga méxima sobre a mesa kg 255
Cursos

Eixos X/Y/z mm 700 / 550 / 500
Eixos A/C deg +30° ~-120° / 360°
gi;tgr;zi(;:g Cone [ Superficie mm 120 - 620
Eixo Arvore

Cone - SK40/BBT40/CAT40
Poténcia do motor kW 9/22
Torque do motor Nm 63/135
Rotagdo méxima rom 12000
Avancgos

Avanco répido eixos X/Y/Z m/min 48
Rotag&o méxima eixos A/C rpm 50/60
Avango de corte mm/min 1-12000
Magazine

Ndmero de ferramentas pcs 40
Comprimento méaximo das mm 300
ferramentas

Diémetro mdximo das

ferramentas mm 80 / #1265
Peso maximo das kg 8
ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

e ) o 0008 (x/v/2)
(RSeepnentIrZIgﬂgdéeptico) mm 0.006 (x/¥/2)
o ) o 0005 (4/v/2)
?ggr?r??élglgdu%dgptico) mm 0.004 (x/¥/2)
Dimensdes & Peso

Dimensoées mm 3976%x4965%x3250
Peso kg 7000
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el IMINE 3

Projeto tipo Semi-Gantry

Base da mdaquina em pega Unica maximizando a
estabilidade do conjunto

Mesa Bi-mancalizada, acionada por Came de
Engrenagem de Rolo (Roller Gear Cam)

Eixo Arvore, Direct Drive, Cone BBT40, 12000rpm

Mesa Giratéria Bi-mancalizada, didmetro

de 500 x 400mm - carga 255 kgs

Magazine tipo Esteira para 40 ferramentas e
trocador de ferramentas tipo Arm-Type
Carenagem totalmente fechada contra cavacos e
respingos

Painel e comando tipo consola montado sobre um
brago articulado

Transportador de cavacos tipo Esteira

Ar condicionado para o Armario Elétrico
Arrefecimento do Eixo Arvore através de 6leo
(spindle Oil Cooler)

Encoder Angular (Rotary Encoder) para os eixos Ae C
Régua éptica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
(CNC Heidenhain)

Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado,

de comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Jato de ar durante usinagem

Lumindria para a drea de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geométrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

« Eixo Arvore, Direct Drive, Cone BBT40, 15000rpm
- Eixo Arvore, Direct Drive, Cone HSK AB3, 15000rpm
« Eixo Arvore, Built-In, Cone HSK A63, 20000rpm
« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore
+ Magazine tipo Esteira para 60 ferramentas
+ Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y
e Z (CNC Siemens & Fanuc)
+ Apalpadoresparamedigoesereferenciamentos
-+ Presset de Ferramentas
+ Dynamic Collision Monitoring (DCM)
(CNC Heidenhain)
+ Exaustor de Névoa
+ Oil Skimmer



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

GANTRY, PRIMINER - U500 (5 EIXOS)

AR
= )

« Projeto tipo Gantry

« Mesa com sistema Direct Drive Motor (DDM)

+ Eixo Y, acionado por 02 servos acoplados diretamente a 02
Fusos de Esfera (Ballscrews)

+ Desenho compacto, minimizando a drea ocupada No piso
de fdbrica

Especificagdes Técnicas U500

Mesa

Diémetro maximo da pega mm @700

Dimensdo da mesa mm ®500

oo e mm 14x5x80

Carga maxima sobre a mesa kg 500

Cursos

Eixos X/Y/z mm 700 / 650 / 450

Eixos A/C deg +30° ~ -110° / 360°
g'g;?f'sisberﬁcie da mesa mm 135-585 | 110-560 | 110-560
Eixo Arvore

Cone - HSK AB3 | HSK AB3 | HSK E50
Poténcia do motor kw 21/ 26 20/ 24 15/18
Torque do motor Nm 67/86 | 35/42 | 14/173
Rotagdo méxima rpm 18000 20000 36000
Avangos

Avanco rapido eixos X/Y/zZ m/min 36

Rotag&o méxima eixos A/C rpm 100 /170

Avango de corte mm/min 1-12000
Magazine

Ndmero de ferramentas pcs 32
Sompimeneme | m
e o

Peso mdéximo kg 4

das ferramentas

Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento (X/Y/z) mm 0.006
Posicionamento (A/C) arc-seg 5/3
Repetibilidade (X/Y/z) mm 0.003
Posicionamento (A/C) arc-seg 25/2
Dimensdes & Peso

Dimensoes mm 3560x3380%x2995

Peso kg 9000

Comando Heidenhain TNC 640

Mesa com sistema Direct Drive Motor (DDM)
Carenagem totalmente fechada contra cavacos

e respingos

Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A63, 20000 rpm
Magazine tipo Pick-up para 32 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Esteira

Ar condicionado para o Armdrio Elétrico
Arrefecimento do Eixo Arvore através de adgua
(High Precision Spindle Water Cooler)

Régua 6ptica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
Encoder Angular (Rotary Encoder) para os eixos A e C
Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado através de
graxa, de comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Jato de ar durante usinagem

Lumindria para a area de trabalho - LED

Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portatil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugodes, protocolo de afericdo
geomeétrica e lista de pecas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

« Eixo Arvore, Built-in, Cone HSK AB3, 18000rpm

« Eixo Arvore, Built-in, Cone HSK E50, 36000rpm

« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

- Sistema de resfriamento dos fusos (Ballscrew)

« Apalpadoresparamedigdesereferenciaomentos

» Presset de Ferramentas

« Dynamic Collision Monitoring (DCM) - CNC
Heidenhain

» Sistema de referenciamento Kinematics

» Exaustor de Névoa

« Sistema MQL

+ Sistema de resfriamento do liquido
refrigerante de corte
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

GANTRY, PRIMINER (3 EIXOS)

SIIMINE R

« Apropriado para usinagem em altas
velocidades (high speed cutting)

+ Projeto Gantry com mesa fixa

« Eixo Y, acionado por 02 servos acoplados
diretamente a 02 Fusos de Esfera (Ballscrews)

« Desenho compacto, minimizando a drea
ocupada no piso de fabrica

Especificagdes Técnicas GT7
Mesa
Dimens6es da mesa mm 800 x 600

Rasgo T (Dimenséo x

NUmero x Distancia) mm 18 x5x100

Carga méxima sobre a mesa kg 600

Cursos

Eixos X/Y/Z mm | 700 / 600 / 450

Eixo Arvore

Cone - HSK A63 | HSK E50 | HSK E32
Poténcia do motor kw 20/24 | 15/18 |63/9.45
Torque do motor Nm 35/42 | 14/17.3 2/3
Rotagdo mdxima rem 20000 | 36000 40000
gf;‘;pf,lcc"i’esaio;‘zé o mm | 135-585 | 135-585 | 145-595

Avancgos

Avanco rapido eixos X/Y/Z m/min 15
Avango de corte mm/min 1-12000
Magazine

NUmero de ferramentas pcs 32
e uoHTo o
Didmetro mdximo das

ferramentas mm 63
Peso méaximo das ferramentas kg 4
Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento (X/Y/z) mm 0.006
Repetibilidade (X/Y/z) mm 0.003
Dimensoes & Peso

Dimensodes mm 3560%3380%2995
Peso kg 8000
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Comandos: Siemens 828D ou Heidenhain TNC 640
Carenagem totalmente fechada contra

cavacos e respingos

Eixo Arvore, Built-in, cone HSK E50, 36000 rem
Magazine tipo Pick-up para 32 ferramentas
Transportador de cavacos tipo Esteira

Ar condicionado para o Armadario Elétrico
Arrefecimento do Eixo Arvore através de dgua
(High Precision Spindle Water Cooler)

Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado através de
graxa, de comando automatico

Sistema refrigerante de corte completo

Jato de ar durante usinagem

Lumindria para a érea de trabalho - LED
Ladmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portétil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugdes, protocolo de afericdo
geométrica e lista de pecgas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos
da Norma Brasileira NR-12

- Eixo Arvore, Built-in, cone HSK AB3, 20000rpm

« Eixo Arvore, Built-in, cone HSK E32, 40000rpm

« Preparagdo para usinagem em Graphite

+ Exaustor de Névoa

- Sistema de resfriamento dos fusos (Ballscrew)

« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

+ Oil skimmer

+ Sistema MQL

« Sistema de resfriamento do liquido
refrigerante de corte

« Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

+ Presset de Ferramentas

+ Memoéria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
GANTRY, PRIMINER (3 EIXOS)

- Alta velocidade e alta precisdo, para pega
aeroespacial e grandes matrizes & moldes,

- Distancia entre colunas extra larga e projeto
da base garantem alta rigidez

« Porta extra larga para facil carregamento e

descarregamento
Especificagdes Técnicas (canl]
Mesa
Dimensbes da mesa mm 1200x700
R A o
Carga méaxima sobre a mesa kg 1500
Cursos
Eixos X/Y/z mm 1150 / 700 / 520
CD:ISE?/C IS(?,|S|c'>erf’|cie da mesa mm 140-660
Eixo Arvore
Cone HSK AB3
Poténcia do motor kw 25/28
Torque do motor Nm 87/96
Rotagdo maxima rem 20000
Avangos
Avanco rapido eixos X/Y/Z m/min 24
Avanco de corte mm/min 1-12000
Magazine
NUmero de ferramentas pcs 40
Comprinentom®™ |
rmene oo o 073 o125
Peso maximo das
ferramentas kg 8
Precisdes (VDI3441 Curso total)
Posicionamento (X/Y/z) mm 0.006
Repetibilidade (X/Y/z) mm 0.003
Dimensdes & Peso
Dimensoes mm 3680x%3180x3090
Peso kg 9000

el IMINE 3

Comandos: Siemens 828D ou Heidenhain TNC 640
Carenagem totalmente fechada contra cavacos
e respingos

Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A63, 20000 rpm
Magazine tipo Esteira para 40 ferramentas
Transportador de cavacos (02) tipo parafuso

e (01) tipo esteira

Ar condicionado para o Armdrio Elétrico
Arrefecimento do Eixo Arvore através de adgua
(High Precision Spindle Water Cooler)

Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
Interface: Ethernet, CF card e USB

Sistema de lubrificagdo centralizado, de
comando automdtico

Sistema refrigerante de corte completo

Jato de ar durante usinagem

Lumindria para a area de trabalho - LED
Ldmpada de sinalizadora de Status

Manivela Eletrénica Portdtil (MPG)

Pistola de limpeza (Air Gun)

Pistola de lavagem (Wash Gun)

Caixa de ferramentas de servigo

Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento
Manual de instrugodes, protocolo de aferigdo
geométrica e lista de pegas

Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

+ Preparagdo para usinagem em Graphite

+ Exaustor de Névoa

« Sistema de resfriamento dos fusos (Ballscrew)

« CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore

+ Oil skimmer

« Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

+ Presset de Ferramentas

+ Memoéria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL
GANTRY, PRIMINER (3 EIXOS)

el IMINE 3

PRIEINESD

+ Alta velocidade e alta precisd@o, para pega aeroespacial e
grandes matrizes & moldes,

« Coluna de estrutura extra larga e projeto da base garantem
alta estabilidade durante o movimento rdpidos e alta rigidez
durante a usinagem

« Sistema de acionamento duplo com dois fusos de esferas e trés
guias lineares no eixo Y para garantir alta preciséo de usinagem

+ Porta extra larga para fécil carregamento e descarregamento

« Comandos: Siemens 828D ou Heidenhain TNC 640

« Carenagem totalmente fechada contra cavacos
e respingos

« Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A3, 24000 rpm

« Magazine tipo Esteira para 60 ferramentas
Especificagoes Técnicas GTI18 Transportador de cavacos (02) tipo parafuso
e (01) tipo esteira

Mesa .. 2 fee

- - Ar condicionado para o Armdrio Elétrico
Dimensoes da mesa mm 1800x1400 Arrefecimento do Eixo Arvore através de égua
Egsrggrg %@%”ﬁgg)x mm 20x7x170 (High Precision Spindle Water Cooler)

- Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z
Carga maxima sobre a mesa kg 6000 Interface: Ethernet, CF card e USB
Cursos Sistema de lubrificagdo centralizado, de
Eixos X/Y/Z mm 1800 /1400 / 800 comando automdtico
Distancias: Sistema refrigerante de corte completo
- mm 150-950 .
Cone / Superficie da mesa Jato de ar durante usinagem
Distancia: i 400 Lumindria para a drea de trabalho - LED
Linha de Centro Cone / Coluna Lédmpada de sinalizadora de Status
Distancia entre colunas mm 1960 Manivela Eletrénica Portétil (MPG)
Eixo Arvore Pistola de limpeza (Air Gun)
Cone HSK AB3 Pistola de lavagem (Wash Gun)
Poténcia do motor W 2/ 27 gqutde ferromen;qs de servigo - .
m par r ra nivelamen
Torque do motor Nm 85 /16 apatas Co. pa O~ Usos € poreas para . ~ec1 ento
. Manual de instrugodes, protocolo de aferigdo
Rotagao maxima rPm 24000 geométrica e lista de pegas
Avangos Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da
Avango rapido eixos X/Y/Z m/min 30 Norma Brasileira NR-12
Avango de corte mm/min 1-12000
Magazine
NUmero de ferramentas pcs 60
Comprimento maximo mm 300
das ferramentas
Didmetro maximo - Eixo Arvore, Built-in, cone HSK A100, 12000 rem
mm ®78 [ d150 ; .

das ferramentas . Sistema de resfriamento dos fusos (Ballscrew)
Peso maximo das ferramentas kg 8 « CTS - Refrigerag@o através do Eixo Arvore
Precisdes (VDI3441 Curso total) + Oil skimmer
Posicionamento mm 0.010/0.010/0.008 (X/Y/z) + Exaustor de Névoa o
Repetibilidade mm 0.006 (X/Y/2) * Apalpadores para medicoes e
B 805 &P referenciamentos

.lmens?es eso + Presset de Ferramentas
Dimensoes mm 6100x4965x4380 « Memoria de programa Extra 200GB SSD (SIEMENS)
Peso kg 22000
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CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

PORTAL DUPLA COLUNA, PRIMINER (4+1 EIXOS [ 5 EIXOS)

el IMINE 3

+ Alta velocidade e alta precisd@o, para pega aeroespacial e grandes
matrizes & moldes,

« Eixo Y, acionado por 02 servos e 02 Fusos de Esfera (GTI8-5X)

+ Cabecote Direct drive Motor (DDM) de duplo apoio: Eixos A(B)/C

+ Régua Optica,Heidenhain, para os eixos X, Y, Z

« Comandos: Siemens 828D ou Heidenhain TNC 640

« Cabecote Direct Drive Motor (DDM): Eixos A(B)/C

« Carenagem totalmente fechada contra cavacos e respingos

« Transportador de cavacos (02) tipo parafuso e (01) tipo esteira

+ Ar condicionado para o Armario Elétrico

« Arrefecimento do Eixo Arvore através de agua (High Precision
Spindle Water Cooler)

+ Régua optica (Linear Scales) para os eixos X; Y e Z

« Encoder Angular (Rotary Encoder) para os eixos A e C

« Interface: Ethernet, CF card e USB

«+ Sistema de lubrificagd@o centralizado, de comando automdatico

- Sistema refrigerante de corte completo

+ Jato de ar durante usinagem

+ Lumindria para a érea de trabalho - LED

+ Ldmpada de sinalizadora de Status

« Manivela Eletrénica Portdtil (MPG)

« Pistola de limpeza (Air Gun)

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

» Caixa de ferramentas de servigo

+ Sapatas com parafusos e porcas para nivelamento

+ Manual de instrugées, protocolo de afericdo geomeétrica e lista
de pegas

+ Sistema de seguranga de acordo aos requisitos da Norma
Brasileira NR-12
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Eixo Arvore, Built-in, Cone HSK A100,
15000 rpm (GTI8-5X/GT320-5X)

Eixo Arvore, Built-in, Cone HSK A100,
12000 rpm (GT428-5X)

CTS - Refrigeracdo através do Eixo Arvore
Sistema de resfriamento dos fusos
(Ballscrew) (GTI8-5X)

Oil skimmer

Sistema de resfriamento do liquido
refrigerante de corte

Apalpadores para medigoes e
referenciamentos

Presset de Ferramentas

Dynamic Collision Monitoring (DCM) -
CNC Heidenhain

Sistema de referenciamento Kinematics
Exaustor de Névoa

Memoria de programa Extra 200GB SSD
(SIEMENS)



Especificagdes Técnicas GT18-5X GT320-5X GT428-5X
Mesa

Dimens6es da mesa mm 1800 x 1400 3300 %1700 4000%x2400
Rasgo T (Dimensdo x Ndmero x Disténcia) mm 22x7x170 22 x9x170 28x11x200
Carga méxima sobre a mesa kg 6000 10000 12000
Cursos

Eixos X/Y/z mm 1900/1400/800 \ 3300/2700/1000 4200/3300/1200
Eixos A(B)/C - +108° [ £270° £115° [ £360°
Disténcias: Cone /[ Superficie da mesa mm 100 - 900 100 - 1100 200-1400
Linha Centro Cabegote 90° / Superficie da mesa mm 410-1210 410-1410 460-1660
Distancia entre colunas mm 1960 2000 2800

Eixo Arvore

Cone - HSK AB3 HSK A100
Poténcia do motor kw 42[56.7 50/61
Torque do motor Nm 68/90.2 160/193
Rotagdo maxima rom 24000 12000
Avangos

Avango rapido eixos X/Y/zZ m/min 30 ‘ 24/24/30 20
Rotagao maéxima eixos A(B)/C rpm 50

Avango de corte mm/min 1-12000

Magazine

NUmero de ferramentas pcs 60

Comprimento maximo das ferramentas mm 300 400
Didmetro maximo das ferramentas mm ®78 [ @150 @125 [ ®250
Peso mdaximo das ferramentas kg 8 16
Precisdes (VDI 3441 Curso total)

Posicionamento (X/Y/Z) mm 0.010/0.010/0.008 0.015/0.015/0.010 0.020/0.015/0.010
Posicionamento (A/B/C) arc-seg 6/8(B/C) 6/8(a/C) 6/8(aA/C)
Repetibilidade (X/Y/z) mm 0.006 0.010/0.010/0.006 0.015/0.010/0.006
Repetibilidade (A/B/C) arc-seg 3/4(B/C) 3/4(alC) 3/4(alc)
Dimensoes & Peso

Dimensoes mm 6160x4970x4840 10000x5700x5800 10250x6320%6250
Peso kg 24000 30000 52000

8l
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VEKER
COSITIoS

COSMOS

Fabricante de Centros de Usinagem

a Cosmos € uma empresa inovadora

e orientada para a tecnologia com
sistemas e recursos de fabricagdo
robustos que incorpora um processo de
fabricagdo de classe mundial guiado por
profissionais lideres do setor do Japdo,
Alemanha e Taiwan, garantido que cada
maquina construida oferecga alta rigidez e
precisdo sustentada.

“ Agregar valor aos nossos clientes em
todas as etapas de sua jornada é o
que mantém nosso time motivado.” 8 8

www.bener.com.br



COSITIOS
CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

CVM-800

ACESSORIOS STANDARD

» Controle numérico MITSUBISHI M80

+ Interfaces para transmissdo de programas
via SD Card; USB; RJ45 — Ethernet

+ Spindle 10000 rpm

+ Sistema de refrigeragdo do cabegote
principal - Spindle Oil Cooler System

» Manivela Eletronica - MPG

+ Carenagem fechada, com transportador
de cavacos tipo “Rosca”

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

« Pistola de limpeza pneumdtica (Air Gun)

- Magazine para troca de ferramentas
Arm Type, capacidade 24 ferramentas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos
requisitos da Norma Brasileira NR-12

-

ACESSORIOS OPCIONAIS

« Controle numérico SIEMENS 828D / Fanuc Oi

« Cone do spindle BBT40

+ Spindle Direct Drive 10000 rpm ou 12000 rpm
+ CTS 20 bar

+ Transportador de cavacos tipo Esteira ou Arraste
« Divisor eletrénico, 4° Eixo
+ Presset de ferramentas

« Apalpador de pegas

~
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CVM-1160

ACESSORIOS STANDARD

+ Controle numérico MITSUBISHI M80

« Interfaces para transmisséo de programas
via SD Card; USB; RJ45 — Ethernet

+ Spindle 10000 rpm

- Sistema de refrigeragdo do cabegote
principal - Spindle Oil Cooler System

+ Manivela Eletrénica - MPG

« Carenagem fechada, com transportador
de cavacos tipo “Rosca”

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

« Pistola de limpeza pneumdatica (Air Gun)

+ Magazine para troca de ferramentas
Arm Type, capacidade 24 ferramentas

«+ Sistema de Seguranga de acordo aos
requisitos da Norma Brasileira NR-12

-

ACESSORIOS OPCIONAIS

- Controle numérico SIEMENS 828D / Fanuc 0i

« Cone do spindle BBT40

+ Spindle Direct Drive 10000 rpm ou 12000 rpm
» CTS 20 bar

- Transportador de cavacos tipo Esteira ou Arraste
« Divisor eletrénico, 4° Eixo
» Presset de ferramentas

+ Apalpador de pegas

~

J
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COSITIOS
CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

CVM-1370

ACESSORIOS STANDARD

« Controle numeérico MITSUBISHI M80

+ Interfaces para transmisséo de programas
via SD Card; USB; RJ45 — Ethernet

+ Spindle 10000 rom

« Sistema de refrigeracdo do cabegote
principal - Spindle Oil Cooler System

+ Manivela Eletronica - MPG

« Carenagem fechada, com transportador
de cavacos tipo “Rosca”

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

« Pistola de limpeza pneumdtica (Air Gun)

+ Magazine para troca de ferramentas
Arm Type, capacidade 24 ferramentas

« Sistema de Seguranga de acordo aos
requisitos da Norma Brasileira NR-12

-

ACESSORIOS OPCIONAIS

« Controle numérico SIEMENS 828D / Fanuc Oi
« Cone do spindle BBT40

« Spindle Direct Drive 10000 rpm ou 12000 rpm
+ CTS 20 bar

+ Transportador de cavacos tipo Esteira ou Arraste
« Divisor eletrénico, 4° Eixo
+ Presset de ferramentas

« Apalpador de pegas

~
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DESCRIGAO TECNICA CVM-800 CVM-1160 CVM-1370
MESA

Dimensdes da mesa mm 1000 x 500 1250 x 600 1450 x 650
Ranhurasem T n°s 18 x5 x100 18 x5x100 18 x5x125
Peso admissivel sobre a mesa kg 600 1000 1500
CURSOS

Curso longitudional - eixo X mm 800 1100 1300
Curso transversal - eixo Y mm 500 600 700
Curso vertical - eixo Z mm 500 610 700
AVANGOS

Avango rapido dos eixos X [ Y mm/min. 36000 / 36000 30000 / 30000 24000 [ 24000
Avango rdpido do eixo Z mm/min. 36000 30000 24000
Avango de trabalho mm/min. 10000 10000 10000
EIXO-ARVORE (SPINDLE)

Rotagdo - Standard rpm 8000 8000 8000
Rotagdo - Opgoes rpm 10000 / 12000 10000 / 12000 10000 / 12000
Cone do eixo-arvore BT 40 40 40
POTENCIA DOS MOTORES

Motor principal (eixo-arvore) HP 10.0 /160 / 20.0 10.0 /15,0 / 20.0 15.0 / 20.0 / 25.0
Motor principal (eixo-drvore) Kw 75/1.0/150 75/1.0/15.0 1.0/15.0/185
TROCADOR DE FERRAMENTAS (Arm Type)

NUmero de ferramentas n°s 24 24 24
Tempo troca ferramenta/ferramenta seg. 25 25 25
Selegéo de ferramenta tipo Randémico Randémico Randémico
OUTROS; PESO E DIMENSOES

CNC Mitsubishi / Fanuc / Siemens

Poténcia Instalada kVA 25 25 30

Area ocupada mm 2450 x 2200 2800 x 2650 3500 x 2800
Peso da mdaquina kg 4800 6100 8500
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COSITIOS
CENTRO DE USINAGEM VERTICAL

CVM-5AF 400

ACESSORIOS STANDARD

« Controle numérico MITSUBISHI M80, Monitor LCD 157, Touch screen

« Interfaces para transmisséo de programas via SD Card; USB;
RJ45 e Rede Ethernet

« Sistema de refrigeragdo do cabegote principal - Spindle Ol
Cooler System

+ Sistema de lubrificagéo centralizada de comando automdtico

+ Auto Power Off

« Ldmpada sinalizadora de status de operagdo

- Painel elétrico completo, fechado e climatizado através
de Ar condicionado

+ Manivela Eletronica - MPG

+ Carenagem fechada, bandeja e sistema de lavagem de
cavacos “Chip Flushing”

« Pistola de lavagem (Wash Gun)

« Pistola de limpeza pneumatica (Air Gun)

« Magazine para troca de ferramentas Arm Type, capacidade
24 ferramentas, de monitoramento Randdémico

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos da Norma
Brasileira NR-12

+ A mesa rotativa inclindvel (4+1 eixos) é diretamente

ACESSORIOS OPCIONAIS assentada sobre as guias lineares de rolo através do conjunto
de 06 (seis) sapatas. Completa o robusto conjunto, um

8 + Cabecgote Direct Drive 12000rpm sistema de freio hidréulico, que permite aos usudrios produzir
S * Refrigeragdo pelo centro da ferramenta - CTS 20 Bar pegas complexas, em uma Unica fixagdo. O eixo ‘C’ possibilita
8 o giro completo da Mesa: 360° e o eixo ‘A’ Tilting: +30 ~ -120°.
O

MESA

Dimensdo da Mesa (Superﬁcie retongulor) mm 620 x 410

Didmetro da Mesa Giratéria (Superficie redonda) mm @ 410

Ranhuras em T (NGmero/Largura/Distancia) nes 3/14 /100

Inclinagéo do Eixo A graus +30/-120

Giro do Eixo C graus 360

Carga Maxima na mesa (Posigdo Horizontal) kg 200

Carga Maxima na mesa (Posigdo Vertical) kg 150

CURSOS

Curso longitudional - eixo X mm 640

Curso transversal - eixo Y mm 510

Curso vertical - eixo Z mm 600

AVANGOS

Avango rédpido dos eixos X [ Y mm/min. 30000

Avango rapido do eixo Z mm/min. 30000

Avango de trabalho mm/min. 10000

EIXO-ARVORE (SPINDLE)

Rotagdo - Standard rpm 10000

Poténcia kw 1/15/1856

Cone do eixo-drvore BBT 40

TROCADOR DE FERRAMENTAS (Arm Type)

NUmero de ferramentas n°s 24

Didmetro maximo da ferramenta mm 80

Diémetro maximo da ferramenta (Sem adjacentes) mm 150

Comprimento maximo da ferramenta mm 250

Peso maximo da ferramenta kg 8.0

Tempo troca ferromento/ferromenta seg. 25

Selegdo de ferramenta tipo Randémico

OUTROS; PESO E DIMENSOES

Voltagem V/[Hz 220/60

Poténcia Instalada kVA 30

Area ocupada mm 2800 x 2650

Peso da maquina kg 7200
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A Akira Seiki desenvolve maquinas
de acordo com as necessidades do
mercado, sob a filosofia de “mesmas
especificagcdées-melhor desempenho”
e “mesmo desempenho-melhor
preco”’, a Akira Seiki possui uma
ampla linha de Centros de Usinagem,
Furacdo e Rosqueamento e Centros
de Torneamento.

O excelente desempenho dos nossos
produtos sempre recebe elogios dos
usudrios finais por sua produtividade,
alta precisdo, acabamento, qualidade
e operagdo amigavel.”

AKIRA - SEIKI°

PRECISION CNC MACHINE TOOLS




CENTRO DE USINAGEM VERTICAL AKIRA LSEIKY

AKIRA - SR3-XP AKIRA - SV-1050

PERFORMANCE UNIVERSAL SERIE “JR / SR"”

ITEM/MODELO JR-XP SR2-XP SR3-XP SR32-XP SR42-XP SR45-XP SR52-XP SR55-XP
Tipo de trocador de ARM TYPE
ferramentas
Guia Linear 3 Eixos v v V
Guia Linear Eixos X e
Y e Prismdtica Eixo Z v/ / / / 4
Dimensées da Mesa | mm | 560x380 | 700 x 380 910x380 | 950x480 | 1200x480 | 1300x 600 | 1450 x 480 | 1500 x 600
Cursos X/Y/z mm | 410/430/460 |550/430/460|762/430/460 | 815/540/560 [1050/540/560[1150/640/660(1300/540/660[1350/640/660
Deslocamento m/
Rapido X/Y/z min 36/36/30 36/36/30 36/36/30 30/30/25 30/30/25 30/30/25 30/30/25 30/30/25
Cone do Eixo Arvore BT 40 40 40 40 40 40 40 40

§ - .

= Rotagdo do Exo RPM | 1.000 1.000 1.000 11.000 11.000 11000 1.000 1.000

7} Arvore

/ —

< E’gge”?"“) do Motor HP 7,5 (10) 7,5 (10) 755 (10) 10 (15) 10 (15) 10 (15) 10 (15) 10 (15)

E min.

< Quantidade de ne 16 20 20 24 24 24 24 24

< Ferramentas

Tempo de Troca de
Ferramenta T-T

sec 22 22 22 22 22 22 22 22

PERFORMANCE cLAssica SERIE “V XP"”

ITEMIMODELO V2-XP V2.5-XP V3-XP V4-XP V5-XP V4.5XP V5.5XP V6-XP V8-XP VIO-XP
Tipo de trocador de ARM TYPE

ferramentas

Guia Linear THK-NR

Eixos X © Y v v v v v v v v v v
Guia Linear Tsubaki

Eixo Z / /

Guia Prismdatica / J J / J J Vi J

retangular Eixo Z
Dimensdes da Mesa | mm | 700x400| 910x400 | 950 x 480 {1200 x 4801450 x 480|1.300 x 600 |1.500 x 600|1.750 x 800| 2150 x 800| 2.750 x 950

Curso X mm 550 760 815 1050 1300 150 1350 1630 2060 2600
Curso Y mm 445 445 540 540 540 640 640 850 850 1030
Curso Z mm 520 520 560 560 560 660 660 815 815 815

Deslocamento

Rapido X/¥/z m/min |44/44[36| 44/44/36 | 44/44/25 | 44]44/25 | 44/44]25 | 33/33/25 | 33/33/25 | 33/33/25 | 33/33/25 | 33/33/25

Cone do Eixo Arvore BT 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40
if\fgfedo doEixo RPM | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000 | 12000
(P;)Ct)e:“crg do Motor HP | 1005) | 1005) | 25(30) | 25(30) | 25(30) | 25(30) | 25(30) | 25(30) | 25(30) | 25(30)
Quantidade de ne 28 28 28 28 28 28 28 28 28 28
Ferramentas
Tempo de Troca de

sec 22 22 22 22 22 22 22 22 22 22

Ferramenta T-T

88



CENTRO DE USINAGEM VERTICAL AKIRALSEIKY

AKIRA - SV-1350

ALTA PERFORMANCE SERIE “SV"”

AKIRA - HVBA

SV SV SV SV SV SV SV SV SV SV
ITEM/MODELO
550 760 815 1050 1300 1150 1350 1630 2060 2600
Tipo de trocador de ARM TYPE
ferramentas
Guia Linear THK-NR
oula Linec v v v v Y Y Y Y v v
Guia Linear Tsubaki
Eixo Z / /
Guia Prismdatica
retangular Eixo Z v/ v/ v/ v/ v/ / / v/
Dimensées da Mesa mm 700 x 910 x 950 x 1.200 x 1.450 x 1.300 x 1500 x 1.750 x 2150 x 2.750 x
400 400 480 480 480 600 600 800 800 950
Cursos X mm | 550 760 815 1050 1300 1150 1350 1630 2060 2600 v
Cursos Y mm | 445 445 540 540 540 640 640 850 850 1030 b
Cursos Z mm | 520 520 560 560 560 660 660 815 815 815 X
Eg;'i‘é’j%"x”/”ﬁ;o m/min| 48/48/36 | 48/48/36 | 48/48/36 | 48/48/36 | 48/48/36 | 36/36/30 | 36/36/30 | 36/36/30 | 36/36/30 | 30/30/25 5
Cone do Eixo Arvore BT 40 40 40 40 40 40 40 40 40 40 <
if\fgr@edo doEixo RPM | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15000 | 15.000
E’gée;icr;‘]) do Motor HP | 10(18) | 10(18) | 30(35) | 30(35) | 30(35) | 30(35) | 30(35) | 30(35) | 30(35) | 30(35)
Quantidade de ne 28 28 36 36 36 36 36 36 36 36
Ferramentas
TempodeTrocade | oo, 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19

Ferraomenta T-T

HEavY DUTY SERIE “HV-A"

ITEM/ MODELO HV-4.5A HV-5.5A HV-6A HV-8A HV-10A
Tipo de trocador de ferramentas ARM TYPE

Guia Linear THK-NR Eixos X e Y v J v v v
Guia Prismatica retangular Eixo Z v v v v v
Dimensdes da Mesa mm 1.300 x 600 1500 x 600 1.750 x 800 2150 x 800 2.750 x 950
Cursos X/Y/[z mm 1150/640/660 1.350/640/660 1.630/850/815 2.060/850/815 2.600/1.030/815
Deslocamento Rapido X/Y/z m/min 36/36/30 36/36/30 36/36/30 36/36/30 30/30/25
Cone do Eixo Arvore BT 50 50 50 50 50
Rotagdo do Eixo Arvore RPM 8.000 8.000 8.000 8.000 8.000
Poténcia do Motor (30 min.) HP 30 (35) 30 (35) 30 (35) 30 (35) 30 (35)
Quantidade de Ferramentas n° 28 28 28 28 28
Tempo de Troca de Ferramenta T-T| sec 35 35 35 35 35
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CENTRO DE FURACAO E ROSQUEAMENTO
PRODUGAO EM MASSA AKIRA LS EIK!

SERIE “PC [ RMV”

PC PC PC RMV RMV RMV  RMV  RMV

ITEM/MODELO 460 500 700 500T 500APC 700APC 160RT  250RT

Cursos - Eixo X. Y. Z mm 460 x 320 x | 500 x 400 x | 700 x 400 x | 500 Xx 300 x | 500 x 300 x | 700x 400 x | 380 x160 x | BOO x 250 x
r 300 330 330 280 280 400 380 400

Disténcia Fuso /
Superficie da mesa

Rotagdo Eixo C Grau NA NA NA NA NA NA 360 360
Inclinagéo Eixo B Grau NA NA NA NA NA NA +30/-120 | +30/-120

Deslocamentos
Répidos dos Eixos X, Y, Z

mm | 180/480 | 150/480 | 150/480 | 150/430 | 150/430 | 200/600 | 100/480 | 125/525

m/min |60 /60 /60|60/60/60| 60/60/60 | 60/60/72 | 60/60/72 | 48/60/72 | 60/60/72 | 48/60/72

Aceleragdo dos eixos G 12/121.0 1.0/1.0/1.0 1.0/1.0/11 121216 121216 1.0101.2 12/121.6 1.0/1.01.2
ConedoEixo Arvore (Opc) | BT 30 30 30 30 (HSK 40) | 30 (HSK 40) | 40 (HSK63) 30 40 (HSK63)
Rotagdo do Eixo RPM 12.000 12.000 12.000 15.000 15.000 12.000 15.000 12.000
Arvore std. (Opc.) (24.000) (24.000) (24.000) (24.000) (24.000) (15.000) (24.000) (15.000)
Tempo de Troca de sec T-T:14 T-T: 14 T-T: 14 T-T:0.7 T-T: 07 T-T:12 T-T: 0.7 T-T:12
Ferramenta C-C:23 C-C:23 C-C:23 C-C:19 C-C:1.9 C-C:29 C-C:1.9 C-C:29
Tempo do Giro da Mesa | sec - - - - 6 8 - -

CENTRO DE USINAGEM HORIZONTAL
SERIE H & SH

ITEMIMODELO H5XP SH500APC H250RT (4 +1 Eixos)
Troca de Pallet M M -
Dimenso6es dos Pallets mm 2 - 500 X 500 2 - 500 x 500 1- @250
Peso mdéximo sobre o Pallet kg 2-500 2-600 100
Cone do Spindle BT40 BT40 BT40

< Rotagdo méxima do Spindle r/min 12000 12000 [15000] 12000

g Poténcia do Spindle - Méximo kW (HP) 22 (30) 30 (40) 1(15)

] Magazine - Nimero de ferramentas 40 [60] 60 [120] 36 [60]

§ Cursos Eixos: X /Y [Z mm 720/720/720 720/720/720 400/400/350

WV Eixo: C Graus - - 360°

< Eixo: B Graus 360° (1°x 1°) 360° (0,001°) - 30° + 120°
Avango Répido: X /Y /Z m/min 48/48/48 60/60/60 48/48/48
[ ]: opcional

CENTRO DE TORNEAMENTO HORIZONTAL CNC
SERIE GT (GANG) & SL (TORRE)

sL25 [ sL3oMcC / sL3s5MC /
ITEM/MODELO GT12 SLI5 SL20 MC SL30 SL30L LMC SL35 SL35L LMC
DiGmetro Tornedvel mm 42 280 280 350 / 280 400 330 450 360
Comprimento Tornedvel mm | 200 | 200 | 330 | 400/380 | 600 | 1000 | 540 | 940 | 600 | 1000 | 540 | 940
Nariz do Eixo Arvore ASA | A2-5" | A2-5" | A2-5" A2-6" A2-6" A2-8
Didmetro Mdaximo de Barra mm 42 42 45 52 65 78
Rotagdo do Eixo Arvore rem | 6000 | 6.000 | 6.000 5.000 4500 3.500
Avanco Rapido X/Z (Trabalho) | m/min | 36 (10) 36/36 (10)
Ferramenta Acionada - - [ - ] siesmMc | - \ v \ - \ v/

AKIRA - RMV500APC AKIRA - SL25 / MC AKIRA - HSXP
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A VEKER apresenta a mais extensa gama de
maquinas operatrizes para contemplar todos
0s segmentos e desafios apresentados em
linhas produtivas e ferramentarias. Além

dos Tornos e Fresadoras convencionais,
amplamente difundidos em todo o territorio
nacional, possui, ainda, Tornos, Centros de
Usinagem, Retificadoras Planas e Cilindricas,
Serras de Fita e Furadeiras Radiais.

Veker, uma ampla linha de méaquinas ao seu
alcance para ajudar seu negécio prosperar!”

www.bener.com.br



CENTRO DE USINAGEM
VERTICAL

VEKER

MVK-L & MVK

Painel de operagdo

.f.'.

ACESSORIOS STANDARD VEKER = MVK=2500F
« Controle numeérico SIEMENS 828D

+ Interfaces para transmissdo de programas
via CF Card; USB e Ethernet

+ Sistema de refrigeragdo do cabecgote principal -
Spindle Oil Cooler System (MVK-L)

+ Spindle Direct Drive 12000 & 10000 rpm

+ Spindle Belt Drive 8000 rpm (MVK)

+ Carenagem fechada, com transportador
de cavacos tipo “Rosca” (MVK-L)

+ Pistola de lavagem
+ Magazine para troca de ferramentas
« Arm Type, capacidade 24 ferramentas (MVK-L)

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos
da Norma Brasileira NR-12

Spindle direct
drive 12.000 rom

ACESSORIOS OPCIONAIS

« Transportador de cavacos tipo
Esteira ou Arraste

« Divisor eletrénico, 4° Eixo

» Presset de ferramentas

» Apalpador de pegas

Magazine Arm Type
24 ferramentas

DESCRIGAO TECNICA MVK-640L MVK-850L MVK-970L MVK-1370L MVK-1890L "a‘g’ K=2500F
ox Way)

MESA

Dimensoées da mesa mm 800 x 320 1000 x 500 1000 x 600 1400 x 700 2000 x 900 2850 x 762

Ranhurasem T ne 16 x3x90 18 x5x90 18 x5 x100 18 x5 x 110 22x5x165 18 x5x125

Peso admissivel sobre a mesa kg 300 400 750 1300 1600 1900

CURSOS

Curso longitudional - eixo X mm 600 800 900 1350 1800 2500

Curso transversal - eixo Y mm 400 500 700 700 900 840

Curso vertical - eixo Z mm 400 500 700 700 900 840

AVANGOS

Avango rapido dos eixos X /Y | mm/min. 18000 48000 36000 24000 24000 10000

Avango rapido do eixo Z mm/min. 18000 48000 36000 24000 24000 10000

Avango de trabalho mm/min. 8000 10000 10000 10000 10000 5000

EIXO-ARVORE (SPINDLE)

Rotagéo - Standard rpm 12000 12000 12000 12000 10000 (Belt) 8000 (Belt)

Cone do eixo-arvore BT 40 40 40 40 40 40

POTENCIA DOS MOTORES

Motor principal (eixo-arvore) HP 75/10 12/18 12/18 12/18 12/18 15

Motor principal (eixo-arvore) Kw 55/75 9/135 9/135 9/135 9/135 n

TROCADOR DE FERRAMENTAS (Arm Type)

NUmero de ferramentas ne 24 24 24 24 24 24 (Opcional)

Selegdo de ferramenta tipo Randdémico Randémico Randémico Randdmico Randémico Randémico

OUTROS; PESO E DIMENSOES

CNC SIEMENS 828D

Poténcia Instalada kvA 15 20 20 30 40 25

Area ocupada mm 2200 x 1800 2510 x 2205 2850 x 2305 3400 x 2900 4800 x 3100 4330 x 3100

Peso da maquina kg 2500 5000 5300 10000 15000 8200
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CENTRO DE TORNEAMENTO
HORIZONTAL CNC

SERIE - LVK

ACESSORIOS STANDARD

« Controle numérico, marca Siemens 828D

« Interface serial RS — 232 C.

+ Manivela eletrénica M.P.G.

+ Operagdo automdatica.

-+ Sistema completo de refrigeragdo.

« Sistema completo de lubrificagdo automatico.
« Sistema de travamento da porta (seguranga).
+ Lumindaria da érea de trabalho.

+ Ldmpada de sinalizagdo.

« Carenagem frontal.

+ Sapatas e parafusos para nivelamento.

+ Placa hidraulica @ 8” com cilindro rotativo.

+ Torre porta ferramentas hidraulica de 8 posigoes.
-« Contra ponto manual

+ Manual de instrugdes, protocolo de aferico geométrica e
lista de pegas.

Carro e Torre Hidraulica Contra-Ponto

Placa Hidraulica

LVK-2060

Unidade Hidraulica

DESCRIQI\O TECNICA LVK-175 LVK-1426 LVK-2060
MESA

Dimetro maximo sobre o barramento mm @ 460 @ 350 @500
Didmetro méximo sobre o carro transversal mm @ 260 @ 200 @290
Distancia entre centros mm 1000 515 1500
Largura do barramento mm 330 350 410
Comprimento maximo tornedvel (Com Placa) mm 1000 450 1270
CABEGOTE

Nariz do eixo drvore ASA A2-6" A2-6" A2-8"
Placa hidréulica Pol. 8" 8" 10"
Méxima capacidade de passagem de barra mm @52 @52 @ 65
Motor principal hp 75/10 75/10 10/15
Rotagdo mdxima do cabegote rpm 3500 4000 3000
CONTRA PONTO

Diémetro da Manga mm @60 @60 @75
Curso da Manga mm 195 85 130
Sede interna da Manga MT 4 4 5
Acionamento da Manga Manual Hidrdulico Hidrdulico
TORRE PORTA FERRAMENTA

NUmero de estagdes n° 8 8 8
Secgdo do suporte - porta ferramentas externo mm 20x 20 20x 20 25x 25
Haste do suporte - porta ferramentas interno mm @20 @32 @40
Acionamento da Torre Hidraulica Elétrica Elétrica
EIXOS X [Z

Curso mm 250 /1000 320/ 500 320 /1500
Avango Rdpido m/min 10 9/12 9/12
COMANDO NUMERICO

Comando CNC \ | siemens 828DA Siemens 808D Siemens 808D
OUTROS

Voltagem do Equipamento V/Hz 220/ 60 220/ 60 220/ 60
Dimensdes da méquina mm 2540 x 1420 x 1750 2410 x 1600 x 1750 3475 x 1760 x 1910
Peso da méquina kg 1700 2050 3850
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FRESADORA FERRAMENTEIRA
VEKER

SERIE - VK

ACESSORIOS STANDARD

+ Caixa de avango eletrénica, no movimento longitudinal - Eixo X
« Caixa de avango eletrénica, no movimento transversal - Eixo Y
+ Avango motorizado, para posicionamento da mesa - Eixo Z
- Sistema de lubrificagdo centralizada de comando manual

+ Sistema de refrigeragd@o completa e Bandeja recolhedora de
Cavacos e respingos

« Lumindria de trabalho

- Quadro elétrico completo; Sistema de ventilagdo forgada
e Chave geral

+ Painel pendular de comando completo

- Caixa e ferramentas de servigo

+ Manual de instrugdes, boletim de afericdo geométrica e lista
de pecas

« Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos da Norma
Brasileira NR-12

~

ACESSORIOS OPCIONAIS

+ Caixa de avango engrenada, no movimento
longitudinal - Eixo X

« Caixa de avango engrenada, no movimento
tranversal - Eixo Y

+ Leitor Digital para 02 ou 03 Eixos

+ Conj. Angulo Reto [ Luneta [Eixo porta Fresa

« Morsa Mecdnica, abertura 200mm ou 300mm

+ Morsa Hidraulica, abertura 200 mm ou 300mm

« Morsa mecdnica de base giratoria, abertura 240 mm

VEKER - 430i

EIXO-ARVORE [ ENGRENAGENS /
ROLAMENTOS

» O Eixo-arvore temperado e retifi cado com
revestimento com Liga Cromo Duro, séo balanceados
dinamicamente garantindo trabalhos silenciosos com
suaves e precisas rotagdes, eliminando vibragdes
durante trabalhos de usinagens de precisdo.

+ Os rolamentos aplicados nos cabegotes sdo de alta

- Jogo de grampos ¢/ 52 pegas

- Jogo de pingas c/ 23 pecas

- Troca Mandril Pneumético (DRAWBAR)
\- Suplemento de altura

/

precis@o e de procedéncia selecionada.

« Engrenagens temperadas e retifi cadas com
lubrificagdo através de graxa, oferecem maior
garantia de durabilidade e baixa faixa de ruidos e
conforto para o operador.

DESCRIQ[\O TECNICA VK-430i VK-500i
MESA

Dimensdo da Mesa mm 1372 x 254 1372 X 264
Carga Permissivel sobre a Mesa kg 350 400
CURSOS

Curso Longitudinal - Eixo X mm 930 845
Curso Tranversal - Eixo Y mm 415 500
Curso Vertical - Eixo Z mm 406 500
CABEGOTE VERTICAL

Modelo de Cabegote Tipo Inversor

Cone do Arvore ISO 40 40
Curso vertical do Eixo arvore (Manga) mm 127 127
Avango programavel mm/min 0,037/0,076/0,152 0,04/0,08/0,5
Rotagao do eixo arvore (Variavel) rpm 50 ~ 4200 60 ~ 4200
Poténcia do motor principal hp 5 5
Inclinagdo lateral graus +90° +90°
Inclinag&o para Frente [ Trds graus + 45° + 45°
DIMENSOES E PESO

Dimensdo frontal mm 1780 1979
Dimenséo profudidade mm 1460 1674
Dimensdo Altura mm 2350 2476
Peso Liquido kg 1400 1500
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FRESADORA FERRAMENTEIRA
FIRST/VEKER

SERIE - VKF

ACESSORIOS STANDARD

« Caixa de avanco eletrénica, no movimento longitudinal - Eixo X (VKF-406i [ VKF-430i)
« Caixa de avango engrenada, no movimento longitudinal - Eixo X (VKF-500i)
+ Caixa de avango eletrénica, no movimento transversal - Eixo Y (VKF-430i / VKF-500i)
« Avango motorizado, para posicionamento da mesa - Eixo Z (VKF-430i / VKF-500i)
+ Avanco manual, para posicionamento da mesa - Eixo Z (VKF-406i)
+ Sistema de lubrificagd@o centralizada de comando manual
« Sistema de refrigerag@o completa e Bandeja recolhedora

de cavacos e respingos
+ Lumindria de trabalho

« Quadro elétrico com 2 tomadas 110V, Sistema de
ventilagdo forgada e Chave geral

+ Painel pendular de comando completo

« Caixa e ferramentas de servigo

- Manual de instrugées, boletim de afericdo geométrica e lista de pegas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos da Norma Brasileira NR-12

~

ACESSORIOS OPCIONAIS

« Caixa de avango eletronica, no movimento
tranversal - Eixo Y (VKF-406i)

+ Caixa de avango engrenada, no movimento
longitudinal - Eixo X (VKF-430i)

« Caixa de avango engrenada, no movimento
tranversal - Eixo Y (VKF-430i [ VKF-500i)

« Leitor Digital para 02 ou 03 Eixos

+ Conj. Angulo Reto [ Luneta [Eixo porta Fresa

« Morsa Mecdnica, abertura 200mm ou 300mm

+ Morsa Hidraulica, abertura 200 mm ou 300mm

FIRST-VEKER - 500i

EIXO-ARVORE [ ENGRENAGENS /
ROLAMENTOS

» O Eixo-arvore temperado e retificado com
revestimento com Liga Cromo Duro, s&o balanceados
dinamicamente garantindo trabalhos silenciosos com
suaves e precisas rotagdes, eliminando vibragdes
durante trabalhos de usinagens de precisdo.

+ Morsa mecdnica de base giratéria, abertura 240 mm + Os rolamentos aplicados nos cabegotes sdo de alta

- Jogo de grampos ¢/ 52 pegas precisdo e de procedéncia selecionada.

- Jogo de pingas c/ 23 pecas « Engrenagens temperadas e retificadas com

« Troca Mandril Pneuméatico (DRAWBAR) lubrificagdo através de graxa, oferecem maior

« Suplemento de altura garantia de durabilidade e baixa faixa de ruidos e
\ / conforto para o operador.

DESCRI(}Z\O TECNICA VKF-406i VKF-430i VKF-500i
MESA

Dimensdo da Mesa mm 1270 x 230 1374 x 254 1420 x 254
Carga Permissivel sobre a Mesa kg 200 200 320
CURSOS

Curso Longitudinal - Eixo X mm 856 890 920
Curso Tranversal - Eixo Y mm 305 415 450
Curso Vertical - Eixo Z mm 406 405 460
CABEGOTE VERTICAL

Modelo de Cabegote Tipo Inversor Tipo Inversor Tipo Inversor
Cone do Arvore ISO 30 40 40
Curso da manga mm 127 127 135
Avango programavel mm/min 0,04/0,08/0,16 0,04/0,08/0,16 0,035/0,07/0,14
Rotagdo do eixo arvore (Varidvel) rpm 60 ~ 4500 60 ~ 4500 75 ~ 3600
Poténcia do motor principal hp 3 5 5
Inclinagéo lateral graus graus +90° +90° 90° (+45)
Inclinagéo para Frente / Trés graus + 45° + 45° + 45°
DIMENSOES E PESO

Dimensdo frontal mm 1467 1680 1900
Dimenséo profudidade mm 1450 1600 2110
Dimensdo Altura mm 2100 2320 2320
Peso Liquido kg 1010 1300 1800
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FRESADORA FERRAMENTEIRA
VEKER

VK-430VP

ACESSORIOS STANDARD

« Caixa de avango eletronica, no movimento longitudinal - Eixo X
+ Caixa de avango eletrénica, no movimento transversal - Eixo Y (VK-430VP)
« Avanco motorizado, para posicionamento da mesa - Eixo Z (VK-430VP)

« Avanco manual, para posicionamento da mesa - Eixo Z (VK-406VP)
- Sistema de lubrificagdo centralizada de comando manual

+ Sistema de refrigeragéo completa e Bandeja recolhedora

de cavacos e respingos
+ Lumindaria de trabalho

+ Quadro elétrico completo; Sistema de
ventilagdo forgada e Chave geral

+ Painel pendular de comando completo

- Caixa e ferramentas de servigo

« Manual de instrugdes, boletim de afericdo geométrica
e lista de pecgas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos da
Norma Brasileira NR-12

ACESSORIOS OPCIONAIS

« Caixa de avango eletronica, no movimento
tranversal - Eixo Y (VK-406VP)

+ Caixa de avango engrenadad, no movimento
longitudinal - Eixo X (VK-430VP)

+ Caixa de avango engrenada, no movimento
tranversal - Eixo Y (VK-430VP)

« Leitor Digital para 02 ou 03 Eixos

- Conj. Angulo Reto / Luneta [Eixo porta Fresa

« Morsa Mecdnica, abertura 200mm ou 300mm

« Morsa Hidrdulica, abertura 200 mm ou 300mm

+ Morsa mecdnica de base giratdria, abertura 240 mm

- Jogo de grampos ¢/ 52 pegas

« Jogo de pingas c/ 23 pecas

« Troca Mandril Pneuméatico (DRAWBAR)

\- Suplemento de altura

/

EIXO-ARVORE [ ENGRENAGENS /
ROLAMENTOS

+ O Eixo-arvore temperado e retifi cado com

revestimento com Liga Cromo Duro, sdo
balanceados dinamicamente garantindo
trabalhos silenciosos com suaves e precisas
rotagoes, eliminando vibragées durante
trabalhos de usinagens de precisdo.

Os rolamentos aplicados nos cabegotes sdo de
alta preciséo e de procedéncia selecionada.
Engrenagens temperadas e retifi cadas com
lubrifi cagéo através de graxa, oferecem maior
garantia de durabilidade e baixa faixa de ruidos
e conforto para o operador.

DESCRIGAO TECNICA VK-430VP

MESA

Dimensdo da Mesa mm 1372 X 254
Carga Permissivel sobre a Mesa kg 350
CURSOS

Curso Longitudinal - Eixo X mm 940
Curso Tranversal - Eixo Y mm 415
Curso Vertical - Eixo Z mm 406
CABEGOTE VERTICAL

Modelo de Cabegote Tipo Variador
Cone do Arvore ISO 40
Curso da manga mm 127
Avancgo programavel mm/min 0,037/0,076/0,152
Rotagéo do eixo arvore (Variavel) rpm 50 ~ 4000
Poténcia do motor principal hp 5
Inclinagdo lateral graus graus + 90°
Inclinagéo para Frente / Trés graus + 45°
DIMENSOES E PESO

Dimensdo frontal mm 1780
Dimensdo profudidade mm 1400
Dimensdo Altura mm 2280
Peso Liquido kg 1400
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FRESADORA UNIVERSAL
COMBINADA

VEKER

VK-250 UF

ACESSORIOS STANDARD

- Cabecote ferramenteiro

+ Lunetas e eixo porta fresas

+ Jogo de pingas - porta pingas ISO 40

« Caixa de avango engrenada no movimento
longitudinal (eixo X)

« Avango rdpido no Eixo Z

+ Sistema de lubrificagdo
centralizada automdatica

+ Sistema de refrigeragéo completa

+ Quadro elétrico completo com chave de
seguranga extrema

+ Prote¢6es para barramentos, transversal e vertical

+ Painel de comado completo

+ Lumindria de trabalho

+ Bandeja recolhedora inferior

« Manual de instrugdes, boletim de aferigdo
geométrica e lista de pegas

VEKER
VK-250 UF

DESCRIGAO TECNICA VK-250 UF

MESA

Mesa (comprimento x largura) mm 1100 x 250
Numero de ranhuras ne 2
Dimensées ranhuras em T mm 16

Peso admissivel sobre a mesa (Distribuido) Kg 250
Giro da mesa nos dois sentidos graus 45°
Avango do eixo longitudinal (X) 6 steps mm/min 22/384
Avango répido do eixo longitudinal (X) mm/min 1250
Avango répido do eixo vertical (2) mm/min 430
CURSOS

Cursos longitudinal — Eixo X mm 690
Cursos transversal — Eixo Y mm 260
Curso vertical — Eixo Z mm 420
CABEGOTE UNIVERSAL (HORIZONTAL)

Velocidades do eixo arvore ( 6 steps ) rpm 50 - 1180
Cone do eixo arvore ISO 40
Disténcia centro do eixo a mesa mm 0-360
CABEGOTE FERRAMENTEIRO (VERTICAL)

Cone do eixo arvore ISO 40
Velocidades do eixo arvore (Inversor de Frequencia) rem 60 - 4200
Ndmero de velocidades Infinitamente variavel
Curso do eixo arvore mm 127
Avangos do eixo arvore mm/rev 0,035-0,07-014
Disténcia Nariz do fuso & mesa mm 80 - 500
Disténcia Centro do fuso ¢ coluna mm 280 - 780
Curso do torpedo mm 500
Giro do cabecote (R&L — F&R) graus 45
MOTORES

Motor do eixo arvore horizontal HP 3,0
Motor do cabegote ferramenteiro HP 5,0 (Inversor)
Motor do avango longitudinal HP 3/4
Motor do avango vertical (répido) HP 1/2
Motor de refrigeragdo HP /8
DIMENSOES E PESO

Dimensdes da maquina mm 1635 x 1.750 x 2.403
Peso liquido Kg 1450
ALIMENTAGAO ELETRICA

Voltagem do equipamento Volt./ Hz 220/ 60
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FRESADORA
UNIVERSAL

VEKER

VK-300U

VEKER - VK-300U

ACESSORIOS STANDARD

+ Cabegote vertical com brago articulado

+ Lunetas porta eixo

« Eixo Porta Fresa - didmetro 16/22/27mm

« Movimento eixo Y através de fuso de esferas

+ Mesa com giro de 50°

+ Sistema de refrigeragcdo completo

« Sistema de lubrificagdo automatica completa
+ Quadro Elétrico completo com chave de seguranga
+ Protegbes para os barramentos Y e Z

+ Bandeja recolhedora de cavacos

« Lumindria de trabalho

+ Caixa e ferramentas de Servigo

+ Manual de Instrugdo

DESCRIGAO TECNICA VK-300U

MESA

Dimensées da Mesa mm 1.270 x 300
Peso admissivel sobre a Mesa kg 350
NUmero de ranhuras ne 3
Dimensdo ranhuras em T mm 16
Giro da Mesa sobre Carro graus 45°
CURSOS (manual e automatico)

Curso Longitudinal - Eixo X mm 900
Curso Transversal - Eixo Y mm 350
Curso Vertical - Eixo Z mm 400
AVANGOS

Avancos de trabalho - Eixo X (12 steps) mm/min. 22/768
Avango rapido - Eixo X mm/min. 2.000
Avangos infinitivamente varidveis - Eixo Y mm/min. 22/630
Avanco - Eixo Z mm/min. mm/min. 470 - avango répido
EIXO ARVORE HORIZONTAL

Alojamento do Eixo Horizontal cone ISO-40
Dist@ncia centro eixo drvore/mesa mm 40/420
Rotagoes do eixo horizontal (18 steps) rpm 50/1.730
CABEGOTE VERTICAL (INCLINAVEL)

Alojamento do Eixo Vertical cone ISO-40
Distancia eixo arvore/mesa mm 450
Rotagées do eixo vertical (18 steps) rpm 35/1.320
Inclinagao lateral (direita - esquerda) graus 50°0
MOTORES

Motor Principal HP 5
Motor movimento longitudinal - Eixo X HP 3/4
Motor movimento transversal - Eixo Y HP 1/2
Motor movimento vertical - Eixo Z HP 1/2
Motor bomba refrigeragdo HP /8
DIMENSOES E PESO

Dimensées (frontal x lateral x altura) mm 2146 x 1.750 x 1.970
Peso liquido kg 2450
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FURADEIRA
FRESADORA

VK-200

ACESSORIOS STANDARD

« Caixa de Ferramentas (jogo de chaves de servigos)
« Vargo de fixac&o (eixo porta-fresa)

- Mandril 2", com chave

« Morsa angular (giratoria) 3%

-+ Botdo reverso do eixo drvore

+ Pintura padrdo standard.

- Sistema de iluminag&o com brago articulavel

« Jogo de pingas e porta pingas (18 pegas de 4 a 25 mm)
« Jogo de grampos de fixagao (kit com 52 pecas)

« Sistema de refrigeracdo

+ Bandeja para cavacos

ACESSORIOS OPCIONAIS

+ Base fundida em meehanite
« Cabegote engrenado basculante 90 graus DIR - ESQ e, e /f
+ Avanco Vertical (do eixo arvore) automdatico (mod. Z) ——

+ Caixa de velocidade com engrenagens de preciséo
- Gabinete de ago (830 x 570 x 240 mm)

+ Mesa Coordenada

- Arvore com cone morse (CM 4)

« Dispositivos para roscas

+ Coluna principal com guia prismatica reforgada

VEKER
VK-200

Nénio do avango transversal Cabecote Vertical Caixa de avangos longitudinal
Mesa (comprimento x largura) mm 760 x 205
Curso Longitudinal mm 470
Avanco Longitudinal Automatico mm/min 0~ 350
Avango Longitudinal Rapido mm/min 500
Curso transversal mm 200
Curso vertical mm 460
Distancia Maxima da Arvore [ Mesa mm 60 / 520
DiGmetro do Mangote mm 85
Curso do Mangote mm 100
Ndmero de Velocidades n° Inversor
Gama de Rotagoes RPM 220 ~ 2250
Poténcia do motor principal HP 15
Tensdo de Alimentagéo Trifésica V/[Hz 220/ 60
CAPACIDADES
Furar em Ferro Fundido (fofo) mm 45
Furarem ago mm 32
Fresar mm 50
Rosquear -
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FURADEIRA DE
COLUNA & BANCADA

VEKER

FVK

VEKER
FVK-5040 ENGRENADO

ACESSORIOS STANDARD

» Mandril para diémetros de 3 a 16 mm com chave e haste cénica
+ Cunha saca-buchas

- Alavanca para movimento da mesa

+ Sistema de iluminagdo

- Sistema de Refrigeragdo

+ 01 Bucha de redugdo Cone Morse 4 para Cone Morse 3

+ 01 Bucha de redugdo Cone Morse 4 para Cone Morse 2

« Almotolia de 6leo

VEKER
FVK-5025 B

DESCRIQI"\O TECNICA FVK-5040 ENGRENADO FVK-5025B
CABEGOTE

Sede interna da manga CM 4 CM3
DiGmetro de coluna mm 150 100
Gama de avangos mm/rev 01-02-03 -
NUmero de velocidades 18 8
Gama de velocidades rem 60 ~ 1740 100 ~ 2900
MESA [ BASE

Movimento giratério 180° (+ 90°) -
Curso vertical mesa / cabegote mm 600 560
Dimensdéo da superficie Gtil da mesa mm 560 x 560 -
Dimensbées da base mm 500 x 730 500 x 690
CURSOS

Curso da manga mm 180 150
Distancia do centro do Eixo Arvore & Coluna mm 350 225
Disténcia do fuso & mesa (Méximo) mm 780 -
Distancia do fuso & base (Méximo) mm 1220 550
OUTROS; PESO E DIMENSOES

Alimentagdo elétrica V [ Hz 220/ 60 220/ 60
Poténcia do motor principal Kw 15 11
Dimensbes do equipamento mm 560 x 945 x 2.300 600 x 750 x 1.400
Peso kg 460 235
CAPACIDADES

Furar em Ferro Fundido (fofo) mm 40 25
Furar em ago mm 35 20
Rosquear M 20 -
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FURADEIRA
RADIAL

FRD

ACESSORIOS STANDARD

+ Sobre-Mesa Fixa tipo caixa:
FRD-900 - 550 X 405 X 315 mm
FRD-1280H - 600 X 500 X 410 mm
FRD-1700H - 800 X 540 X 400 mm
+ Sistema de refrigeragdo
+ LGdmpada de trabalho
+ Painel de Comando
+ Sistema de bloqueio hidrdulico para colunag, brago e
cabecote (Modelos FRD-1280H e 1700H)
» Cunha para extragdo de ferramentas
« Caixa de ferramentas de servigo
+ Manual de operagdo e Lista de pegas de reposi¢gdo

VEKER - FRD 1280H

s

Cabegote e Painel de Comando

Sobre-Mesa tipo caixa

Sistema de Bloqueio Hidraulico

DESCRIQI\O TECNICA FRD-900 FRD-1280H FRD-1700H
Capacidade de furagéao - ago/fofo mm 38/50 50/60 55/66
Capacidade de rosquear - ago/fofo mm 19/25 M25/M32 M50/M60
Disténcia centro de Coluna/Cabegote - max./min. mm 920/290 1.245/330 1.680/500
Altura do Cabegote/Base - max./min. mm 110/282 1230/330 1.400/300
Curso vertical da Bandeira mm 630 680 900
Curso do Cabegote sobre a Bandeira mm 630 915 1.300
Giro da Bandeira em relagdo Coluna grau 360° 360° 360°
Diémetro da Coluna mm 210 300 336
Diémetro do Eixo-arvore mm 80 80 100
Cone do Cabegote MT MT4 MT5 MT5
Curso do Mangote do Cabegote mm 200 250 250
Ndmero de Velocidades Eixo-arvore ne 6 12 12
Gama de Velocidades rem 88-1500 44-1500 30-1500
N°s de Velocidades descida Eixo-arvore ne 3 3 3
Velocidades de descida Eixo-drvore mm/rev 0,05/0,09/0,15 0,05/0,09/0,15 0,05 a 0,306
Dimensdo da Base mm 1435 x 640 1.800 x 800 2.370 x 940
Altura da Base mm 150 170 220
Superficie de trabalho da Base mm 940 x 640 1230 x 780 1840 x 820
NUmero, largura, das ranhuras da Base mm/ne 16 x 3 16x3 19x3
Motor Principal Cabegote HP 2 3 5
Motor de elevagdo da Bandeira HP 1 2 2
Motor da unidade Hidréulica HP X 1 1
Motor Bomba de Refrigeracdo HP /8 1/8 /8
Espago requerido mm 1.920 x 960 2.320 x 1150 2.960 x1.200
Altura (maxima) mm 2175 2585 3150
Peso liquido kgs 1170 2.050 3.500
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SERRA DE FITA
HORIZONTAL

VEKER

SBS

VEKER - SBS-1018

VEKER - SBS-712G

VEKER - SBS-1335

DESCRI(}AO TECNICA SBS-712G SBS-1018S SBS-1335S
Capacidade em Mat. Redondo mm 178 250 330
Capacidade de Corte em Mat. Retangular mm 178 x 300 127 x 457 127 x 483
NUmero de Velocidades da Fita un 3 4 4

Gama de Velocidades da Fita m/min 41/60/78 35/60/88/115 30/50/80/120
Motor HP 1.0 2.0 3.0
Dimenso6es da Serra mm 1.257 x 445 x 990 1720 x 620 x .055 2.020 x 770 x 1.300
Peso kg 130 320 460
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SERRA DE FITA
VERTICAL

KV-50

ACESSORIOS STANDARD

» Unidade integrada de solda da lémina de serra

+ Tesoura para corte da l&mina de serra, com rebarbagdo
+ Sistema de guias da I&mina com escovas de limpeza

+ Lumindria de trabalho

+ Jogo de ferramentas de servigo

+ Manual de instrugdes e pegas de reposicdo

Cabegote lluminagéo

| %R,

VEKER - KV-50

Aparelho de corte da Aparelho de solda da
l&mina de serra I&mina de serra

Capacidade de Corte — Serra Coluna mm 520
Capacidade de Corte — M&xima Altura Trabalho mm 310
Dimensoées da Mesa mm 600 x 500
Inclinagéo da Mesa graus 15°
Dimensoées da Serra de Fita - Comprimento mm 3.880
Dimensdes da Serra de Fita - Largura mm 16
Velocidade da Fita m/min Baixa 20-85 / Alta 120-500
Poténcia do Motor KW/HP 15/20
Peso da Méquina kg 500
Dimensées da Maquina mm 1300 x 760 x 2140
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TORNO UNIVERSAL MECANICO

ACESSORIOS STANDARD

+ Placa universal de 3 castanhas — 6"

+ Placa de 4 castanhas independentes — 8”

+ Protegdo traseira contra cavacos

» Placa de arraste

+ Contra ponto fixo MT 3

» Flange

+ Luneta fixa

+ Luneta movel

« Caixa de ferramentas de servigo

+ Manual de operagdo, protocolo de
aferigdo geométrica e lista de pegas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos
requisitos da Norma Brasileira NR-12

VEKER

TVK 1440 ECO

DESCRIC A0 TECNICA TVIIE(C'I324 TVIIE(C'Ig4O ;’gg Ip‘:_:‘j(s) TVIIE((':Ig40 TVK-S'IG40
Didmetro admissivel sobre o barramento mm 320 360 360 410 410
Didmetro admissivel sobre o carro transversal mm 200 224 210 255 255
Didmetro admissivel na cava mm - 502 510 580 580
Comprimento da cava mm - 120 120 190 190
Disté&ncia entre pontas mm 600 1000 1000 1000 1.000
Curso do carro transversal mm 160 160 178 210 210
Largura do barramento mm 187 187 260 250 250
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

NUmero de estagoes 4 4 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 12x12 16 x16 16x16 20x20 20x20
Curso do carro porta-ferramentas mm 100 95 95 140 140
CABEGOTE FIXO

Nariz da darvore Cam-Lock - DI-4 D1-4 D1-6 DI-6"
Sede interna da bucha de redugéo MT 5 5 5 6 6
Diémetro do furo da drvore mm 38 38 38 52 52
Passagem de barra mm 36 36 36 50 50
NUmero de velocidades 12 8 12 16 16
Gama de velocidade RPM 60 - 1600 70 - 2000 40 -1.800 45 -1.800 45 -1800
CONTRA PONTO

Didmetro da manga mm 35 32 45 50 50
Curso da manga mm 80 100 120 120 120
Sede conica da manga MT 3 3 3 4 4
ROSCAS

Avangos Longitudinais mm/rot 0]10-140 0,052 -1,392 0,043 - 0,653 0,050 - 1,770 0,050 -1,70
Avangos Transversais mm/rot 0,045 - 0,60 0,014 - 0,38 0,024 - 0,359 0,029 - 1,019 0,025 - 0,85
Roscas Métrica mm 020-70 040-7,0 040-7,0 020-14 020-14
Roscas Fios por Polegadas FPP 48-25 56-4,0 56-4,0 72-20 72-2
Roscas Modulo MD 020-35 - - 03-35 0,3-35
Roscas Diametral Pitch DP 120 - 8,0 - - 44 - 8,0 44 -8
MOTORES

Motor principal kW [ HP 1/13 15/20 2430 33/45 30/45
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0] 0] 01 0,125 0,125
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 1370 1900 1900 1940 1.940
Largura mm 625 710 710 850 940
Altura mm 1170 1170 1170 1.320 1.320
Peso liquido Kg 390 520 1200 1160 1550
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LINHA -TVK/ECO

CARACTERISTICAS
CONSTRUTIVAS PRINCIPAIS

+ Materiais fundidos em liga
“Meehanite” de 1° linha

- Guias prismdaticas, temperadas e
retificadas para os eixos X e Z

« Rolamentos do eixo arvore, classe
P4 de alta precis@o

« Aplicagdo de politetrafluoretileno
(PTFE) antifriccdo nas guias moveis
dos eixos X e Z

+ Sistema de lubrificagdo

- Fusos de rosca trapezoidal de precis@o

DESCRIGAO TECNICA

TVK-1660

ECO

TVK-1660

S

VEKER

TVK-1660 ECO

TVK-1840

ECO

TVK-
S

Didmetro admissivel sobre o barramento mm 410 410 460 460
Diémetro admissivel sobre o carro transversal mm 255 255 270 270
Diémetro admissivel na cava mm 580 580 680 690
Comprimento da cava mm 190 190 240 165
Dist@ncia entre pontas mm 1500 1500 1000 1000
Curso do carro transversal mm 195 210 280 285
Largura do barramento mm 250 250 300 300
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

NUmero de estagdes 4 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 20x20 20x20 20x 20 20x20
Curso do carro porta-ferramentas mm 140 140 135 135
CABECOTE FIXO

Nariz da drvore Cam-Lock D1-6 D1-6 DI-6 D1-8
Sede interna da bucha de redugéo MT 6 6 6 7
Diémetro do furo da arvore mm 52 52 58 80
Passagem de barra mm 50 50 56 78
NUmero de velocidades 16 16 12 12
Gama de velocidade RPM 45 -1800 45 -1800 25 -2.000 25-1700
CONTRA PONTO

Diémetro da manga mm 50 50 60 60
Curso da manga mm 120 120 130 130
Sede coénica da manga MT 4 4 4 4
ROSCAS

Avangos Longitudinais mm/rot 0,050 - 1,770 0,050 -1,70 0,031-170 0,031-170
Avangos Transversais mm/rot 0,029 - 1,019 0,025 - 0,85 0,014-0,78 0,014 - 0,78
Roscas Métrica mm 020-14 020-14 010 -14 0]0-14
Roscas Fios por Polegadas FPP 72-20 72-2 Nn2-20 n2-2
Roscas Médulo MD 03-35 03-35 01-70 01-7
Roscas Diametral Pitch DP 44 - 8,0 44 -8 12 -4,0 Nn2-4
MOTORES

Motor principal kw [ HP 33/45 30/45 55/75 55/75
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0,125 0,125 0,125 0,125
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 2240 2.440 2.215 2.200
Largura mm 850 940 1065 1.080
Altura mm 1320 1.320 1550 1.370
Peso liquido Kg 1.340 1.800 1720 1655
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VEKER

TORNO UNIVERSAL MECANICO

ACESSORIOS STANDARD CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS PRINCIPAIS

+ Placa universal de 3 castanhas - 10" + Materiais fundidos em liga “Meehanite” de 1° linha

« Placa de 4 castanhas independentes — 127 « Guias prismaticas, temperadas e retificadas para os eixos X e Z
+ Sistema de refrigeragdo - Rolamentos do eixo drvore, classe P4 de alta precisdo

« Lumindria de servigo - Aplicagéo de politetrafluoretileno (PTFE) antifricgdio nas guias

- Freio Mecdnico [ Eletromagnético moveis dos eixos X e Z

- Desarme automdtico do carro longitudinal + Sistema de lubrificagdo automatico

- Protegdo traseira contra cavacos « Fusos de rosca trapezoidal de precisdo

+ Placa de arraste

« Contra ponto fixo MT 5

+ Flange

+ Luneta fixa

+ Luneta movel

« Nonio para entrada de roscas

+ Caixa de ferramentas de servigo

« Manual de operagdo, protocolo de aferigéo

geométrica e lista de pecas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos

da Norma Brasileira NR-12

DESCRIQI\O TECNICA Tvgczgso TVK-52080 TVI;;Z;SO TVI§:20680
Didmetro admissivel sobre o barramento mm 510 510 560 660
DiGmetro admissivel sobre o carro transversal mm 305 305 355 440
Diémetro admissivel na cava mm 735 735 735 900
Comprimento da cava mm 170 170 170 340
Disté&ncia entre pontas mm 1500 2000 2000 2000
Curso do carro transversal mm 316 316 316 370
Largura do barramento mm 350 350 350 400
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

Numero de estagoes 4 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 25x 25 25x 25 25x 25 25x 25
Curso do carro porta-ferramentas mm 130 130 130 235
CABEGOTE FIXO

Nariz da darvore Cam-Lock D1-8 D1-8 DI1-8 DI-8
Sede interna da bucha de redugéo MT 7 7 7 7
Diémetro do furo da drvore mm 80 80 80 105
Passagem de barra mm 78 78 78 103
NUmero de velocidades 12 12 12 12
Gama de velocidade RPM 25 - 1100 25 -1.600 25 -1.600 25-1.600
CONTRA PONTO

Didmetro da manga mm 75 75 75 90
Curso da manga mm 180 180 180 230
Sede conica da manga MT 5 5 5 5
ROSCAS

Avangos Longitudinais mm/rot 0,059 - 1,646 0,109 - 3,065 0,177 - 4,938 0,044 -1,48
Avangos Transversais mm/rot 0,020 - 0,573 0,047 - 1,302 0,060 - 1,719 0,022-0,74
Roscas Métrica mm 020-14 020-14 020-14 0,45-120
Roscas Fios por Polegadas FPP n2-20 n2-2 n2-20 80- 0437
Roscas médulo Mod 0]10-70 0l0-7 0]0-70 0,25 - 60
Roscas Diametral Pitch DP 12 -4,0 Nn2-4 112 -4,0 160 - 0,875
MOTORES

Motor principal kW [ HP 75 /10 75 /10 75 /10 n/15
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0,25 0,25 0,25 0,125
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 2840 3.340 3400 3.650
Largura mm 1150 1150 1150 1500
Altura mm 1430 1430 1.740 1785
Peso liquido Kg 2.335 2435 2.720 3.345
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LINHA -TVK/ECO

VEKER

VEKER
LINHA ECO - TVK-22120

VEKER

TVK-2060 ECO

DESCRI(}AO TECNICA Tvggaas TVIé—czguo TVIé—c23120
Didmetro admissivel sobre o barramento mm 660 560 660
Diémetro admissivel sobre o carro transversal mm 430 355 440
Diémetro admissivel na cava mm 900 785 900
Comprimento da cava mm 170 170 340
Dist@ncia entre pontas mm 2600 3000 3000
Curso do carro transversal mm 316 316 370
Largura do barramento mm 350 350 400
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

Numero de estagoes 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 25 x 25 25 x 25 25x25
Curso do carro porta-ferramentas mm 130 130 235
CABEGOTE FIXO

Nariz da drvore Cam-Lock DI-8 DI-8 D1-8"
Sede interna da bucha de redugéo MT 7 7 7
Diémetro do furo da arvore mm 80 80 105
Passagem de barra mm 78 78 103
NUmero de velocidades 12 12 12
Gama de velocidade RPM 25 -1.600 25 -1.600 25-1.600
CONTRA PONTO

Diémetro da manga mm 90 75 90
Curso da manga mm 230 180 230
Sede coénica da manga MT 5 5 5
ROSCAS

Avangos Longitudinais mm/rot 0,177 - 4,938 0,059 - 1,646 0,044 -1,48
Avangos Transversais mm/rot 0,060 - 1,719 0,020 - 0,573 0,022-0,74
Roscas Métrica mm 020-14 020-14 0,45-120
Roscas Fios por Polegadas FPP 12-20 12-20 80- 0437
Roscas modulo Mod 010-70 010-70 0,25 - 60
Roscas Diametral Pitch DP 12 -4,0 12 -4,0 160 - 0,875
MOTORES

Motor principal kW [ HP 75 /10 75 /10 n/15
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0,125 0,125 0,25
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 3.850 4.340 4.650
Largura mm 1500 1150 1500
Altura mm 1785 1740 1785
Peso liquido Kg 3.345 2.930 3.730
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VEKER

TORNO UNIVERSAL MECANICO

ACESSORIOS STANDARD CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS PRINCIPAIS
+ Placa universal de 3 castanhas - 10" + Materiais fundidos em liga “Meehanite” de 1° linha

+ Placa de 4 castanhas independentes - 12" + Rolamentos do eixo drvore, classe P4 de alta precisdo

+ Sistema de refrigeragdo « Aplicagdo de “ Turcite B “ anti-fric¢éo nas guias moéveis
+ Luminéria de servico dos eixos X e Z

+ Aparelho conificador + Sistema de lubrificagdo, automatico

- Freio Mecanico / Eletromagnético + Fusos de precisdo

+ Joystick para acionamento do deslocamento
répido dos carros Longitudinal e Transversal

« Protegdo traseira contra cavacos
+ Placa de arraste

« Contra ponto fixo MT 5

+ Flange

+ Luneta fixa

« Luneta moével

- Caixa de ferramentas de servigo

« Manual de operagdo, protocolo de aferigéo

geomeétrica e lista de pegas

+ Sistema de Seguranga de acordo aos requisitos

da Norma Brasileira NR-12

DESCRIGAO TECNICA

TVK-32120 ECO

TVK-32120 S

TVK-32160 ECO

Di@metro admissivel sobre o barramento mm 800 800 800
Didmetro admissivel sobre o carro transversal mm 570 570 480
Didmetro admissivel na cava mm 1030 1030 1030
Comprimento da cava mm 340 340 400
Disténcia entre pontas mm 3000 3000 4000
Curso do carro transversal mm 430 420 430
Largura do barramento mm 600 400 600
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

Numero de estagoes 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 32x32 32x32 32x32
Curso do carro porta-ferramentas mm 170 230 170
CABECOTE FIXO

Nariz da drvore Cam-Lock DI1-8" DI1-8" D1-8"
Sede interna da bucha de redugéo MT 6 7 6
Diémetro do furo da drvore mm 105 105 105
Passagem de barra mm 103 103 103
NUmero de velocidades 16 16 18
Gama de velocidade RPM 7.0-720 25 -1600 55-730
CONTRA PONTO

Didmetro da manga mm 100 90 100
Curso da manga mm 240 230 240
Sede coénica da manga MmT 6 5 6
ROSCAS

Avangos Longitudinais mm/rot 0,044 -1,48 0,044 -1,48 01-243
Avangos Transversais mm/rot 0,022-0,74 0,022-0,74 0,05-1215
Roscas Métrica (52) mm 0,45 - 120 0,45 - 120 1,0 - 240
Roscas Fios por Polegadas (26) FPP 80 - 0,437 80 - 0,437 14-10
Roscas modulo (53) Mod 0,25 - 60 0,25 - 60 0,5 -120
Roscas Diametral Pitch (24) DP 160 - 0,875 160 - 0,875 28-10
MOTORES

Motor principal kW [ HP 75 /10 75 /10 n/1s
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0,125 0,125 0,125
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 4.750 4710 6.000
Largura mm 1280 1230 1170
Altura mm 1755 1625 1250
Peso liquido Kg 3.900 3.870 6.300
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LINHA -TVK/ECO & TVK S

VEKER

VEKER
LINHA ECO - TVK-32120ECO

DESCRIQZ\O TECNICA TVK-4880 ECO TVK-48160 ECO TVK-48200 ECO
Didmetro admissivel sobre o barramento mm 1200 1200 1200
Diémetro admissivel sobre o carro transversal mm 800 800 800
Diémetro admissivel na cava mm 1400 1400 1400
Comprimento da cava mm 300 300 -
Dist@ncia entre pontas mm 2.000 4.000 5.000
Curso do carro transversal mm 620 620 620
Largura do barramento mm 550 550 550
TORRE PORTA FERRAMENTA MANUAL

Numero de estagoes 4 4 4
Secgdo do cabo da ferramenta mm 32x32 32x32 32x32
Curso do carro porta-ferramentas mm - - -
CABECOTE FIXO

Nariz da drvore Cam-Lock DI-11" DI-11" DI-11"
Sede interna da bucha de redugéo MT 7 7 7
Diémetro do furo da arvore mm 105 105 105
Passagem de barra mm 103 103 103
NUmero de velocidades 18 18 18
Gama de velocidade RPM 14 - 750 14 - 750 14 - 750
CONTRA PONTO

Diémetro da manga mm 120 120 120
Curso da manga mm 240 240 240
Sede coénica da manga MT 6 6 6
ROSCAS

Avangos Longitudinais (17) mm/rot 0,048 - 24,30 0,048 - 24,30 0,048 - 24,30
Avangos Transversais (17) mm/rot 0,024 -12)5 0,024 -12)5 0,024 -12)5
Roscas Métrica (42) mm 10 - 24,0 10 - 24,0 1,0 - 240
Roscas Fios por Polegadas (45) FPP 280-10 280-10 28,0-10
Roscas médulo (18) Mod 05- 60 05 - 60 05 - 60
Roscas Diametral Pitch (21) DP 30-10 30-10 30-10
MOTORES

Motor principal kW [ HP n/1s n/1s n/1s
Motor da bomba de refrigeragéo HP 0,125 0,125 0,125
Caracteristicas Elétricas Volts 220 220 220
DIMENSOES

Comprimento mm 3.950 5.950 6.952
Largura mm 1280 1280 2.050
Altura mm 1.800 1.800 1.800
Peso liquido Kg 5.000 6.100 8.500
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RETIFICADORA
PLANA TANGENCIAL VEKER

RVK

ACESSORIOS STANDARD

+ Placa magnética com passo polar fino
+ Rebolo com flange

+ Flange porta-rebolos

+ Dressador de rebolo

+ Balanceador estdtico de rebolo

« Sistema de refrigeragdo

+ Ldmpada de trabalho

+ Niveladores

« Caixa de ferramentas de servigos

RVK-4515S

DESCRICAO TECNICA RVK-4515

Dimensdes da mesa mm 450 x 150
Curso Max. Longitudinal mm 450
Curso Max. Tranversal mm 150

Dist. entre Mesa e o Centro do Rebolo mm 450
Avango Rapido Transversal mm/min automatico
Avango Rapido Vertical mm/min manual
Velocidade do Rebolo mm 3440
Dimensodes do Rebolo: DE x L x DI mm 180 x 13 x 32
Peso sobre a Mesa kg 200
Peso Aproximado da Maquina kg 610
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RETIFICADORA
PLANA TANGENCIAL VEKER

RVK

Cabegote Mesa com
porta-rebolo placa magnética

VEKER
RVK-8040

Painel de Unidade
controle standard hidraulica

ACESSORIOS STANDARD

+ Placa Magnética 600 x 300 mm (RVK-6030)
- Placa Magnética 800 x 400 mm (RVK-8040)
- Placa Magnética 1000 x 400 mm (RVK-10040)
+ Rebolo com flange

+ Flange porta-rebolos

» Dressador de rebolo

+ Balanceador estdtico de rebolo

+ Sistema de refrigeragdo

+ Ldmpada de trabalho

+ Niveladores

Dressador Lubrificagéo Painel de

dinémico automdtica controle - Caixa de ferramentas de servigos

DESCRIQI}O TECNICA RVK-6030A RVK-8040 RVK-10040
Dimensées da mesa mm 635 x 305 813 x 406 1020 x 406
Curso Max. Longitudinal mm 600 910 1130
Curso Max. Tranversal mm 300 450 450

Dist. entre Mesa e o Centro do Rebolo mm 580 580 580
Avango Rapido Transversal mm/min 990 990 990
Avango Rapido Vertical mm/min 650 650 650
Velocidade do Rebolo rom 1750 1750 1750
Dimensbes do Rebolo: DE x L x DI mm 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
Peso sobre a Mesa kg 215 500 600
Peso Aproximado da Maquina kg 1700 3400 3700
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RETIFICADORA
CILINDRICA UNIVERSAL

VEKER

VRU 1

VEKER - VRU 1130

ACESSORIOS STANDARD

+ Rebolo com Flange

« Balanceador estdtico de Rebolo

» Dressador de Rebolo

+ Luneta de 2 apoios

+ Extrator de Rebolo

+ Contra ponto manual

+ Unidade de refrigeragéo

» Placa de 3 castanhas para cabegote porta-pegas
- Aparelho de retificagdo interna

Painel de Controle
dos Avangos

Cabegote porta-rebolo

e aparelho de
retificagdo interna

Painel de comando

+ Ldmpada de trabalho
- Catdlogo operacional de pegas sobressalentes

DESCRIQKO TECNICA VRU 1130 VRU 1440 VRU 1460
Distncia maxima entre centros mm 750 1.000 1500
Altura dos centros & mesa mm 135 180 180
Di@émetro maximo externo mm 5-200 8-320 8-320
Retificagéo interna - @/comprim. méx. mm 25-100/100 30-100/125 30-100/125
Velocidade do rebolo de retificagéo interna rpm 10.000 10.000 10.000
Avango max. do rebolo de retificagdo interna mm 6 6 6
Velocidade do cabegote porta-pegas rom 30-456 30-264 30-264
Velocidade do cabegote porta-rebolo rom 1.800 1.800 1.800
Velocidades do longitudinal da mesa m/min 01/4,0 01/4,0 01/4,0
Curso transversal rdpido do porta-rebolo mm 50 50 50
Curso méximo do cabegote porta-rebolo mm 205 246 246
Avango transv. do rebolo por volta do volante mm 2/0,5 2/0,5 2/05
Avango transv. do rebolo por diviséo do dial mm 0,01/0,0025 0,01/0,0025 0,01/0,0025
Dimensoes do rebolo (maxima) mm 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127 350 x 40 x 127
Giro angular da mesa - (horério/anti-horario) 30/80 3070 30/6°
Motor do cabecote pota-rebolo/porta-pecas hp 5,33/0,75 7,33/2,0 7,33/2,0
Peso aproximado kg 4.000 5.000 5.800
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A Electrocut com tecnologia de
ponta e certificagdo ISO 900],

inclui em sua linha de produtos
Eletroeros@o CNC (a Fio Molibdénio)
por Penetracdo e Furo Rapido, que
sdo amplamente utilizadas em
todos os setores da indUstria de
transformacado.

Electrocut, uma empresa de alta tecnologia,
focada em pesquisa, desenvolvimento e em
constante inovagdo.”

113
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ELETROEROSAO CNC
A FIO DE MOLIBDENIO —

EL 35|45 50

ELECTROCUT - EL35 ELECTROCUT - EL45
ACESSORIOS STANDARD 4 ) I
) CARACTERISTICAS

+ Sistema de Seguranga de acordo aos CONSTRUTIVAS PRINCIPAIS

requisitos da Norma Brasileira NR-12
+ Computador Industrial de 32Gb e cartdo SSD, + Materiais fundidos em liga “HT250" de 1° linha

com interface USB « Sistema de controle de base Windows (AutoCut)
« Filtro de dgua de alta pressdo + Guias Lineares PMI, Fuso de esferas classe P2 e
+ Display LCD Industrial Rolamentos EZO; NSK e SKF
- Manivela Eletronica - MPG + Guia tipo Diamante para o fio
+ Sistema de lubrificagdo automatica \ J

+ Tensionador de fio duplo com mola
+ Idioma: Inglés
+ Unidade de medida: Métrica

DESCRI(;I’SO TECNICA EL35 EL45 EL50
Dimenso6es da mesa mm 700 x 530 770 x 530 890 x 660
Cursos dos eixos X, Y mm 450 x 350 550 x 450 630 x 500
Curso do eixo Z (Motorizado) mm 300 [400] 300 [400] 300 [400]

'5 Angulo Méximo (U, V) graus + 6°/80 mm [+15°/80 mm)] | £ 6°/80 mm [+15°/80 mm)] | = 6°/80 mm [+ 15°/80 mm]

@) Carga méxima sobre a mesa kg 300 400 600

8 Velocidade mdaxima de corte mmz/min 250 250 250

'6 Precisdo de usinagem mm 0,008 0,008 0,008

E Rugosidade de acabamento pm 0,8 Ra 0,8 Ra 0,8 Ra
Tanque de Agua L 100 100 100
Poténcia requerida kVA 3 3 3
?Scionamento dos Eixos X/Y Panasonic | Mitsubishi Panasonic / Mitsubishi Panasonic / Mitsubishi

ervo Motor)

Dimensdes da maquina mm 1800 x 1620 x 1800 1900 x 1620 x 1800 2200 x 1700 x 2100
Peso da maquina kg 2000 2200 3500

[ ] Opcional
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ELETROEROSAO CNC
A FIO DE MOLIBDENIO

AR 45| 55| 40MA | 60MA | 8OMA | 100MA
I

ELECTROCUT - AR-45

CARACTERISTICAS TECNICAS

ELECTROCUT - AR40-MA

+ Sistema duplo de tensionamento do fio

« Movimentagdo dos eixos X/Y através de guias lineares

de precisdo

« Tecnologia de corte integrada ao CNC

« Controle remoto completo para operagdo em curta .

disténcia

« Interface de programagcdo simples e interativa em

apenas 5 paginas
- Ajuste de velocidade feito através de inversor de frequéncia

+ CAD/CAM Integrado

Sistemna multifuncional — Enquanto a mdaquina estd

operando permite preparar o proximo trabalho

DESCRIQI\O TECNICA AR-45 AR-55 AR-40MA AR-60MA AR-80MA 'IOSI?IIA

MAQUINA

Dirmensces da méquina mm 2020 x1700 x | 2220 x1900 x | 2040 x1600 x | 2400 x1890 x | 2740 x 2400 x | 3010 x 2700 x
2000 2200 1830 2060 2610 2620

Peso kg 2000 2400 2000 2600 3500 4000

Dimensées da mesa mm 660 x 480 770 x 585 590 x 440 800 x 580 1100 x 800 1300 x 900

Area de trabalho mm 950 x 550 990 x 650 960 x 550 1190 x 650 1500 x 1000 1660 x 1100

Cursos X/Y mm 450 x 350 550 x 450 400 x 300 600 x 400 800 x 630 1000 x 800

Cursos U/V mm 56 (+28) 56 (+28) 70 (35) 70 (35) 70 (£35) 70 (£35)

Curso Z - Motorizado mm 260 360 250 350 500 500

frgto masmossconstly | gas | BT | BGT | EEE | EGel] S G ot

Espessura maxima de corte mm 280 380 300 400 500 ‘ 500

PEGA

Peso maximo da pega kg 500 600 500 800 1500 1500

Dimensoes maximas da peca mm 9505(0350 X 990;(0%50 X 9603?(05650 X 11902(0%50 X 1500 x 1000 1660 x 1100 x

x 500 500

ALIMENTAGAO ELETRICA

Caracteristica Elétrica V/Hz 380/60

Poténcia requerida kVA 3

GERADOR E TECNOLOGIA

Corrente méxima A 15

Velocidade mdéxima de corte | mm?/min 100 300

Rugosidade pm 10 08

Tecnologia de corte standard Aco [ Cobre [ Aluminio / Metal Duro

CONTROLE CNC

Monitor 15" Colorido LED

Teclado Em ago inixidavel, resistente a agua

Eixos programaveis X; Y; U e V (Controlados simultaneamente)

Modo de programagdo CAD [/ CAM [ 1SSO

Motorizagéo XY / DC Servo

www.bener.com.br 15
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ELETROE‘ROSAO
FURO RAPIDO —

AD 100

ACESSORIOS STANDARD

+ Guias Lineares de rolo no eixo Z, garantindo alta
rigidez e estabilidade ao processo (AD400)

. Oseixos X, Y, Z, W adotam fusos esféricos de alta
precis@o para movimentos rapidos e precisos

+ Eixos X, Y de alta preciséo em forma “V* com
protegdo em material anti-fricgdo garantindo
alta rigidez (AD100)

« DRO de trés eixos com escalas lineares, com
controle automdatico de profundidade

« Interface de programagdo facil e pratica

ELECTROCUT - ADIOO

~

CARACTERISTICAS CONSTRUTIVAS PRINCIPAIS

« Diémetro do capilar variando de @ 0,30 & 3,0 mm

« Eixos X e Y com movimento manual (manivela). Eixo W com movimento motorizado, para as
aproximagdes e o eixo Z acionado via servo motor para o movimento de penetra¢gdo na pega

« Os eixos X, Y e W possuem barramento prismdatico e o eixo Z possui guia linear de rolete, garantindo
alta estabilidade para os movimentos dos eixo

+ Os quatro eixos X, Y, Z, W adotam fusos de esfera de alta preciséo para um movimento répido e agil

« Controle de posicionamento através de leitor digital para os eixos X e Y. Quanto ao eixo Z a medida
apontada no digital provém diretamente do encoder do servomotor

+ Spindle rotativo selado para acoplamento do capilar

- /

5

O

Q :

= ESCRIGAO TECNICA AD100 (MANUAL)

g Dimenséo da drea de trabalho mm 550 x 360

= Dimensdo do tanque de trabalho mm 800 x 450
Carga maxima sobre a mesa kg 350
Cursos X/Y mm 350 x 250
Curso Z mm 300 + (300)
Altura maxima da pega mm 400
DiGmetro do eletrodo mm 0.3~30
Dimensé&o da maquina mm 1000 x 750 x 2000
Peso da maquina kg 750
Corrente maxima A 30
Velocidade maxima de corte mm/min 30-60
Configuragéo Standard V [ Hz 3x380 / 60 Hz
CONTROLE CNC
Eixos programaveis 3
Tipo do servo Panasonic DC
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ELETROEROSAO

ZNC POR PENETRAGAO

CT 350]|450]550] 650

ELECTROCUT - CT-350

ACESSORIOS STANDARD

» Fusos de esferas nos eixos X e Y

+ Servo motor e guias lineares no eixo Z

« Monitor LCD de 17"

« Porta eletrodo com inclinag&o de +12°

ELECTROCUT - CT-550

+ Sistema de programagdo completo incluindo
inversdo de polaridade e drenagem do tanque

» Lumindria de trabalho

« Transdutores lineares nos eixos X, Y e Z

ELECTROCUT - CT-450

ACESSORIOS OPCIONAIS

- Cabegote orbital
« Sistema de auto-extintor

DESCRI(}T\O TECNICA CT-350 CT-450 CT-550 CT-650
Dimensd&o da mesa mm 600 x 350 700 x 400 800 x 500 1000 x 600
Carga méxima sobre a mesa Kg 800 1000 1300 2500
Curso dos eixos X | Y mm 350 x 250 450 x 350 550 x 450 650 x 550
Curso do eixo Z mm 180 + 200 200 + 250 250 + 300 280 + 300
Dimensdo do tanque mm 900 x 500 x 400 1370 x 670 x 450 1420 x 720 x 500 1800 x 900 x 600
Peso maximo do eletrodo kg 120 150 150 220
Corrente de erosdo amp. 50/ 75 50/75 50/ 75 50/75
Altura méxima porta eletrodo/mesa mm 450 580 680 830

www.bener.com.br 1n7
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ELETROEROSAO ZNC (ORBITAL)
POR PENETRAGCAO

Sechegy
NOVICK

SISTEMA DE CONTROLE CNC
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AF 50|70 -

ACESSORIOS STANDARD

+ Mesa fixa para maior precis@o no processo de erosdo

+ Movimentagéo dos eixos X/Y através de guias lineares de precisdo

+ Tecnologia de erosdo integrada ao CNC

« Servo motores nos eixos X, Y e Z

« Interface de programagdo simples e interativa em apenas 5 pdginas

+ Tela LCD sensivel ao toque

« Sistema multifuncional - Enquanto a maqguina estd operando permite preparar o

préximo trabalho

INUMERAS FUNGOES DE ORBITAS

A linha AF dispbe de uma poderosa fungdo de controle numeérico, que suporta a

rotagdo de coordenadas, 6rbita espacial 3D e orbita esférica.

Usinagem Orbita
de contorno circular

helicoidal

Usinagem Orbita
quadrada

Usinagem Orbita
3D livre

DESCRIGAO TECNICA AF50 AF70
MAQUINA

Dimensodes da Maquina mm 1750 x 1610 x 2400 2100 x 2660 x 2720
Peso kg 2300 4600
Dimensbdes da Mesa mm 600 x 400 800 x 600
Cursos X [Y/Z mm 500 x 300 x 300 700 x 400 x 400
PECA

Peso Maximo do eletrodo kg 70 100

Peso Maximo da Pega kg 1000 2000
Dimensodes Maximas da Pega mm 800 x 500 x 300 1100 x 700 x 450
ALIMENTAGAO

Configuragdo Standard 3x380V 60 Hz 3x380V 60 Hz
Entrada kWA 10 10
GERADOR E TECNOLOGIA

Corrente M&xima A 50 50

Melhor Rugosidade pm Ra <01 Ra <01
CONTROLE CNC

Monitor Monitor LED 17" Monitor LED 17"
Sistema operacional Windows Windows
Entradas MDI, USB, LAN MDI, USB, LAN
Eixos Programaveis XYUV 4 Eixos (controlados simultaneamente) (Opcional: Eixo-C)
Interpolagées Linear | Arco Linear / Arco
Tipo de orbita Orbita livre Orbita livre
Modelo de orbita Circulo / Quadrado / Vetor / Poligonal Circulo [ Quadrado [ Vetor / Poligonal

www.bener.com.br 19
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Um dos maiores fabricantes e detentores mundiais
da tecnologia de Prensa Servo Acionada, presente
nos mais diversos segmentos do mercado de Corte e
Conformacdo de metais a frio e & quente (hot forming).
Aplicagdo da tecnologia Servo, sistema de
automacgdo e fabricagdo de ponta sdo os 3 pilares
estratégicos da empresa.

Além de abracar os desafios trazidos pelo advento
da IndUstria 4.0, a Seyi pde entre os objetivos de seus
negocios a preocupagdo em atingir plenitude em
relagdo a Sustentabilidade Ambiental.

“ SEYI: Satisfaction Exceeds Your Imagination”

SEHI

PRESSING AHEAD

|2

www.bener.com.br



PRENSA EXCENTRICA o
TIPO “C” SE4H

LINHA SN1 e+ SN2

DE 1BIELA - SN1 DE 2 BIELAS - SN2
O s o
’ : Ld ot B

T il

3 =
B Fa e H + -

DESCRIGAO

TECNICA P
Capacidade ton 25 35 45 60 80

Curso Fixo mm | 80 | 50 | 35 | 90 | 60 | 40 | 1m0 | 70 | 45 | 130 | 80 | 50 | 150 | 100 | 60
Velocidade | 70-"80~ | 80~ |60~ | 70~ | 80~ | 50~ | 60~ | 80~ | 40~ | 55~ | 70~ | 40~ | 50~ | 65~
Reguldvel 9P™ | o | 140 | 180 | 95 | 130 | 170 | 85 | 120 | w0 | 75 | Mo | w0 | 75 | 00 | 140
E“gﬁﬁg"pmdme mm 32 23 32 23 32 23 4 23 5 32
é\g‘c’%"géd daferram. |\ | 230 200 250 220 270 240 300 270 330 300
zigr\jg’r?jg“ deAlt | .\, 50 50 60 70 80

Area do Martelo mm 330 x 250 380 x 300 430 x 350 480 x 400 560 x 460
Area da Mesa mm 700 x 320 780 x 400 840 x 440 900 x 520 1050 x 600

Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e ART. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.

DESCngAO SN1-110 SN1-160 SN1-200 SN1-250
TECNICA P
Capacidade ton 110 160 200 250

Curso Fixo mm | 180 10 70 200 | 130 80 220 | 150 90 250 | 180 100
\nglgojlc’?voeclje gpm | 35~65 | 45~90 | 60~125 | 30 ~50 | 35~70 | 50~100 | 25~ 45 | 30 ~60 | 40~ 85 | 22 ~40 | 30 ~50 | 30 ~70
E"\C’)mr/j Capacidade | 5 32 6 4 6 4 6 4
é&’;ﬂgga daferram. | | 350 320 400 360 450 400 450 400
gigdg’r?;g“ deAlt | 90 100 10 120

Area do Martelo mm 650 x 520 720 x 580 860 x 650 960 x 720

Area da Mesa mm 1150 x 680 1250 x 760 1400 x 840 1500 x 900

PRENSA EXCENTRICA TIPO “C” - 2 BIELAS
DESCRIGAO SN2-110

SN2-160 SN2-200 SN2-250 SN2-300

TECNICA H
Capacidade ton 110 160 200 250 300
Curso Fixo mm 180 110 200 130 230 150 250 180 280 180
Velocidade Regulavel | gpm 35~65 45~90 30~50 35~70 25~45 30~60 22~40 30~50 20~35 30~50
PMI p/ Capacidade

Nominal mm 5 6 7 7 7

Alt. Méx. da Ferram.

Fechada mm 400 350 450 400 500 450 550 450 550 450
Regulagem de Alt.

do Martelo mm 90 100 110 120 120

Area do Martelo mm 1430 x 520 1560 x 580 1850 x 650 2100 x 700 2100 x 800
Area da Mesa mm 1880 x 680 2040 x 760 2420 x 840 2700 x 920 2700 x 940

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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CARACTERISTICAS GERAIS o
(STANDARD SEYI) S22

Indicador de altura Ajuste motorizado da altura do Lubrificag@o automatica
da ferramenta com martelo (a partir de 60 ton.) inteligente
precisé@o decimal

Vdalvula de seguranga Freio e embreagem - Engrenagem principal
categoria 4 multidiscos - circuito tratada e retificada
fechado de 6leo

Martelo guiado em
6 faces através de
réguas de bronze

1Biela 2 Bielas

www.bener.com.br 123




PRENSA EXCENTRICA o
MONOBLOCO SEH

LINHA SNS1 -+ SNS2

3 DE 1 BIELA - SNS1 DE 2 BIELAS - SNS2
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5 PRENSA EXCENTRICA MONOBLOCO - 1BIELA

o

% DESCRI(;T\O SNS1-160 SNS1-200 SNS1-250 SNS1-300

Bl TECNICA

o

§ Capacidade ton 80 no 160 200 250 300

o

s | cursoFixo mm | 150 | 100 | 60 | 180 | 1m0 | 70 | 200 [130 | 80 | 220 | 150 | 90 | 250 | 180 [ 100 | 280 | 180

S | velocidade | 40~ |85~ [ 75~ | 35~ |60~ |65~ | 30~ |40~ |85 | 25~ |36~ |45~ [ 22- |30~ |35~ | 20~ | 25-

% |Regulavel 9P 75 |125 150 | 65 | M0 | 135 | 55 | 95 | M5 | 45 | 80 | 95 | 40 | 60 | 80 | 35 | 50

3 Z"c’)”rﬁi/ni?poc'd‘“de mm 5 32 5 32 6 4 6 4 6 4 6

O

(_)_ 2

5 |AltMaxda mm | 330 | 300 | 300 | 350 | 320 | 320 | 400 | 360 | 360 | 450 | 400 | 400 | 450 | 400 | 400 | 500 | 400

I Ferram. Fechada

g |Regulagemde | 80 90 100 10 120 120

: :

8 | AreadoMartelo | mm 700 x 460 800 x 520 900 x 580 1000 x 650 1100 x 720 1150 x 800

e | 900 x 1000 x 1150 x 1250 x 1350 x 1400 x | 1400 x

g | Area daMesa mm | ago | 00X 460 | oo ™ 1000 x520 | ¥ 150 x 600 | ¥ [1250 x680 | gl " 1880 x750 | o | oro
pbertura Lateral | mm 42“§’OX 370250 | 0% | 420x270 | 20X | a70x310 | 0% | 520x350 | OO | 570 %350 | "o0* | 0

PRENSA EXCENTRICA MONOBLOCO - 2 BIELAS
DESCRICAO SNS2-160  SNS2-200

SNS2-250 SNS2-300 SNS2-400 SNS2-500

TECNICA
Capacidade ton 160 200 250 300 400 500
Curso Fixo mm | 200 130 230 150 250 180 280 180 300 200 300 200
;’g;ojg\f’eﬁ’e gpm | 30~55 | 40~85 | 25-45 | 35~70 | 22~40 | 30-60 | 20~40 | 25~50 | 20~40 | 25~50 | 20~40 | 25~50
m'r'flﬁ gf’poc'dc‘de mm| 6 4 7 4 7 5 7 5 7 6 7 6
ﬁg'c’%"géa Ferram. | o | 450 | 400 500 | 450 550 450 550 450 600 450 600 450
zigr\;"gc’r?;g‘ de Alt | 100 100 120 120 120 120
1] 2200x900 |1] 2200x1000 | 1| 2200xm00
1| 2200x820
) 2| 2500x900 |2| 2500x1000 | 2| 2500x100
Area do Martelo mm 1560 x 650 1850 x 750
3| 2800x900 |3| 2800x1000 | 3| 2800x100
2| 2500x820
4| 3100x900 |4| 3100x1000 | 4| 3100x100
1] 2500x1000 | 1| 2500xm00 | 1| 2500x1200
1| 2500x 920
) 2| 2800x1000 |2| 2800xM00 | 2| 2800x1200
Area da Mesa mm 1850 x 760 2200 x 840
3| 3100x1000 |3| 3100xM00 | 3| 3100x1200
2| 2800x 920
4| 3400x1000 | 4| 3400x100 | 4| 3400 x1200
(A;irftlj‘r:g )L"tem' mm 660 740 820 900 1000 100
(Aé’lte&gsa tateral |\ | 400 | 320 | 4s0 | 350 | 460 | 350 500 350 550 400 550 400

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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PRENSA EXCENTRICA -
TRIPARTIDA, TIPO “H” a%ﬂ!

I.I N HA SAG ® SE (COM MESA FIXA OU MESA MOVEL)

TIPO “H" = SAG2 - 2 BIELAS SISTEMA PLUNGER - SE2 - 2 BIELAS
ATE 1200 TON ATE 1200 TON
(consulte também 4 bielas até 2400 ton) (consulte também 4 bielas até 2400 ton)

Veja esta maquina
| trabalhando:

Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e ART. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.

DESCRIGAO

TECNICA

Capacidade ton 300 400 500 600 800 1000 1200
Curso Fixo mm | 300 | 200 | 400 | 250 | 450 | 250 | 450 | 250 | 450 | 300 | 450 | 300 | 450 | 300
\ngigoljlc’?voeclje gpm | 15-30 | 25~50 | 15~26 | 2550 | 12~22 | 25~50 | 12~22 | 25~50 | 10~20 | 20~40 | 10~20 | 20~40 | 10~20 | 20~40
El"c’)”n%glqpoc'dc’de mm | 13 6.5 13 6.5 13 6.5 13 6.5 13 6.5 13 6.5 13 6.5
ﬁ'et‘c“r:'gggda Ferram. | m 600 700 700 700 800 800 800
Regulagem de mm 200 250 250 250 300 300 300

Alt. do Martelo

] 1 | 2200 x1200 | 2500x1400 | 2500x1450 | 2500x1500 | 2800x1550 | 3100x1550 | 3400 x 1550
Qrgft‘e‘fg mm| 3 | 2800x1200 | 3100 x 1400 3100 x 1450 3100x1550 | 3400x1550 | 3700x1550 | 4000 x 1550
5 | 3400x1200 | 3700x1400 | 3700x1450 | 3700x1550 | 4000x1550 | 4300x1550 | 4600 x 1550
1 2200x1370 | 2500x1400 | 2500x1450 | 2500x1550 | 2800x1550 | 3100x1550 | 3400 x 1550
AreadaMesa [mm| 3 | 2800x1370 | 3100x1400 | 3100 x1450 3100x1550 | 3400x1550 | 3700x1550 | 4000 x 1550
5 | 3400x1370 | 3700x1400 | 3700x1450 | 3700x1550 | 4000x1550 | 4300x1550 | 4600 x 1550
Abertura Lateral | mm | 1000 x 500 1100 x 600 1200 x 600 1300 x 600 1500 x 700 1500 x 700 1500 x 700

SE2-400 SE2-500 SE2-600 SE2-800 SE2-1000 SE2-1200

DESCRICAO
TECNICA

Capacidade ton 400 500 600 800 1000 1200
Curso Fixo mm 500 500 500 600 600 800
Velocidade
ReguGvol gpm 15~26 12-24 12~22 10~18 10~18 10~18
E"gmﬁg"poc'd"de mm 13 13 13 13 13 13
’;'et'c’k‘:'géd daferam; ., 700 800 800 1000 1000 100
gigh;‘frgjom de Alt | m 300 400 400 400 400 500
] 1 2500 x 1400 2500 x 1450 2500 x 1550 2800 x 1700 3100 x 1700 3400 x 1700
Qfge?g mm| 3 3100 x 1400 3100 x 1450 3100 x 1550 3400 x 1700 3700 x 1700 4000 x 1700
5 3700 x 1400 3700 x 1450 3700 x 1550 4000 x 1700 4300 x 1700 4600 x 1700
1 2500 x 1400 2500 x 1450 2500 x 1550 2800 x 1700 3100 x 1700 3400 x 1700
Area da Mesa |mm| 3 3100 x 1400 3100 x 1450 3100 x 1550 3400 x 1700 3700 x 1700 4000 x 1700
5 3700 x 1400 3700 x 1450 3700 x 1550 4000 x 1700 4300 x 1700 4600 x 1700

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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PRENSA SERVO ACIONADA e
MONOBLOCO, TIPO “H" a%ﬂ!

LINHA SD1 - SD2

TIPO “H” - SD1-1BIELA

TIPO “H" - SD2 - 2 BIELAS

Veja esta maquina
trabalhando:

Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e ART. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.

DESCRIQAO TECNICA SD1-160 SD1-200 SD1-300
Capacidade ton 80 160 200 300
Curso Méaximo mm 180 220 250 300
Velocidade no Curso Maximo gpm ~80 ~60 ~50 ~40
PMI mm 5 6 6 6
Altura Max. Ferram. Fechada mm 330 400 450 550
Ajuste Martelo mm 80 100 10 120
Area do Martelo mm 700 x 460 900 x 580 1000 x 670 1150 x 800
Area da Mesa mm 950 x 680 1150 x 760 1300 x 870 1450 x 1050
Janela Lateral mm 680 x 280 760 x 350 870 x 400 1050 x 450

PRENSA SERVO ACIONADA - 2 BIELAS

DESCRIQAO TECNICA SD2-160 SD2-200 SD2-300 SD2-400 SD2-500
Capacidade ton 160 200 300 400 500
Curso Méaximo mm 220 250 300 350 350
Velocidade no Curso Maximo gpm ~60 ~50 ~40 ~40 ~40

PMI mm 6 6 6 6 6
Altura Max. Ferram. Fechada mm 450 500 600 650 650
Ajuste Martelo mm 100 110 120 130 130
Area do Martelo mm 1620 x 580 1900 x 670 2280 x 800 2380 x 1000 2380 x 1100
Area da Mesa mm 1910 x 760 2200 x 870 2580 x 1050 2680 x 1200 2680 x 1300
Janela Lateral mm 760 x 400 870 x 450 1050 x 500 1200 x 550 1300 x 550

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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PRENSA SERVO ACIONADA
TRIPARTIDA, TIPO “H”

LINHA SDG - SDE

TIPO “H" — SDG2 - 2 BIELAS

SEUYI

PRESSING AHEAD

CONSULTE NOSSOS MODELOS

SDG4 E SDE4, 4 BIELAS, ATE
1600 TON, E HOT STAMPING

TIPO “H" -

SDE2 - 2 BIELAS

Veja esta maquina
trabalhando:

DESCRIQ[\O TECNICA SDG2-400 SDG2-600 SDG2-800 SDG2-1000 SDG2-1200
Capacidade ton 400 600 800 1000 1200
Curso Méaximo mm 350 350 350 400 400
Velocidade no Curso M&ximo |  gpm ~50 ~50 ~50 ~50 ~50
PMI mm 6.5 6.5 6.5 6.5 6.5
Altura. Ferram. Fechada mm 700 700 800 800 800
Ajuste Martelo mm 250 250 300 300 300
1 2500 x 1400 2500 x 1550 2800 x 1550 3100 x 1550 3400 x 1550
Area do Martelo 2 mm 2800 x 1400 2800 x 1550 3100 x 1550 3400 x 1550 3700 x 1550
3 3100 x 1400 3100 x 1550 3400 x 15650 3700 x 1550 4000 x 1550
4 3400 x 1400 3400 x 1550 3700 x 1550 4000 x 1550 4300 x 1550
1 2500 x 1400 2500 x 1550 2800 x 15650 3100 x 1550 3400 x 15650
Aroa da Mesa 2 mm 2800 x 1400 2800 x 1550 3100 x 1550 3400 x 1550 3700 x 1550
3 3100 x 1400 3100 x 1550 3400 x 1550 3700 x 1550 4000 x 1550
4 3400 x 1400 3400 x 1550 3700 x 1550 4000 x 1550 4300 x 1550
Janela Lateral mm 1100 x 600 1300 x 600 1500 x 700 1500 x 700 1500 x 700

DESCRIGAO TECNICA SDE2-400 SDE2-600 SDE2-800 SDE2-1000 SDE2-1200
Capacidade ton 400 600 800 1000 1200
Curso Maximo mm 600 600 800 800 800
Velocidade no Curso M&ximo |  gpm 30 30 25 25 25
PMI mm 13 13 13 13 13
Altura. Ferram. Fechada mm 700 800 1000 1000 100
Ajuste Martelo mm 300 400 500 500 500
1 2500 x 1400 2500 x 15650 2800 x 1700 3100 x 1700 3400 x 1700
Area do Martelo 2 mm 2800 x 1400 2800 x 15650 3100 x 1700 3400 x 1700 3700 x 1700
3 3100 x 1400 3100 x 1550 3400 x 1700 3700 x 1700 4000 x 1700
4 3400 x 1400 3400 x 15650 3700 x 1700 4000 x 1700 4300 x 1700
1 2500 x 1400 2500 x 1550 2800 x 1700 3100 x 1700 3400 x 1700
Area da Mesa 2 mm 2800 x 1400 2800 x 1550 3100 x 1700 3400 x 1700 3700 x 1700
3 3100 x 1400 3100 x 1550 3400 x 1700 3700 x 1700 4000 x 1700
4 3400 x 1400 3400 x 1550 3700 x 1700 4000 x 1700 4300 x 1700
Janela Lateral mm 1200 x 600 1350 x 700 1500 x 900 1500 x 900 1500 x 1000

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e ART. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.




Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e ART. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.

PRENSA EXCENTRICA
LINK DRIVE - ESTAMPAGEM PESADA

SEUYI

PRESSING AHEAD

LINHA SM1 - SM2

DE 1BIELA - SM1

u ﬁﬂl

DESCRIGAO TECNICA

Veja esta maquina
trabalhando:

DE 2 BIELAS - SM2

SM1-500

SM1-650

SMI1-800

S S
Capacidade ton 300 500 650 800
Curso Fixo mm 250 120 300 150 300 300
Velocidade Regulavel gpm 20~50 40~70 20~40 30~65 20~35 15~30
PMI p/ Capacidade Nominal mm 13 6,5 13 6,5 13 13
Alt. MAx. da Ferram. Fechada mm 600 400 650 400 700 750
Regulagem de Alt. do Martelo mm 150 150 150 150
Area do Martelo mm 1000 x 900 1200 x 1100 1300 x 1200 1500 x 1300
Area da Mesa mm 1000 x 1000 1200 x 1200 1300 x 1300 1500 x 1500
Janela lateral mm 600 x 450 ‘ 600 x 300 700 x 550 ‘ 700 x 400 800 x 600 850 x 650
PRENSA EXCENTRICA LINK DRIVE - 2 BIELAS

DESCRIQT\O TECNICA SM2-200 SM2-300 SM2-400 SM2-600
Capacidade ton 200 300 400 600
Curso Fixo mm 200 200 200 250
Velocidade Regulavel gpm 50~120 40~100 30~80 30~70
PMI p/ Capacidade Nominal mm 6,5 6,5 6,5 10
Alt. MAx. da Ferram. Fechada mm 450 550 650 750
Regulagem de Alt. do Martelo mm 100 100 100 150

1 1500 x 900 1800 x 1000 2100 x 1100 2400 x 1250
Area do Martelo 2 mm 1800 x 900 2100 x 1000 2400 x 1100 2700 x 1250

3 2100 x 900 2400 x 1000 2700 x 1100 3000 x 1250

1 1500 x 1000 1800 x 1100 2100 x 1200 2400 x 1400
Area da Mesa 2 mm 1800 x 1000 2100 x 1100 2400 x 1200 2700 x 1400

3 2100 x 1000 2400 x 1100 2700 x 1200 3000 x 1400
Janela Lateral mm 700 x 250 800 x 250 900 x 250 1050 x 250
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Reservamo-nos o direito de alterar as especificagées técnicas sem prévio aviso.
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METALEX

24 SHEET METAL MACHINERY

Detentora Taiwanesa da fabricacdo de
Metaleiras: equipamentos hidrdulicos
multifuncionais para diversos tipos de
corte e conformacdo de metais.
Metaleiras robustas, compactas, versateis,
de baixa manutencdo, de facil operagdo,
e de excelente custo x beneficio.

Presenca marcante ao redor do mundo
nos principais segmentos: Metal Mecdanico,
Caldeiraria, Estruturas Metdlicas,
Construc¢do Civil entre outros.

29

www.bener.com.br

METALEX



METALEIRA
LINHA HIW

)

5 METALEX

EAVZ7d SHEET METAL MACHINERY

Fotos ilustrativas, equipamentos fornecidos com Laudo e AR.T. atendendo ds normas de seguranga vigentes no Brasil.

DESCRIGAO TECNICA HIW 80 HIW 100 HIW 100DT HIW 125
Capacidade t 80 100 100 125
PUNCIONAMENTO

Capacidade maxima mm 28 x 20 27 x 25 27 x25 35x 25
DiGmetro x Espessura mm 57 x10 57x12 57 x12 57 x 16
Curso mm 55 80 80 80
Golpes/min. Curso 20mm mm 20 20 20 20
Cava mm 305 355 625 355
GUILHOTINA

Capacidade espessura maxima | mm 300 x 20 380 x 20 380 x 20 380 x 25
Comprimento maximo mm 450 x 15 480 x 15 480 x 15 600 x 15
CANTONEIRA

Corte a 90° mm 150 x 13 150 x 15 150 x 15 150 x 18
Corte a 45° mm 70 x10 80 x10 80 x10 80 x10
BARRAS MACIGAS

Redondo / Quadrado | mm | 45 | 45 50 / 50 50 / 50 56 / 55
TALAO

Espessura do material mm 12 13 13 13
Largura mm 40 52 52 60
Profundidade mm 90 100 100 100
ESP. TECNICA

Motor HP 10 15 15 15
Peso Kg 2200 3.300 3.300 3.600
Dimensdo mm 1760 x 710 x 1830 1900 x 790 x 1910 1900 x 790 x 1910 2000 x 800 x 2030

Reservamo-nos o direito de alterar as especificagdes técnicas sem prévio aviso.
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Atualmente na vanguarda do desenvolvimento
de sistemas a laser, a SISMA conseguiu estender
seu know-how a criacdo de solugdes produtivas
para marcagdo, soldagem, corte, gravagdo e
manufatura aditiva. Inovadora, por vocagdo, a
SISMA combina uma organizagcdo moderna e
independente da producdo com uma riqueza
de recursos humanos altamente especializados,
garantindo assim a mais alta qualidade do
produto e respondendo prontamente ds
mudangas e exigéncias do mercado.

A SISMA é referéncia mundial no projeto
e produgdo de maquinas e sistemas
laser de altissima preciséo.”




GRAVAGAO A LASER nBsisma

EASY

EASY 20W
Md&quina de gravagdo a laser para gravagdo
2D, 3D, codigo a barre e data matrix.

DESCRIGAO TECNICA

Poténcia Média (W) 6 10 12 20 40
Comprimento de Onda 1064 1070

Tecnologia Laser Nd: YAG Yb

Frequencia de Trabalho (KHz) 20 1-100 1-1000 2-200 1-1000
Comprimento de Impulso 30 35 10-240 200 10-240
Energia Méxima (mJ) 03 07 06 08 125
M2 < 18 18 16 15 3
Diémetro do Laser 160 (uM) 20 20 16 20 30
Guia Laser Laser Vermelho%lgsljsiigx 1650 nm; 2mwW
Temperatura Operagdo entre 10 °C a 35 °C

Sistema de Resfriamento Resfriamento por ar forgado

Curso do Eixo Z (mm) 290

4.0 Eixo Opcional

Poténcia Média 0,8 KW - 230V 50/60Hz Tph

Peso e dimensdes 85 kg - 560x760x850nh mm

MICRO SOLDA
SWA-150

SWA150
Maquina de solda
alaser para
reparo de molde.

DOS TECNICOS SWA150

Fonte de Laser Nd YAG - Lédmpada do Flash
Poténcia Média 150W

Poténcia de Pico 10,5Kw

Maxima Energia de Impulso 100J

Duragdo do Impulso 03-25ms
Frequéncia 0-100 Hz
Diémetro de Soldadura 0,2-2mm
Poténcia Média 400V - 3Ph - 50/60 Hz
Sistema de Resfriamento Ar - Ar

Poténcia Absorvida 3,3 Kw

Lentes 160 mm - 200 mm
Eixos XV, Z

Curso do Eixo Z 500 mm

Eixo Manual Y 900 mm

Ajuste da Cabega Otica Ap0|?n%srf$:;?;g£i:tdvel
Peso e Dimensbes 620 Kg - 987x1810x1650 mm
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Anotacoes
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Anotacoes
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Bener Maquinas:
Uma empresd erm constante @XpOIﬂS@IO

Com quase 30 anos de atuacdo, a A Bener Maguinas mantém um
Bener MAquinas & atualmente uma das Centro Tecnoldgico de Distribui¢do,
maiores fornecedoras de mdaquinas estrategicamente localizado na cidade
para o mercado industrial brasileiro. de Vinhedo/SP capaz de suprir todas
Baseada em um tripé de expansdo as suas necessidades com rapidez e
continug, equipamentos de alta qualidade. Aléem disso, possui pontos
qualidade e sucesso de seus clientes, de assisténcia técnica autorizada
a Bener Maquinas € hoje, um dos distribuida em todo territdério nacional
principais players em seu segmento. para um atendimento rapido, agil e
eficiente. Conta ainda com uma rede
Representando marcas de renome de representantes espalhada por todos
mundial, fornece uma ampla gama de os Estados Brasileiros.

equipamentos para todas as areas de
Usinagem, Ferramentarias, Estamparias.

MAQUINAS QUE TRANSFORMAM
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